稀土行业标准《稀土二次资源回收利用绿色要求》

审定稿-编制说明
一、工作简况

1.1任务来源

根据稀土标委会《关于转发2026年第五批稀土标准项目计划并征集起草单位的通知》，《稀土二次资源回收利用绿色要求》行业标准计划编号为2026-0646T-XB。2026年7月21日-24日，稀土标委会在江西吉安召开了2026年第6次稀土标准工作会，会议落实了《稀土二次资源回收利用绿色要求》行业标准的工作任务，确定了标准制定的时间安排。

《稀土二次资源回收利用绿色要求》行业标准由全国稀土标准化技术委员会（SAC/TC 229）提出并归口。
1.2标准化对象简要情况

稀土是不可再生的战略性关键矿产资源，中国虽然是稀土大国，但经过数十年高强度开采，优质原生资源日趋紧张，对外依存度风险攀升；从永磁材料、报废品拆解、高价值晶体等废弃产品中回收稀土，构成了巨大的“城市矿山”，制定标准提升资源综合利用率，是将废弃物转化为战略储备、减少对原生矿依赖、保障产业链供应链安全的核心手段。
传统稀土冶炼分离和初级回收过程曾伴随严重的环境问题，如氨氮、氟化物、放射性废渣污染，将“废气中的苯系物、二氧化硫”、“废水中的化学需氧量、氨氮、氟化物、氯化钠”等关键特征污染物纳入严格控制，是针对回收工艺“痛点”的精准施策，通过设定严格的排放阈值，企业采用清洁技术和末端治理升级，从根本上降低环境风险。
设定资源属性、能源属性、环境属性、产品属性中先进指标，可直接驱动企业优化工艺流程、降低物耗能耗，从而削减生产成本，提升产品的绿色竞争力与国际市场准入能力，回收利用的能耗和碳排放远低于从原矿开采冶炼的全过程，通过标准推动二次资源回收，是稀土行业实现“双碳”目标最有效的路径之一，通过量化指标为企业和监管部门提供了明确的绿色绩效评估标杆，有利于淘汰落后产能，引领行业走向规范化、集约化、高值化发展。

稀土二次资源本身富含高价值金属，回收产品具有明确的市场和利润空间，标准引导的技术升级虽增加初期投入，但长期通过资源收率提升、物料循环、水重复利用、能耗降低可显著提高经济效益，实现环境与经济的双赢。
1.3项目编制组简况

1.3.1编制组成员单位
编制组主要由中稀天马新材料科技股份有限公司、虔东稀土集团股份有限公司、中国北方稀土（集团）高科技股份有限公司、包头市金蒙稀土有限责任公司、信丰县新利稀土有限公司、包头市金蒙汇磁材料有限责任公司、赣州华卓再生资源回收利用有限公司、赣州晨光稀土新材料有限公司、有研稀土新材料股份有限公司、包头稀土研究院、福建省金龙稀土股份有限公司、中国南方稀土集团有限公司、合肥钢研稀土永磁材料研究院有限公司、赣州富尔特电子股份有限公司、乐山玉润再生资源利用有限公司、吉安鑫泰科技有限公司等单位组成。本项目组起草人员长期从事稀土二次资源工艺技术开发及生产管理，了解二次资源分类与检测验证，且多次参与国家、行业、地方标准的制修订工作，能够保证本项目计划的顺利完成。

1.3.2主要起草单位简介
中稀天马新材料科技股份有限公司：中稀天马新材料科技股份有限公司成立于 2010 年 8 月，位于山东省梁山县稀土新材料循环经济产业园内，是目前国内规模最大的以稀土二次资源等“城市矿产”综合回收利用为特色的国家级高新技术企业。生产原料全部来自于稀土二次资源，主要产品为镨钕、铈镨钕、钕、钆、铽、镝、钬等稀土氧化物及稀土金属。

公司通过了ISO 9001、ISO 14001、ISO 45001、ISO 50001、SA 8000、ISO 14067、翠鸟SCS 及知识产权管理体系认证。公司是中国稀土行业协会评定的 3A 级信用企业，国家级绿色工厂，山东省稀土钕铁硼城市矿产循环经济基地，山东省制造业单项冠军企业，山东省全员创新企业，山东省瞪羚标杆企业，山东省新材料领军企业，山东省绿色供应链管理企业等。 

为加快对稀土二次资源绿色高效综合利用及高值化应用等技术的开发和产业化，推进我国稀土二次资源绿色综合利用产业的发展，公司建设了30000多平方米集技术研发、咨询论证、检测评价、学术交流、智能控制、工业博览等功能于一体的“城市矿产”科创中心。获批山东省稀土材料绿色低碳回收及应用重点实验室、山东省一企一技术研发中心、山东省企业技术中心、山东省工业设计中心等省市级平台。拥有各项专利50余项，参与制修定国家、行业及团体标准30余项。与中科院长春应化所、浙江大学、山东大学、西安建筑科技大学、济南大学、聊城大学、菏泽学院等科研院校建立了长期的产学研合作关系。

目前，公司以稀土二次资源为产业链的源头，逐渐延伸到高纯稀土氧化物和稀土金属、稀土永磁体、稀土永磁电机等下游产业链，倾力打造“报废拆解器件-稀土二次资源-稀土氧化物-稀土金属及合金-稀土功能材料-稀土高端应用产品”绿色制造循环经济产业链，走清洁生产、循环经济、低碳可持续发展的道路。
虔东稀土集团股份有限公司：经过30余年的发展，虔东稀土集团股份有限公司由最初的金属冶炼企业发展成为一家及稀土基础材料、稀土功能材料、稀土应用产品开发和稀土加工装备制造为一体的稀土开发综合性企业集团。公司已初步建立了完整的科研、试验、生产、检测体系和具有国内先进水平的稀土分离、稀土金属、稀土磁性材料、稀土结构陶瓷、稀土资源回收、稀土加工设备制造等生产线，主要生产稀土化合物、稀土金属、稀土合金、磁性材料、钇锆结构陶瓷和稀土深加工设备等60余种产品。企业长期在稀土标准领域耕耘，至今为止，牵头起草32项，参与起草169项国家、行业标准，标准类别涵盖产品标准、方法标准和管理标准。其中绿色标准包括XB/T 803-2021《稀土采选冶行业绿色工厂评价导则》、XB/T 805-2021《绿色设计产品评价技术规范 稀土火法冶炼产品》、XB/T 811-2023《稀土火法冶炼绿色工厂评价要求》、《温室气体 碳排放核算与报告要求 稀土火法冶炼企业》、《产品碳足迹量化方法与要求 稀土金属冶炼产品》等。

有研稀土新材料股份有限公司：（简称“有研稀土”），是2001年由中国有研科技集团有限公司（原北京有色金属研究总院）作为主发起人对稀土国家工程研究中心经营性资产进行改制而设立的股份公司，是国家高新技术企业。其前身1952年开始稀土研究，是我国最早从事稀土研究开发的单位之一，也是我国稀土工业技术的主要发源地。有研稀土实现了集团化发展，除北京本部外还拥有2家全资子公司：有研稀土高技术有限公司、乐山有研稀土新材料有限公司，4家控股子公司：雄安稀土功能材料创新中心有限公司、有研稀土（荣成）有限公司、有研稀土（青岛）有限公司、廊坊国嘉磁性材料有限公司，5家参股公司。有研稀土继承和提升了稀土国家工程研究中心的科技创新能力，拥有国际先进的稀土冶金、分离提纯、稀土新材料及应用等综合研发实力，是国家企业技术中心。70多年来，累计开发了400余项先进的稀土冶炼、分离提纯、稀土金属及合金，以及稀土功能材料技术成果，获得国家及省部级科技奖170余项，申请发明专利1000余件，获得授权发明专利600余件（国外200余件），向国内外转让技术或专利授权许可使用170多项次，为中国稀土工业体系的建立、发展和调整升级做出了突出贡献。在标准制定方面，有研稀土一直积极参与标准的制修订工作，牵头/参与制定了《稀土术语-稀土金属及合金》、《稀土术语-稀土矿产品及化合物》、《绿色设计产品评价技术规范 稀土火法冶炼产品》、《可回收利用稀土二次资源分类与综合利用技术规范》、《稀土采选生产废水处理回用技术规范》、《高纯金属镝》、《高纯金属铽》、、《金属钬》、《氟化镝》、《快淬钕铁硼永磁粉》、《粘结钕铁硼永磁材料》、《钕铁硼速凝薄片合金》等200余项稀土国际标准/国家标准/行业标准。

北方稀土：自70年代起开始制定标准，一直致力于标准化工作，积极主导和参与制订稀土领域重要的国际、国家、行业标准，数量占比达55%以上。北方稀土积极建立和完善企业标准化管理工作，形成了以国家标准、行业标准和企业标准相配套的产品标准体系。北方稀土及旗下包头稀土研究院、包头华美稀土高科有限公司、包头天骄清美稀土抛光粉有限公司等多家分子公司加入全国稀土金属标准化技术委员会、中国稀土行业协会检测与标准分会。研制的标准多次获得中国有色金属工业协会、全国稀土标准化技术委员会科技奖励。截止目前，北方稀土及分子公司共参加制修订国际、国家、行、企业标准（已发布实施）496项。其中牵头起草国际标准《稀土术语 第1部分：矿物、氧化物和其他化合物》和参与国际标准《稀土术语 第2部分：金属及其合金》，并于2020年10月份正式发布，实现了稀土行业领域国际标准零的突破。为规范我国稀土产业秩序、保证产品质量、促进技术进步等做出了积极贡献。

近年来，倡导提升企业标准创制水平及体系建设，制定了《北方稀土“十四五”标准化发展规划》，系统的将标准化工作做实、做优、做强。近年来，北方稀土历来重视标准人才队伍建设，将标准化培训列为年度重要培训计划，不断培养和壮大稀土标准化人才队伍，积极鼓励各单位技术专家参与国际、国家标准、行业标准制修订。公司现有ISO/TC 298主席1名，共有7位ISO/TC 298国际标准注册专家，其中1人还担任ISO/TC 298经理助理，全力推动稀土国际标准建设工作。7位技术专家被聘为全国稀土标准化技术委员会委员，其中1位为副主任委员；多位技术专家被聘为自治区标准化技术委员会委员，其中1人担任副主任委员。目前北方稀土在稀土选冶、稀土化合物、稀土金属及合金、稀土功能材料、稀土分析检测等领域，形成以行业内知名专家为代表、以中青年技术人员为骨干的标准化人才队伍，为推动公司乃至整个稀土行业的标准化体系建设奠定了坚实的基础。

包头稀土研究院：于1960年按照聂荣臻副总理指示筹建，1963年经国务院批准挂牌成立，直属原冶金工业部。1992年并入包头钢铁稀土公司（现包钢集团公司）。
　　作为全国最大的综合性稀土研发机构，稀土研究院始终以稀土资源的综合开发、利用为宗旨，以稀土冶金、环境保护、稀土新材料及其在高新技术领域的应用、稀土提升传统产业的技术水平、稀土分析检测、稀土情报信息等为研究重点。建院以来，稀土研究院共承担“863计划”“973计划”等各级各类项目2600余项，获得包括国家发明一等奖、国家科技进步一等奖在内的省部级以上科技成果奖励300余项，获得国际、国内授权专利600余项，在稀土选矿、稀土冶金、环境保护、稀土功能材料及应用等领域产生的一大批前沿成果，仍沿用至今。
   稀土院一直积极参与标准的制修订工作，牵头/参与制定了ISO 24548《稀土-稀土产品中水分的测定-重量法》、ISO 22444-1《稀土术语-第1部分 矿产品、氧化物及其化合物》、ISO 22444-2《稀土术语-第2部分 稀土金属及合金》、GB/T 13560《烧结钕铁硼永磁材料》、GB/T 19396《铽镝铁磁致伸缩材料》、GB/T 31967.3《稀土永磁材料物理性能测试方法 第3部分：电阻率的测试》、XB/T 809《绿色设计产品评价技术规范 稀土硅铁合金产品》等200余项稀土国际标准/国家标准/行业标准。

赣州晨光稀土新材料有限公司：最早源自1997年成立的江西省赣南晨光稀土金属冶炼厂，2003年更名为赣州晨光稀土新材料有限公司，2010年股份制改造并更名为赣州晨光稀土新材料股份有限公司, 2017年2月8日经中国证监会正式下文批准,盛和资源与晨光稀土完成重大资产重组，晨光稀土成为盛和资源全资控股子公司，2021年3月更名为赣州晨光稀土新材料有限公司，现有全南县新资源稀土有限责任公司、赣州步莱铽新资源有限公司、盛和（全南）新材料有限公司、赣州盛和新材料有限公司、江阴加华新材料有限公司、淄博加华新材料有限公司等下属公司。

晨光稀土是一家专业生产各种稀土氧化物、稀土金属、混合稀土金属、稀土合金等系列产品的稀土配套产业公司，拥有集稀土“分离---冶炼---回收”为一体的较为完整的产业链，是目前国内冶炼、分离技术最先进的公司之一。 赣州晨光稀土新材料有限公司形成年产稀土金属及合金产品12000吨生产规模，全南县新资源稀土有限责任公司形成年产稀土氧化物3000吨生产规模，赣州步莱铽新资源有限公司年处理钕铁硼废料5000吨生产规模，盛和（全南）新材料有限公司年产稀土氧化物3300吨生产规模，赣州盛和新材料有限公司年产3000吨氟新材料生产规模。

晨光稀土是高新技术企业、国家知识产权优势企业、全国稀土标准化技术委员会单位会员、省级企业技术中心、博士后创新实践基地，江西省专精特新中小企业、江西省制造业单项冠军企业。荣获江西省优秀企业、江西省质量管理先进单位、江西省质量信用AAA级企业、江西省著名商标、出口重点企业、出口先进企业、工业经济突出贡献企业、江西省科学技术进步奖（二等奖）、赣州市市长质量奖等荣誉。氧化镨钕、氧化镝、镝铁合金、镨钕合金、金属铽先后被评为江西省名牌产品，金属铽荣获苏浙皖赣沪名牌产品50佳。

数字化转型方面。2016年通过两化融合管理体系评定，2024年完成两化融合 AAA 升级，成为行业内首家通过两化融合管理体系评定及升级AAA 的企业，江西省制造业企业数字化发展水平 L7,率先在稀土行业建立了生产数字数字孪生系统。

生产技术创新方面。在行业内率先实现从供料、电解、出炉、称重计量、表面处理全生产过程自动化，实现了生产计划编制、物料需求、配料、领料、出库、生产报工、质量管理、入库管理，对生产进度情况、生产工艺、设备运行状态进行实时在线监控。

运营管控方面。通过数字系统集成，实现了生产计划管理、采购管理、销售管理、库存管理、预算管理、费用管理、成本管理、应收应付管理、银企直连、金税管理、财务报表、人力资源线上管控。

环境管理方面。晨光稀土在行业内率先通过ISO14001环境管理体系和ISO50001能源管理体系认证，是首家通过 100%回收稀土氧化物和稀土金属产品ISO14021认证的企业，循环材料的使用占比达到 20%左右。晨光稀土是行业内首家进行温室气体（组织碳排放）核查和产品碳足迹核查的企业。公司推进低碳、减排和清洁能源战略，积极履行社会责任，2023年5月金属事业部装机容量2.615MW光伏投入使用，2023年9月装机容量1.8MW光伏投入使用，2025年12月盛和（全南）装机容量6MW光伏投入使用，为公司碳达峰、碳中和助力。2025年晨光稀土和步莱铽事业部通过省级绿色工厂评审。

职业健康安全管理方面。晨光稀土和各事业部通过了安全生产标准化审核，2025年晨光稀土和全南新资源事业部通过了ISO45001职业健康安全管理体系认证。
专利技术和标准化方面。晨光稀土是国家知识产权优势企业和全国稀土标准化技术委员会单位会员，截至目前，拥有授权专利168项，其中发明专利49项，实用新型专利119 项。主持或参与100余项国家标准、行业标准和地方标准的制订、修订。

产业链战略布局。通过并购重组，实现了对产业链上下游的进一步完善。一方面，公司积极利用国内国外两种资源两个市场，2024年收购了海岸线资源英国有限公司，海岸线资源英国有限公司在坦桑尼亚拥有多个重砂矿项目；通过对江阴加华新材料资源有限公司、淄博加华新材料资源有限公司的并购，进一步强化了公司在冶炼分离领域优势。

公司以“成为倍受尊重的公众化稀土企业集团”为愿景，秉承“正气、责任、规矩、关爱”的核心价值观，推动新质生产力，赋能高质量发展，坚持绿色、低碳、可持续发展，让有限的稀土，创造无限的价值。

福建省金龙稀土股份有限公司：福建省稀土产业的龙头企业，厦门钨业的控股子公司，主要从事稀土精深加工以及稀土功能材料的研发与应用。目前公司已建成 2,000 吨高纯稀土氧化物、3,000 吨稀土金属及合金、1,300 吨三基色荧光粉、20,000 吨钕铁硼磁性材料生产线，并已经布局稀土资源回收业务，形成了较为完整的稀土精深加工产业链，是稀土行业深加工比例高、产业链全、极具综合竞争力的稀土企业，所生产的稀土功能材料产品广泛的应用于冶金化工、功能陶瓷、光学玻璃、激光晶体、节能电灯、风力发电、汽车电驱、家用电器、IT 通讯、节能电机、工业机器人等各大领域。公司先后获评国家高新技术企业、国家技术创新示范企业、国务院国资委创建世界一流专业领军示范企业、国家绿色工厂、国家知识产权优势企业、福建省政府质量奖、福建战略性新兴产业20强、省级企业技术中心、省循环经济示范试点企业、省稀土功能材料重点实验室、博士后科研工作站等荣誉，并凭借优质的产品和服务，得到了众多客户的好评和信赖。

福建省金龙稀土股份有限公司检测中心于2015年通过了中国合格评定国家认可委员会（CNAS）认可，拥有雄厚的分析检测技术力量和一系列国内外先进的精密分析仪器，固定资产总值超过3500万元，包括超高矫顽力永磁高温测量仪（PFM）、X射线荧光光谱仪(XRF)、X射线衍射仪(XRD)、电感耦合等离子体质谱仪(ICP-MS)、电感耦合等离子体发射光谱仪(ICP-OES)、扫描电子显微镜(SEM)、脉冲式BH退磁曲线测试设备（PBH）、清洁度检测设备等共70多台套，充分保障了检测结果的可靠性。公司多年来主导和参与了70余项国家、行业标准的起草，拥有丰富的标准制定经验。

合肥钢研稀土永磁材料研究院有限公司：（以下简称“合肥钢研”）成立于2023年9月28日，注册资本500万元，住所位于安徽省合肥市庐阳区清河路868号合肥庐阳大数据产业园14栋。合肥钢研由钢铁研究总院有限公司、安徽大地熊新材料股份有限公司、安泰科技股份有限公司联合创立。

合肥钢研拥有先进的研发平台和专业团队，秉承“创新驱动、产研融合”理念，立足合肥、服务安徽、辐射全国，推动创新成果快速转化，致力于成为稀土永磁技术领域重要的创新力量。作为“稀土永磁材料全国重点实验室”的牵头建设单位，合肥钢研以国家重点实验室的建设为核心使命，聚焦稀土永磁材料领域的关键核心技术攻关，紧密对接产业链上下游发展需求，以打造创新高地、人才高地和行业引领基地为目标，依托长三角创新资源，致力于稀土永磁材料的核心技术攻关，涵盖设计、制备、应用及绿色制造全链条，打造国内领先、具有全国影响力的稀土新材料研发平台。

信丰县包钢新利稀土有限责任公司：是中国北方稀土（集团）高科技股份有限公司（沪市股票代码：600111）的控股子公司，位于江西省信丰高新技术产业园区内，注册资本3846万元，占地面积247亩，现有职工280多人。其前身为创办于2001年的原信丰县新利稀土有限责任公司，2010年通过增资扩股，设立信丰县包钢新利稀土有限责任公司，是国内最早从事稀土二次资源综合利用的企业之一。公司秉持科技创新、绿色循环、高效利用发展理念，依托北方稀土集团资源与技术优势，聚焦稀土二次资源回收利用，建成多条智能化、自动化生产线，配备 DCS 智能控制系统、先进检测设备，实现生产全流程精准管控，工艺技术达国内领先水平。公司高度重视科研创新与质量管控，组建省级创新研发平台2个，市级专家工作站1个，与包头稀土研究院共建稀土二次资源回收联合实验室1个，通过翠鸟认证、ISO14021环境标志和声明、ISO9001质量管理体系、ISO14001环境管理体系、ISO45001职业健康安全管理体系、ISO50001能源管理体系和安全生产标准化认证，积极与科研院校、行业机构共建联合实验室与创新平台，强化技术转化与产品迭代，致力于打造稀土二次资源综合利用领军企业。

赣州富尔特电子股份有限公司：是一家专注于高性能稀土永磁材料及其应用产品研发、生产和销售的国家级高新技术企业。公司成立于2011年，目前已具备年产10000吨高性能磁钢的生产能力，产品广泛应用于3C电子、新能源汽车、工业节能电机、医疗器械和磁浮轨道交通等领域，在手机扁平振动马达、自动对焦马达和磁感继电器等细分领域市场占有率位居全国前列，2018年在新三板挂牌。

公司注重研发投入，组建了江西省企业技术中心、江西省稀土永磁材料及器件工程研究中心等12个省市级科研创新平台，先后承担了国家及省市科技项目40余项，申请专利100余项，参与标准制定24项，获评国家绿色设计产品3项、省级新产品2项，通过了IATF 16949汽车质量管理体系、ISO 9001质量管理体系、ISO 14001环境管理体系、ISO 45001职业健康安全管理体系等认证，获得了国家专精特新小巨人企业、国家绿色工厂、国家工业产品绿色设计示范企业、江西省瞪羚企业、江西省绿色技术创新企业、江西省企业标准领跑者等荣誉，拥有丰富的标准制定经验。

赣州华卓再生资源回收利用有限公司：位于江西省赣州市龙南市，于 2021年2月2日成立，由江苏华宏科技股份有限公司、南方稀土集团等企业共同出资。

公司是一家从事生产性废旧金属回收，再生资源回收，再生资料加工，再生资源销售，热力生产和供应的企业。公司占地面积约70亩，已建成一条年处理6万吨多源钕铁硼回收废料氧化焙烧集中处理的生产线。

项目建成有以下几个特色亮点：(1)高效，年处理6万吨钕铁硼回收废料目前是国内最大规模的稀土钕铁硼废料氧化焙烧集中处理企业，钕铁硼回收废料处理能力占全国总产能的45%以上，产出的标准产品混合稀土氧化物（REO）约1.5万吨（2）节能，通过余热集中回收年产蒸汽6万吨供园区企业使用，年减排二氧化碳4千吨，节约标煤8千吨（3）环保，生产过程无废水、废渣排放（4）生产自动化水平高，现场基本实现无人化。2023年项目开始进行数字化升级改造，目前已达到江西省制造业企业数字化发展水平评价L7 级。

项目建成的意义：（1）彻底颠覆了传统设备，一揽子解决了之前困扰钕铁硼回收行业前端焙烧“小而散，脏乱差”环保不达标、产品质量不稳定、不容易实现规模化、自动化等问题；（2）彻底颠覆了长期以来人们对废料回收行业的认知，通过科技进步和先进设备可以做到花园式“高大上”工厂，为行业树立标杆。
项目达产后可实现年产值超50亿元；项目入选2024年工信部“亩产论英雄”企业典型案例。2024年公司获评省级专精特新企业、市级企业技术中心，“钕铁硼回收料多段煅烧炉成套技术设备”入选江西省首台（套）重大技术装备推广应用指导目录。
中国稀土集团有限公司：于2021年12月23日，由国务院国有资产监督管理委员会、中国铝业集团有限公司、中国五矿股份有限公司、中国钢研科技集团有限公司、有研科技集团有限公司、赣州稀土集团有限公司共同出资成立。主要从事稀土资源开发、冶炼分离、精深加工以及稀土产品进出口贸易等，业务范围涵盖科技研发、勘探开采、冶炼分离、精深加工、再生资源综合利用、新材料研发制造、成套装备、技术咨询服务、进出口及贸易等稀土全业务领域、全产业链条。

2023年1月，为深入推进中国稀土集团再生资源专业发展平台建设，优化完善业务管控模式，实现再生资源板块高质量发展，中国稀土集团组建成立再生资源事业部，具体管理湖南省稀土产业集团有限公司、赣州稀土友力科技开发有限公司等10户参控股企业，统筹负责集团稀土二次资源综合利用业务和独居石综合利用业务，充分利用包括钕铁硼废料、独居石在内的国内、国外两种稀土再生资源，坚持绿色、可持续、高质量发展理念，加速产业板块布局优化调整步伐，全力打造中国规模最大、竞争力最强的稀土综合利用生产单位，不断增强中国稀土集团的资源掌控力和行业影响力。

乐山玉润再生资源利用有限公司：成立于2022年7月，位于四川省乐山市五通桥区金粟镇（乐山五通桥化工园区），注册资本1.8亿元，占地面积103119.52㎡。公司拥有完善的自主研发工艺技术，是集冶炼分离、加工、产品研发和销售为一体的稀土资源回收再利用企业，公司主营金属废料加工处理、稀有稀土金属冶炼、有色金属合金销售、稀土功能材料销售及配套技术服务，核心项目为年处理6000吨（REO）稀土材料再生资源利用项目。生产镨钕氧化物、氧化钐、氧化钆、氧化铽、氧化镝、氧化钬、氯化铵、氧化铁粉等产品。

公司秉持 “资源再生、绿色循环、科技赋能、价值再造” 的经营理念，以“变废为宝、高效利用”为使命，致力于稀土可再生资源回收、加工和再利用产业循环、绿色经济的发展。未来，玉润再生将持续加大技术研发投入，拓展稀土再生利用品类与应用场景，打造国内一流的稀土循环经济产业平台，为国家稀土资源战略安全、绿色低碳发展与地方经济高质量发展贡献核心力量。

包头市金蒙汇磁材料有限责任公司：成立于2008年，坐落于全国唯一一个以稀土冠名的国家级高新区一包头稀土高新区，占地面积50亩。是一家集研发、生产、销售为一体的专业稀土永磁材料高新技术企业，主营烧结钕铁硼、粘结钕铁硼和稀土金属。建有稀土金属冶炼、NdFeB材料、渗透加工、成品加工、表面处理、稀土废料回收等全过程生产线，公司年产量6000吨高性能稀土永磁材料，目前已批量生产N56、56M、56H、54SH、54UH、48EH、42TH等牌号系列超高性能铁硼永磁材料。

金蒙汇磁拥有国际先进的研发、生产和检验设备，建立了完善的生产过程管理体系，已经获得IATF16949:2016国际汽车行业质量管理体系、ISO9001:2015质量管理体系、ISO14001:2016环境管理体系、ISO45001:2018职业健康安全管理体系认证和翠鸟认证(回收成份认证体系)，确保提供绿色、稳定、高品质高性价比产品。

公司拥有强大的研发团队，经过多年的创新发展，拥有多项磁性材料生产核心专利，被认定为国家级高新技术企业、内蒙古自治区级企业技术中心、内蒙古自治区级专精特新示范企业、内蒙古自治区级工业设计中心、内蒙古自治区级绿色设计产品示范企业、包头市服务型制造试点示范企业、工业互联网试点企业。

包头市金蒙稀土有限责任公司：成立于2000年，坐落于“稀土之都”内蒙古包头市。公司注册资本1600万元，占地面积4万余平方米，员工200余人。公司致力于打造绿色化、数字化、智能化的稀土产业标杆，专注于钕铁硼废料资源综合循环利用。

公司依托完善的自主研发工艺技术形成了较为完整的稀土精深加工产业链，广泛应用于新能源、新材料、电子信息等战略性新兴产业，是稀土行业深加工比例高、产业链全、极具综合竞争力的稀土企业。主营有色金属压延加工；稀有稀土金属冶炼；稀土功能材料销售；货物进出口；化肥销售；金属废料和碎屑加工处理；再生资源回收（除生产性废旧金属）；生产性废旧金属回收；资源再生利用技术研发。公司为年处理4000TREO稀土材料再生资源利用项目，生产镨钕氧化物、氧化钆、氧化铽、氧化镝、氧化钬、氯化铵、氧化铁粉等产品。
公司秉承“顾客为本、质量立根、创新驱动、诚信共赢”的理念，以“资源高效利用”和“可持续发展”为导向，持续深化智能化升级与产业链协同，为公司的高质量发展和行业竞争力提升注入强劲动力。

吉安鑫泰科技有限公司：吉安鑫泰科技有限公司是上市公司江苏华宏科技股份有限公司（代码：002645）的全资子公司，是一家专注于稀土资源综合利用、变废为宝的国家高新技术企业。公司年产12000吨稀土氧化物，内部已形成了“电机回收拆解-预焙烧-稀土氧化物-稀土永磁材-磁材边角料回收”的闭环产业链，是全国稀土再生资源综合利用龙头企业、装备水平行业标杆企业。荣获国家高新技术企业、国家级绿色工厂、江西省级企业技术中心、江西省级发展升级示范企业、江西省节能减排示范企业、江西省瞪羚企业、江西省民营百强企业、江西省小灯塔企业、江西省先进智能工厂等荣誉。

公司通过了ISO9001、ISO14001、ISO45001、翠鸟产品认证、知识产权管理、能源管理等管理体系认证，同时参与了多项国标行标的制订，取得百余项知识产权，是全国稀土标准化技术委员会会员单位、江西省稀土标准化技术委员会的委员单位，是中国稀土行业协会理事单位、中国稀土行业协会资源综合利用分会副会长兼秘书长单位。

公司的核心价值观是“诚信、敬业、进取、共赢”，以“有限资源无限循环，让地球更绿、生活更美”为使命，持续改革创新，不断研发新工艺、新设备，提升产品附加值，为稀土行业的绿色可持续发展贡献力量。

1.3.3主要工作单位及所负责的工作情况
表1 各起草单位分工

	序号
	单位名称
	起草/参与起草
	分工

	1
	中稀天马新材料科技股份有限公司
	负责起草
	（1）牵头组织制定标准工作；

（2）成立标准项目组，组织标准技术内容讨论会；

（3）收集汇总标准参与单位代表意见，负责编制标准征求意见稿、编制说明等文件；

（4）调研稀土二次资源市场所有涉及情况及其技术路线、可产生的排放指标等。

	2
	虔东稀土集团股份有限公司、中国北方稀土（集团）高科技股份有限公司、包头市金蒙稀土有限责任公司、信丰县新利稀土有限公司、包头市金蒙汇磁材料有限责任公司、赣州华卓再生资源回收利用有限公司、赣州晨光稀土新材料有限公司、有研稀土新材料股份有限公司、包头稀土研究院、福建省金龙稀土股份有限公司、中国南方稀土集团有限公司、合肥钢研稀土永磁材料研究院有限公司、赣州富尔特电子股份有限公司、乐山玉润再生资源利用有限公司、吉安鑫泰科技有限公司
	参与起草
	（1）负责标准征求意见稿、标准文本及编制说明等文件提出修改意见。

（2）提供各单位有关稀土二次资源生产利用情况、技术路线及指标，以及二次资源排放物等；参与意见稿的制定。




1.4 立项目的和意义
1.4.1 制定标准的目的

对稀土二次资源企业设定资源属性、能源属性、环境属性、产品属性中先进指标，直接驱动企业优化工艺流程、降低物耗能耗，从而削减生产成本，提升产品的绿色竞争力与国际市场准入能力。
1.4.2 制定标准的意义

标准中所列的指标，能源消耗、材料消耗、资源利用率及各类污染物浓度等，均具备国家标准监测及分析方法，在线监测和手工监测体系成熟，便于企业自控和国家有关部门监管，可无缝融入现有的环境管理体系、能源管理体系和清洁生产审核中，执行成本可控，在稀土二次资源绿色回收中具有重要意义。

标准的制定，是应对资源危机、环境约束和气候挑战的主动作为，其必要性源于国家战略、产业转型和环境保护的深层需求，同时，该标准建立在成熟的技术、经济、管理和实践基础之上，指标科学、路径清晰、监管可行，将成为推动中国稀土回收行业从“规模扩张”转向“绿色循环”发展的关键引擎，对于构建自主可控、安全高效的稀土资源循环体系具有里程碑意义。

1.5 主要工作过程
1.5.1 预研阶段
组建《稀土二次资源回收利用绿色要求》标准编制小组

根据任务落实会议精神，我们组建了《稀土二次资源回收利用绿色要求》标准制定小组，主要由《稀土二次资源回收利用绿色要求》项目组、标准质量科、稀土二次资源回收利用团队等技术人员组成。2026年主要进行了如下工作：

1）确立《稀土二次资源回收利用绿色要求》行标制定遵循的基本原则；

2）对稀土二次资源回收利用企业进行调研工艺流程、收集资料；

3）查阅相关标准；

4）确定稀土二次资源回收主要技术内容；

5）确定建立评价方法；

6）根据测试数据确定技术指标取值范围；

7）编写标准草案稿。

稀土二次资源回收利用企业工艺、材料消耗、能源消耗及回收率调研：

标准编制小组调研了虔东稀土集团股份有限公司、中国北方稀土（集团）高科技股份有限公司、包头市金蒙稀土有限责任公司、信丰县新利稀土有限公司、包头市金蒙汇磁材料有限责任公司、赣州华卓再生资源回收利用有限公司、赣州晨光稀土新材料有限公司、有研稀土新材料股份有限公司、包头稀土研究院、福建省金龙稀土股份有限公司、中国南方稀土集团有限公司、合肥钢研稀土永磁材料研究院有限公司、赣州富尔特电子股份有限公司、乐山玉润再生资源利用有限公司、中国稀土集团有限公司、安徽大地熊新材料股份有限公司等主要生产企业进行了交流，对《稀土二次资源回收利用绿色要求》标准制定前广泛调研、了解各家企业生产情况和工艺流程情况及相应的资源消耗及利用，制定标准草案形成标准的征求意见稿发至虔东稀土集团股份有限公司、中国北方稀土（集团）高科技股份有限公司、包头市金蒙稀土有限责任公司、信丰县新利稀土有限公司、包头市金蒙汇磁材料有限责任公司、赣州华卓再生资源回收利用有限公司、赣州晨光稀土新材料有限公司、有研稀土新材料股份有限公司、包头稀土研究院、福建省金龙稀土股份有限公司、中国南方稀土集团有限公司、合肥钢研稀土永磁材料研究院有限公司、赣州富尔特电子股份有限公司、乐山玉润再生资源利用有限公司、中国稀土集团有限公司、安徽大地熊新材料股份有限公司、赣州稀土友力科技开发有限公司等20余家企业及科研院所，对稀土二次资源回收利用工艺、产品质量、材料消耗及资源回收率等进行了调研，充分了解了稀土二次资源回收利用企业情况，为制定《稀土二次资源回收利用绿色要求》行业标准作基础工作。

1.5.2 起草阶段
2026年2月-4月，由标准编制小组牵头，调研、查阅相关资料，了解国内外稀土二次资源回收利用的生产动态及工艺流程的变化，按照标准规定的评价方法，对标准主要技术路线、材料消耗及稀土二次资源回收利用率、排放物要求进行数据统计并得出结论，期间多次召开工作会议讨论，并布置下一步工作计划。根据前期的调研、工作会议及现场交流，编制组及时修改标准文本，形成《稀土二次资源回收利用绿色要求》标准讨论稿和编制说明。
2026年4月—2026年5月：标准编制小组组织相关人员对标准讨论稿及编制说明进行讨论形成了标准征求意见稿和编制说明。
1.5.3 征求意见阶段

2026年5月，征求意见稿、征求意见汇总处理表通过邮件、微信发送至虔东稀土集团股份有限公司、中国北方稀土（集团）高科技股份有限公司、包头市金蒙稀土有限责任公司、信丰县新利稀土有限公司、包头市金蒙汇磁材料有限责任公司、赣州华卓再生资源回收利用有限公司、赣州晨光稀土新材料有限公司、有研稀土新材料股份有限公司、包头稀土研究院、福建省金龙稀土股份有限公司、中国南方稀土集团有限公司、合肥钢研稀土永磁材料研究院有限公司、赣州富尔特电子股份有限公司、乐山玉润再生资源利用有限公司、中国稀土集团有限公司、安徽大地熊新材料股份有限公司、赣州稀土友力科技开发有限公司、甘肃稀土新材料股份有限公司、湖南稀土金属材料研究院有限责任公司、江西南方稀土高技术股份有限公司、宁波复能稀土新材料股份有限公司、中稀(凉山)稀土有限公司等20家单位进行意见征集。截止到2026年6月9日，收到回复的单位数12个，回复并有建议或意见的单位数11个，未收到反馈意见的单位为7个。征求意见的单位包括主要的生产企业、使用单位、科研院所等，征求意见单位广泛且具有代表性。

表2 征求意见汇总处理表

	序号
	标准章

条编号
	意见内容
	提出单位
	处理

意见
	备注

	
	标准英文名称
	Green Requirements for the Recycling and Utilization of Rare Earth Secondary Resources 改为 Requirements for green recycling and utilization of rare earth secondary resources.
	有研稀土新材料股份有限公司
	采纳
	

	
	英文标题
	建议改为新罗马字体
	福建省金龙稀土股份有限公司
	采纳
	

	
	起草单位
	“有研新材料股份有限公司”改为“有研稀土新材料股份有限公司”。
	有研稀土新材料股份有限公司
	采纳
	

	
	前言
	起草单位中“福建省长汀金龙稀土有限公司”改为“福建省金龙稀土股份有限公司”
	福建省金龙稀土股份有限公司
	采纳
	

	
	1
	“本文件规定了稀土二次资源回收利用过程的总体要求、技术要求、指标要求及职业健康的实施与监督”中删除“指标要求”，因为文中没有该标题。
	有研稀土新材料股份有限公司
	采纳
	文件已经修改，指标要求作为单独第5章节。

	
	1
	本文件适用于以稀土二次资源（包括生产过程中产生的边角料、残次品以及报废产品）为原料，通过湿法冶金、短流程等工艺回收稀土元素运行过程中的管理。建议增加“其它有价元素的综合回收利用”
	中国南方稀土集团
	不采纳
	如果添加其他有色金属元素材料指标消耗量也需随即增加，且每家企业回收不同，故无法衡量材料消耗量。

	
	范围
	删除稀土二次资源中“（包括生产过程中产生的边角料、残次品以及报废产品）“的表述，此部分在术语和定义中对稀土二次资源作进一步解释。
	虔东稀土
	不采纳
	GB/T 46992—2025《可回收利用稀土二次资源分类与综合利用技术规范》3.1中对稀土二次资源已经做出定义。

	
	1
	总体要求、技术要求和指标要求在逻辑上不属于一个层次，要调整到同一个层次
	赣州富尔特电子股份有限公司
	采纳
	文件已经修改，指标要求作为单独第5章节。

	
	2
	标准名称《稀土二次资源回收利用绿色要求》建议修改为《稀土二次资源综合利用绿色要求》；根据《稀土管理条例》，稀土二次资源明确属于综合利用
	中国南方稀土集团
	不采纳
	--

	
	2
	增加引用文件：HJ 212-2025 污染物自动监测监控系统数据传输技术要求
	乐山玉润再生资源利用有限公司
	采纳
	

	
	2
	列出的GB 8978 污水综合排放标准；

GB 16297 大气污染物综合排放标准；GB 18484 危险废物焚烧污染控制标准；GB/T 18820 工业企业产品取水定额编制通则；GB 18871 电离辐射防护与辐射安全基本标准；GB/T 24256 产品生态设计通则；GB 27742 可免于辐射防护监管的物料中放射性核素活度浓；GB 29435 稀土冶炼加工企业单位产品能源消耗限额；GB/T 31962 污水排入城镇下水道水质标准；GB/T 32150 工业企业温室气体排放核算和报告通则；GB/T 32161 生态设计产品评价通则；GB/T 46992 可回收利用稀土二次资源分类与综合利用技术规范；HJ/T 55 大气污染物无组织排放监测技术导则；XB/T 816 稀土冶炼生产废水处理回用技术规范；

这些标准在正文中并未引用。建议正文中引用或删除此处。
	包头稀土研究院
	采纳
	

	
	2
	规范性引用文件中标准名称有更新，需修改。

GB 11806 放射性物质安全运输规定，应为《放射性物品安全运输规程》；

GB 18871 电离辐射防护与辐射安全基本标准，应为《电离辐射防护与辐射源安全基本标准》；

GB/T 18820 工业企业产品取水定额编制通则，已被《工业用水定额编制通则》替代；

GB 27742 可免于辐射防护监管的物料中放射性核素活度浓，应为《可免于辐射防护监管的物料中放射性核素活度浓度》；

GB/T 33000 企业安全生产标准化基本规范，已被《大中型企业安全生产标准化管理体系要求》替代。
	有研稀土新材料股份有限公司
	采纳
	

	
	3.1
	回收过程需明确界定是否包含拆解、前端回收点等过程
	中国南方稀土集团
	不采纳
	拆解目前未纳入标准中，拆解料是二次资源回收原料，拆解是一道工序。

	
	3.1
	“稀土二次资源回收利用处理，以回收稀土元素为目的的整个过程。”修改为“针对稀土二次资源进行回收与资源化加工处理、实现稀土元素再生回收的全过程。”
	信丰县包钢新利稀土有限责任公司
	部分采纳
	原文已修改。

	
	3.2
	“稀土二次资源回收利用中，经过加工处理后能够重新作为原材料或产品使用的部分所占的比例。”修改为“稀土二次资源经加工处理后，可回用为原料或制品的物料占投入原料总量的百分比。”
	信丰县包钢新利稀土有限责任公司
	部分采纳
	3.2条已删除。

	
	4.1
	基本要求建议增加能耗审查内容，以及绿电指标内容
	中国南方稀土集团
	采纳
	

	
	4.1
	基本要求建议增加**回收的内容
	中国南方稀土集团
	不采纳
	技术要求中含有**回收要求。

	
	4.1.1
	稀土绿色冶炼分离生产企业应达到《稀土管理条例》与工业和信息化部《稀土行业规范条件（2016年本）》的要求建议修改为“稀土绿色冶炼分离生产企业应遵守《稀土管理条例》与工业和信息化部《稀土行业规范条件（2016年本）》的要求
	中国南方稀土集团
	采纳
	

	
	4.1.4
	GB/T 19001、GB/T 29490规范性引用未注明

此处提到的GB/T 19001；GB/T 29490这两项标准并未在规范性引用文件中列出，建议在规范性引用文件中列出。
	中国南方稀土集团、包头稀土研究院
	采纳
	

	
	4.1.4
	不建议将知识产权管理体系纳入到基本要求之内，太多的体系要求将可能妨碍本标准的实施推广
	赣州富尔特电子股份有限公司
	采纳
	

	
	4.1.6
	污染物排放指标应符合GB 26451 稀土工业污染物排放标准
	福建省金龙稀土股份有限公司
	不采纳
	GB 26451是强制标准，不需要再次引用。

	
	4.1.8
	建议取消生产企业近三年未发生一般及以上的生产安全事故，未受环保行政处罚，无较大质量事故。跟标准无很大相关性

本标准是执行标准还是评价标准？
执行标准增加此要求是否不适宜？
	中国南方稀土集团、乐山玉润再生资源利用有限公司、
	采纳
	

	
	4.2
	指标要求中指标建议明确指标注释，如工业用水重复利用率的计算范围
	中国南方稀土集团
	采纳
	

	
	4.2
	相关能耗指标、资源指标吨单位是否为折稀土氧化物需明确，相关数字指标要统一小数点位数。
	中国南方稀土集团
	部分采纳
	小数点同为后两位；

	
	4.2
	“一级指标包括稀土二次资源综合利用、工业用水利用、资源消耗、能源消耗、材料消耗及废水、废气、一般工业废物产生量等”归纳为“资源能源属性、资源综合利用、污染物排放（或环境属性）”

建议把一级指标修改一下，现有一级指标有部分交叉，不太清晰。可以参考：一级指标包括水资源消耗、能源消耗、物料消耗、水资源综合利用、稀土二次资源综合利用、环境属性及废水、废气、一般工业废物产生与排放量。
	虔东稀土、包头稀土研究院、福建省金龙稀土股份有限公司、有研稀土新材料股份有限公司
	采纳
	

	
	4.2
	在本表中的范围中，总体要求、技术要求、指标要求并列，在正文内容4.2指标要求是否需要以第6条列出。建议：4 总体要求；5 技术要求；6 指标要求；后面对应序号相应修改。
	包头稀土研究院
	采纳
	

	
	4.2
	图需要有图题

图片缺少图注，建议加上“图1 钕铁硼二次资源回收利用冶炼工艺”，且表头格式有问题，后面的图片和表格都有类似问题

删除工艺图，或置于附录。
	赣州富尔特电子股份有限公司、福建省金龙稀土股份有限公司、虔东稀土
	部分采纳
	删除了工艺流程图

	
	4.2
	“其中具体要求分为A级基准值和B级基准值，分别对应稀土二次资源回收利用标杆值和先进值”修改为“其中具体要求分为A级基准值和B级基准值，分别对应稀土二次资源回收利用先进值和标杆值”
	信丰县包钢新利稀土有限责任公司
	不采纳
	标杆是目标，先进指超越多数。

	
	4.2.1
	4.2.1及之后的标题数字字体不对
	福建省金龙稀土股份有限公司
	采纳
	

	
	4.2.1
	表中材料消耗指标过多，建议只放主要原辅材料消耗指标。
	有研稀土新材料股份有限公司
	采纳
	

	
	4.2.1
	“氧化镧、资源回收利用率（回收率）”具体是指什么指标，描述不清晰。
	有研稀土新材料股份有限公司
	不采纳
	3.2中 有解释。

	
	表1
	表中**、**、**、**、***等辅料应标明浓度。
	乐山玉润再生资源利用有限公司
	采纳
	征集各家数据

	
	表1
	表中“沉淀剂”是什么？应标明。
且沉淀剂有多种，不应只有一种单耗。
	乐山玉润再生资源利用有限公司
	部分采纳
	删除多余技术性指标。

	
	表1
	建议表1中不考虑氧化镧、氧化铈的收率，只考虑有价元素的收率。

镧铈元素不一定会生产成单一氧化物。
	乐山玉润再生资源利用有限公司
	采纳
	

	
	4.2.1
	增加“单位产品能源消耗限额”指标，可引用“GB 29435 稀土冶炼加工企业单位产品能源消耗限额”的1级和2级。
	虔东稀土
	采纳
	

	
	4.5~4.6
	删除4.5和4.6表述，相关指标在表中已有体现，未涵盖的部分按GB 26451的规定执行无需再说明，GB 26451本身是强标。
	虔东稀土
	采纳
	

	
	5.1.2
	“湿法冶金工艺（酸溶、萃取、沉淀等）应优先采用自动化、密闭化、管道化设备，减少无组织排放。”修改为“湿法冶金工艺（酸溶、萃取、沉淀等）应优先选用自动化、密闭化、管道化生产设备，最大限度削减废气无组织逸散，厂界无组织污染物须满足现行排放标准限值要求。”
	信丰县包钢新利稀土有限责任公司
	不采纳
	最大限度削减废气无组织逸散，厂界无组织污染物须满足现行排放标准限值要求。

与原文中意思相近。

	
	5.1.3
	“*****************”。
	信丰县包钢新利稀土有限责任公司、中国南方稀土集团、乐山玉润再生资源利用有限公司、有研稀土新材料股份有限公司
	部分采纳
	删除技术指标

	
	5.1.3
	“采用********等技术与装备，提高水资源和有用组分的回收利用率。”改为“********利用等技术与装备，提高水资源和有用组分的回收利用率。”
	有研稀土新材料股份有限公司
	采纳
	

	
	5.1.4
	煅烧、灼烧等高温设备应采取*****措施。建议修改为“焙烧、煅烧等高温设备宜采取******措施。
	中国南方稀土集团
	不采纳
	应是规定，企业需要增加****措施，提高-***利用效率，减少碳排放及其他无组织排放。

	
	5.2.1 水污染控制
	a) *************。
	中国南方稀土集团
	采纳
	

	
	5.3.1
	建议修改为“企业应按照HJ 1125-2020的要求制订监测方案……”。
二次资源回收行业同样适用HJ 1125-2020，HJ 819仅适用于“无行业专项自行监测指南的排污单位”。
	乐山玉润再生资源利用有限公司
	采纳
	

	
	5.3.2
	增加“5.3.2 应按照HJ 212-2025的要求，自动传输监测监控数据。”

原5.3.2延为5.3.3。
	乐山玉润再生资源利用有限公司
	采纳
	

	
	
	补充指标解释和公式
	虔东稀土
	采纳
	

	
	正文
	正文的英文字符应使用新罗马字体
	福建省金龙稀土股份有限公司
	采纳
	

	
	表1
	一级标题“稀土二次资源综合利用”下二级标题中的顿号应删除，“（回收率）”也应删除
	福建省金龙稀土股份有限公司
	采纳
	

	
	4.1.8
	 生产企业近三年未发生一般及以上的生产安全事故，未受环保行政处罚，无较大质量事故。这个有必要吗，又不是评奖或评级。

	合肥钢研稀土永磁材料研究院有限公司
	采纳
	同22条

	
	引用标准
	GB 27742 可免于辐射防护监管的物料中放射性核素活度浓，这个是否有鐕误，核对一下。

	合肥钢研稀土永磁材料研究院有限公司
	采纳
	

	
	3.2
	稀土二次资源回收利用中，经过加工处理后能够重新作为原材料或产品使用的部分所占的比例。

后面应该加所占有使用资源的比例

	合肥钢研稀土永磁材料研究院有限公司
	采纳
	

	
	4.1.3
	生产企业应按照T/CNIA 0005、XB/T 810要求进行绿色设计产品、绿色工厂评价。

【应：指强制性。建议改为“宜”】
	合肥钢研稀土永磁材料研究院有限公司
	采纳
	

	
	4.1.4
	生产企业应按照GB/T 19001、GB/T 45001、GB/T 24001、GB/T 23331、GB/T 29490、GB/T 33000分别建立、实施、保持并持续改进质量管理、职业健康安全管理、环境管理、能源管理、知识产权管理、安全标准化管理等体系。

建议对相关体系进行删减，保留绿色相关的。
	合肥钢研稀土永磁材料研究院有限公司
	采纳
	

	
	3
	术语和定义

术语和定义应当写本标准中用到的可能引起误解的术语或者定义，除了再属于和定义中出现以外，在正文中至少出现1次。
	合肥钢研稀土永磁材料研究院有限公司
	采纳
	

	
	全文
	整体架构比较乱【特别是第4章】，在“稀土二次资源回收利用绿色要求”的框架下，应先分出不同的二次资源，在分出回收利用的几个路线，再针对不同路线设定“绿色要求”。4.2.1的钕铁硼二次资源，是否包括短流程？
第一章的第二段没写好。
	合肥钢研稀土永磁材料研究院有限公司
	采纳
	

	
	表3
	氮气不是惰性气体
	合肥钢研稀土永磁材料研究院有限公司
	采纳
	

	
	表3
	材料消耗也属于资源消耗
	合肥钢研稀土永磁材料研究院有限公司
	采纳
	


1.5.4预审阶段

2026年5月15日-18日全国稀土标准化技术委员会在四川成都市召开了2026年第5次稀土标准工作会议，对《稀土二次资源回收利用绿色要求》行业标准进行了预审，来自企业、高校、科研院所等近20家单位30余位专家代表参加了本次会议，与会专家对该标准预审资料从标准技术内容和文本质量等方面进行了充分的讨论并形成了修改意见，修改意见如下：

1）、删除了3.1 回收过程定义

2）、删除了3.2 回收率，定义

3）、删除了4.1.4 知识产权体系等第4章中其它无必须建立体系

4）、删除了4.1.8 “生产企业近三年未发生一般及以上的生产安全事故，未受环保行政处罚，无较大质量事故。”
5）、章节5标题改为绿色绩效指标“资源属性、能源属性、环境属性、产品属性”
6）、删除了章节5 工艺流程图

7）、删除了5.1.1-5.1.3 标题，改为了正文文字描述，“钕铁硼回收料综合回收利用指标要求见表1，火法冶炼回收料综合回收利用指标要求见表2，短流程二次资源回收利用指标要求见表3，硅酸钇镥二次资源回收利用指标要求见表4。 ”

8）、表1-表4 标题改为钕铁硼回收料综合回收利用指标要求见表1，火法冶炼回收料综合回收利用指标要求见表2，短流程二次资源回收利用指标要求见表3，硅酸钇镥二次资源回收利用指标要求见表4。
9）、表1 -表4中资源属性中材料消耗指标删减，突出重要材料消耗限制，工业用水重复利用率边界制定（计算公式中涵盖），资源利用率数值取整，大于等于即可/保留一位小数；资源利用改为氧化镨钕资源回收率和其他有价稀土（综合）资源回收率两部分；废水排放，废弃排放指标改为表格内显示。

10）、表2 标题改为电解渣改为火法冶炼回收料；废水排放，废气排放改为表格中显示；电解渣能耗数据限额规定；调整材料消耗指标。

11）、表3 调整资源属性、能源属性、环境属性、产品属性中指标要求。
12）、删除了5.2-5.3 ，总体要求写GB 26451。
13）、6章中装备技术要求及7章中职业健康改为指标来源及计算公式。
预审会后，标准编制小组召开工作会议，根据预审会专家提出的意见及建议，向虔东稀土集团股份有限公司、中国北方稀土（集团）高科技股份有限公司、包头市金蒙稀土有限责任公司、信丰县新利稀土有限公司、包头市金蒙汇磁材料有限责任公司、赣州华卓再生资源回收利用有限公司、赣州晨光稀土新材料有限公司、有研稀土新材料股份有限公司、包头稀土研究院、福建省金龙稀土股份有限公司、中国南方稀土集团有限公司、合肥钢研稀土永磁材料研究院有限公司、赣州富尔特电子股份有限公司、乐山玉润再生资源利用有限公司、吉安鑫泰科技有限公司、中稀(广西)稀土有限公司、广西国盛、江苏国盛等多家公司再次调研征集数据，完善文本内容，形成了《稀土二次资源回收利用绿色要求》审定稿，并于2026年7月10日再次将标准送审稿广泛发往参加单位，集中意见如下：
二、标准编制原则

2.1 编制原则
本文件在起草过程中遵循以下原则：
2.1.1 规范性

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的要求进行编写的。
2.1.2 先进性

标准明确资源属性、能源属性、环境属性、产品属性中一级先进指标，直接驱动企业优化工艺流程、降低物耗能耗，从而削减生产成本，提升产品的绿色竞争力与国际市场准入能力，回收利用的能耗和碳排放远低于从原矿开采冶炼的全过程，通过标准推动二次资源回收，是稀土行业实现“双碳”目标最有效的路径之一，通过量化指标为企业和监管部门提供了明确的绿色绩效评估标杆，有利于淘汰落后产能，引领行业走向规范化、集约化、高值化发展。
2.1.3 适用性

在制订本标准主要技术指标时，综合考虑稀土二次资源回收利用企业的实际资源消耗、资源利用及环境属性等情况，指标多家数据综合制定、路径清晰、监管可行，是推动中国稀土回收行业从规模扩张转向质量绿色发展的关键引擎。
三、标准主要技术内容、确定的依据及验证情况
3.1 标准主要内容及确定依据
本文件正文部分共分为6部分，其中第1、2部分为规范性一般要素，包括范围、规范性引用文件，第3、4、5、6部分为规范性技术要素。

第1部分为范围：本文件规定了稀土二次资源回收利用过程的总体要求、绿色指标要求及指标解释与数据来源。
本文件适用于以稀土二次资源为原料，通过湿法冶金、短流程等工艺回收稀土元素运行过程中的管理。
第2部分为规范性引用文件，将本文件中涉及到的相关标准进行了说明。

第3部分为术语和定义：文件中没有术语及定义需要规定。

第4部分为稀土二次资源回收利用企业所需要做到的基本要求。

第5部分为指标要求：规定了稀土二次资源回收利用企业所需达到的目标指标。

稀土二次资源回收利用绿色指标要求包括一级指标和二级指标。一级指标包括资源属性、能源属性、环境属性、产品属性；在每个一级指标下设二级指标，明确规定所要达到的具体要求，其中具体要求分为A级基准值和B级基准值，分别对应稀土二次资源回收利用标杆值和先进值。
通过走访调研及各家相关企业反馈，稀土二次资源降级处理按照价格计算进行降级，无再次进行加工；储氢材料由LaNi5组成，目前调研到企业中无进行单独回收稀土镧元素企业；抛光粉及荧光粉使用高丰度稀土元素生产，无二次资源单独进行回收处理；钐钴磁材企业会对报废磁材在进行重新处理，并未单独统计，目前未收集到企业对钐钴磁材二次资源单独处理生产；结合企业各家实际情况，故把以上稀土二次资源回收未纳入本标准中。
钕铁硼二次资源回收利用指标要求见表3，火法冶炼二次资源回收利用指标要求见表4，短流程二次资源回收利用指标要求见表5，硅酸钇镥二次资源回收利用指标要求见表6。

表 3 钕铁硼二次资源回收利用指标要求

	一级指标
	二级指标
	单位
	A级
	B级

	资源属性
	氧化镨钕（含氧化镨、氧化钕）资源回收利用率
	%
	≥97.5
	≥94

	
	其它有价元素（综合）资源回收利用率
	%
	≥96.5
	≥93

	
	单位产品新鲜水消耗
	t/t REO
	≤46
	≤62

	
	工业用水重复利用率
	%
	≥70
	≥52

	
	单位产品盐酸（30%）消耗量
	t/t REO
	≤8.5
	≤11

	能源属性
	单位产品综合能耗
	tce/t REO
	应符合GB 29435中钕铁硼废料综合回收生产稀土化合物单位产品能耗限额等级1级指标
	应符合GB 29435中钕铁硼废料综合回收生产稀土化合物单位产品能耗限额等级2级指标

	环境属性
	单位产品废渣产生量（干基）
	t/t REO
	≤3.4
	≤4.2

	
	水污染物排放指标
	—
	应符合GB 26451—2011中水污染物特别排放限值
	应符合GB 26451—2011中新建企业水污染物排放浓度限值

	
	大气污染物排放指标
	—
	应符合GB 26451—2011中新建企业大气污染物排放浓度限值

	
	厂界环境噪声
	dB（A）
	昼间≤60

	
	
	
	夜间≤50

	产品属性
	产品合格率
	%
	≥99
	≥98

	
	产品规格
	—
	3N产品≥4种，4N产品≥2种


表 4 电解渣二次资源回收利用指标要求

	一级指标
	二级指标
	单位
	A级
	B级

	资源属性
	氧化镨钕（含氧化镨、氧化钕）资源回收利用率
	%
	≥97.5
	≥94

	
	其它有价元素（综合）资源回收利用率
	%
	≥95
	≥93

	
	单位产品新鲜水消耗
	t/t REO
	≤72
	≤96

	
	工业用水重复利用率
	%
	≥50
	≥30

	
	单位产品盐酸（30%）消耗量
	t/t REO
	≤7.5
	≤10

	环境属性
	单位产品废渣产生量（干基）
	t/t REO
	≤4.1
	≤4.7

	
	水污染物排放指标
	—
	应符合GB 26451—2011中水污染物特别排放限值
	应符合GB 26451—2011中新建企业水污染物排放浓度限值

	
	大气污染物排放指标
	—
	应符合GB 26451—2011中新建企业大气污染物排放浓度限值

	
	厂界环境噪声
	dB（A）
	昼间≤70

	
	
	
	夜间≤60

	产品属性
	产品合格率
	%
	≥99
	≥98

	
	产品规格
	—
	3N产品≥3种，4N产品≥1种


表 5 短流程二次资源回收利用指标要求

	一级指标
	二级指标
	单位
	A级
	B级

	资源属性
	资源回收综合利用率
	%
	≥98
	≥94

	
	单位产品新鲜水消耗
	t/t REO
	≤19
	≤26

	
	工业用水重复利用率
	%
	≥99
	≥95

	
	单位产品氢气消耗量
	m3/t
	≤49
	≤66

	能源属性
	单位产品综合能耗
	tce/t REO
	≤1.10
	≤1.45

	
	水污染物排放指标
	—
	应符合GB 26451—2011中水污染物特别排放限值
	应符合GB 26451—2011中新建企业水污染物排放浓度限值

	
	大气污染物排放指标
	—
	应符合GB 26451—2011中新建企业大气污染物排放浓度限值

	
	厂界环境噪声
	dB（A）
	昼间≤60

	
	
	
	夜间≤50

	产品属性
	产品合格率
	%
	≥99
	≥98


表 6 硅酸钇镥二次资源回收利用指标要求

	一级指标
	二级指标
	单位
	A级
	B级

	资源属性
	资源回收综合利用率
	%
	≥97
	≥93

	
	单位产品新鲜水消耗
	t/t REO
	≤63
	≤84

	
	工业用水重复利用率
	%
	≥28
	≥22

	
	单位产品盐酸（30%）消耗量
	t/t REO
	≤1.9
	≤2.5

	能源属性
	单位产品综合能耗
	tce/t REO
	≤0.86
	≤1.14

	环境属性
	单位产品废渣产生量（干基）
	t/t REO
	≤0.35
	≤0.45

	
	水污染物排放指标
	—
	应符合GB 26451—2011中水污染物特别排放限值
	应符合GB 26451—2011中新建企业水污染物排放浓度限值

	
	大气污染物排放指标
	—
	应符合GB 26451—2011中新建企业大气污染物排放浓度限值

	
	厂界环境噪声
	dB（A）
	昼间≤80

	
	
	
	夜间≤70

	产品属性
	产品合格率
	%
	≥99
	≥98


稀土二次资源回收利用企业材料消耗、能源消耗、资源回收等指标数据如下：

	企业
	指标类别
	指标项目
	单位
	公司A数值
	公司B数值
	公司C数值
	公司D数值
	公司E数值
	公司F数值

	钕铁硼二次资源
	能源消耗
	单位产品综合**
	tce/t
	0.78
	1.1
	1.2
	
	
	1.5

	
	资源消耗
	单位产品新鲜水消耗
	t/t
	15
	70
	42
	42
	0.2
	

	
	能源消耗
	单位产品*****消耗量
	tce/t
	0.0665
	
	/
	
	
	

	
	材料消耗
	单位产品******消耗量
	kg/t
	
	
	
	
	
	

	
	材料消耗
	单位产品盐酸消耗量
	t/t
	3.5
	4
	4.6
	5
	
	3.5

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	t/t
	
	
	/
	
	
	

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	kg/t
	
	
	
	
	
	

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	t/t
	
	
	
	
	
	1.1

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	kg/t
	50
	135
	110
	50
	
	50

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	kg/t
	
	
	/
	
	
	

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	t/t
	1
	
	/
	
	
	

	
	材料消耗
	单位产品盐酸消耗量
	t/t
	3.5
	7
	5.8
	5
	
	

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	t/t
	3
	
	/
	
	
	

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	kg/t
	3.5
	12
	18
	8
	
	0.5

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	kg/t
	30
	12
	20
	10
	
	3

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	t/t
	
	4
	2.48
	
	
	1.7

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	t/t
	
	
	0.2
	
	
	5

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	t/t
	0.135
	1.5
	1.5
	0.2
	
	1.3

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	t/t
	1.305
	
	/
	1.1
	
	1.1

	
	能源消耗
	单位产品***消耗量
	m3/t
	400
	240
	260
	260
	
	200

	
	材料消耗
	单位产品***净消耗量
	个/t
	
	10
	0.5
	1
	
	7

	
	材料消耗
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	t/t
	
	0.6
	1.1
	2.5
	
	0.4

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	kg/t
	
	10
	10
	5
	
	0.5

	
	能源消耗
	浓缩水（MVR）**
	tce/t
	0.208
	
	0.26
	
	
	0.35

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	如有其他消耗请加入行 自行填写，谢谢。
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	资源利用
	工业用水重复利用率
	%
	
	20
	65
	
	
	90

	
	工艺综合利用
	氧化镧、资源回收利用率（回收率）
	%
	
	
	
	
	
	97

	
	工艺综合利用
	氧化铈、资源回收利用率（回收率）
	%
	96
	
	
	90
	
	97

	
	工艺综合利用
	氧化镨、资源回收利用率（回收率）
	%
	
	
	
	96
	
	97.5

	
	工艺综合利用
	氧化镨钕、资源回收利用率（回收率）
	%
	96
	
	95.8
	96
	
	97.5

	
	工艺综合利用
	氧化钆、资源回收利用率（回收率）
	%
	92
	
	91
	95
	
	98

	
	工艺综合利用
	氧化铽、资源回收利用率（回收率）
	%
	92
	
	92
	95
	
	98

	
	工艺综合利用
	氧化镝、资源回收利用率（回收率）
	%
	94
	
	93
	95
	
	98

	
	工艺综合利用
	氧化钬、资源回收利用率（回收率）
	%
	92
	
	89
	95
	
	98

	
	工艺综合利用
	
	
	
	
	
	
	
	97.5

	
	工艺综合利用
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	如有其他利用请自行填写，谢谢。
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	单位产品***产生量
	m3/t
	25
	
	35
	55
	
	30

	
	
	单位产品***产生量
	t/t
	0.14
	
	
	
	
	

	
	
	单位废***产生量
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	单位废***产生量
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	如有其他请自行填写，谢谢。
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	废水排放
	/
	公司A数值
	公司B数值
	公司C数值
	公司D数值
	公司E数值
	公司F数值
	/

	
	***
	7.4
	7.5
	6.9
	7.4
	7.8
	
	

	
	***
	8
	0
	50
	8
	20
	
	

	
	***
	0.29
	0
	8
	0.29
	3
	
	

	
	***
	
	0
	4
	
	0.2
	
	

	
	***
	19
	0
	70
	19
	70
	
	

	
	***
	
	0
	1
	
	1
	
	

	
	***
	
	0
	30
	
	50
	
	

	
	***
	1.59
	0
	15
	1.59
	35
	
	

	
	***
	0.02
	0
	1
	0.02
	1
	
	

	
	***
	
	
	
	

	
	***
	0.5
	
	
	0.5
	
	
	

	
	***
	2.5
	
	
	2.5
	
	
	

	
	***
	0.6
	
	
	0.6
	
	
	

	
	***
	
	
	
	
	
	
	

	
	***
	0.004
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	废气排放
	/
	数值
	
	
	
	
	
	

	
	***
	6
	0.01
	300
	6
	50
	300
	

	
	***
	
	0
	
	
	
	
	

	
	***
	3
	0.14
	40
	3
	20
	40
	

	
	***
	
	
	
	
	
	
	

	
	***
	
	0.02
	
	
	
	
	

	
	***
	2.2
	0.68
	
	2.2
	10
	
	

	
	***
	22
	0
	200
	22
	100
	200
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	一般工业废物
	***产生量
	
	3.84
	1.35
	5.2
	0.2
	
	

	
	***产生量
	
	
	
	2
	1.1
	
	

	
	***产生量
	
	
	0.015
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


	企业
	指标类别
	指标项目
	单位
	公司A数值
	公司B数值

	电解渣二次资源
	能源消耗
	单位产品综合***
	tce/t
	0.387
	

	
	资源消耗
	单位产品新鲜水消耗
	t/t
	
	90

	
	能源消耗
	单位产品***消耗量
	
	85.3m3/t
	350m3

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	kg/t
	
	1.4

	
	材料消耗
	单位产品盐酸消耗量
	t/t
	3.5
	3

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	t/t
	
	

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	kg/t
	
	

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	kg/t
	
	25

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	kg/t
	
	

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	kg/t
	
	

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	kg/t
	
	

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	t/t
	
	5

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	t/t
	
	2.5

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	t/t
	
	1.5

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	t/t
	
	

	
	能源消耗
	单位产品***消耗量
	m3/t
	小于140
	350

	
	材料消耗
	单位产品***净消耗量
	个/t
	
	2

	
	材料消耗
	
	
	
	

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	t/t
	
	1

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	kg/t
	
	

	
	能源消耗
	浓缩水（MVR）***
	tce/t
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	如有其他消耗请加入行 自行填写，谢谢。

	
	资源利用
	工业用水重复利用率
	%
	≥98%
	

	
	工艺综合利用
	氧化镧、资源回收利用率（回收率）
	%
	
	

	
	工艺综合利用
	氧化铈、资源回收利用率（回收率）
	%
	
	92

	
	工艺综合利用
	氧化镨、资源回收利用率（回收率）
	%
	
	

	
	工艺综合利用
	氧化镨钕、资源回收利用率（回收率）
	%
	
	96

	
	工艺综合利用
	氧化钆、资源回收利用率（回收率）
	%
	
	96

	
	工艺综合利用
	氧化铽、资源回收利用率（回收率）
	%
	
	94

	
	工艺综合利用
	氧化镝、资源回收利用率（回收率）
	%
	
	96

	
	工艺综合利用
	氧化钬、资源回收利用率（回收率）
	%
	
	96

	
	工艺综合利用
	资源回收利用率（综合）
	%
	92.5%-98.5%
	

	
	工艺综合利用
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	如有其他利用请自行填写，谢谢。

	
	
	单位产品***产生量
	m3/t
	
	

	
	
	单位产品***产生量
	t/t
	
	

	
	
	单位废***产生量
	
	
	

	
	
	单位废***产生量
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	如有其他请自行填写，谢谢。

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


	企业
	指标类别
	指标项目
	单位
	公司A数值
	公司B数值

	短流程二次资源
	资源消耗
	单位产品***消耗
	t/t
	4.46
	25

	
	能源消耗
	单位产品综合能耗
	tce/t
	0.92
	1.5

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	m3/t
	43.82
	65

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	kg/t
	29.9
	6

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	m3/t
	0.68
	3.3

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	m3/t
	
	0.12 m3/t

	
	资源利用
	工业用水重复利用率
	%
	96.32
	99

	
	工艺综合利用
	资源回收利用率（回收率）
	%
	96.64
	96

	
	
	单位产品***产生量
	t/t
	2.22
	1.6

	
	
	单位产品***产生量
	t/t
	3.46
	5.5

	企业
	指标类别
	指标项目
	单位
	公司A数值
	备注

	硅酸钇镥
	资源消耗
	单位产品新鲜水消耗
	t/t
	70
	钇镥富集物料液

（以氧化镥计）

	
	能源消耗
	单位产品综合能耗
	tce/t
	0.95
	

	
	材料消耗
	单位产品***消耗量
	kg/t
	780
	

	
	材料消耗
	单位产品盐酸消耗量
	t/t
	2.1
	

	
	工艺综合利用
	资源回收利用率（回收率）
	%
	95.2
	


预审后对数据再次收集，进行文本完善。

钕铁硼二次资源回收利用指标要求：
	一级指标
	二级指标
	单位
	A级
	B级
	公司A
	公司B
	公司C
	公司D
	公司E
	公司F
	公司E

	资源属性
	氧化镨钕（含氧化镨、氧化钕）资源回收利用率
	%
	≥97.5
	≥94
	
	
	
	
	
	
	≥95

	
	其它有价元素（综合）资源回收利用率
	%
	≥
	≥
	96
	94
	93
	95
	95.5
	96
	≥70

	
	单位产品新鲜水消耗
	t/t REO
	≤46
	≤62
	
	
	
	
	
	
	≤60

	
	工业用水重复利用率
	%
	≥70
	≥52
	
	
	
	
	
	
	≥55

	
	单位产品盐酸（30%）消耗量
	t/t REO
	≤8.5
	≤11
	
	
	
	
	
	
	≤9.5

	
	（酸浸、萃取等全流程）
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	能源属性
	单位产品综合能耗
	tce/t REO
	应符合GB 29435中钕铁硼废料综合回收生产稀土化合物单位产品能耗限额等级1级指标
	应符合GB 29435中钕铁硼废料综合回收生产稀土化合物单位产品能耗限额等级2级指标
	
	
	
	
	
	
	≤1.75

	环境属性
	单位产品中和渣产生量（干基）
	t/t REO
	≤
	≤
	1
	
	3.5
	0.4
	3.7
	3.9
	4

	
	单位产品全盐产生量（折氯化钠）
	t/t REO
	≤
	≤
	5.5
	
	
	
	
	
	≤5

	
	排放废水中全盐量
	mg/L
	≤
	≤
	4000
	
	0
	4000
	A级8000、B级30000
	0
	≤100000

	
	水污染物排放指标
	—
	应符合GB 26451—2011中水污染物特别排放限值
	应符合GB 26451—2011中新建企业水污染物排放浓度限值
	
	
	
	
	
	
	

	
	大气污染物排放指标
	—
	应符合GB 26451—2011中新建企业大气污染物排放浓度限值
	
	
	
	
	
	
	

	
	厂界环境噪声
	dB（A）
	昼间≤
	60
	65
	65
	57
	级70
	60
	≤60

	
	
	
	夜间≤
	50
	55
	55
	50
	级60
	50
	≤50

	产品属性
	产品合格率
	%
	≥99
	≥98
	
	
	
	
	
	
	

	
	产品规格
	—
	3N产品≥4种，4N产品≥2种
	
	
	
	
	
	
	


火法冶炼二次资源回收利用指标要求：
	一级指标
	二级指标
	单位
	A级
	B级
	公司A
	A
	B
	备注

	资源属性
	氧化镨钕（含氧化镨、氧化钕）资源回收利用率
	%
	≥96
	≥94
	
	
	
	

	
	其它有价元素（综合）资源回收利用率
	%
	≥95
	≥93
	94
	95
	93
	

	
	单位产品新鲜水消耗
	t/t REO
	≤72
	≤96
	
	
	
	定水限额较低。

	
	工业用水重复利用率
	%
	30≥
	30≥
	30
	50
	30
	

	
	单位产品盐酸（30%）消耗量
	t/t REO
	≤13.5
	≤17.5
	
	
	
	

	
	（酸浸、萃取等全流程）
	
	
	
	
	
	
	

	能源属性
	单位产品综合能耗
	tce/t REO
	3.5≤
	3.5≤
	3.5
	
	
	

	环境属性
	单位产品中和渣产生量（干基）
	t/t REO
	4.5≤
	4.5≤
	4.5
	4.05
	4.72
	

	
	单位产品全盐产生量（折氯化钠）
	t/t REO
	≤
	≤
	
	
	
	

	
	排放废水中全盐量
	mg/L
	≤
	≤
	
	
	
	

	
	水污染物排放指标
	—
	应符合GB 26451—2011中水污染物特别排放限值
	应符合GB 26451—2011中新建企业水污染物排放浓度限值
	
	
	
	

	
	大气污染物排放指标
	—
	应符合GB 26451—2011中新建企业大气污染物排放浓度限值
	
	
	
	

	
	厂界环境噪声
	dB（A）
	昼间≤
	70
	
	
	

	
	
	
	夜间≤
	60
	
	
	

	产品属性
	产品合格率
	%
	≥99
	≥98
	
	
	
	

	
	产品规格
	—
	3N产品≥4种，4N产品≥1种
	
	
	
	


短流程二次资源回收利用指标要求：

	一级指标
	二级指标
	单位
	A级
	B级
	公司A
	备注

	资源属性
	资源回收综合利用率
	%
	≥98
	≥94
	96.64
	

	
	单位产品新鲜水消耗
	t/t REO
	≤19
	≤26
	18
	

	
	工业用水重复利用率
	%
	≥99
	≥95
	96.32
	

	
	单位产品氢气消耗量
	m3/t
	≤49
	≤66
	47.1
	

	能源属性
	单位产品综合能耗
	tce/t REO
	≤1.10
	≤1.45
	1.076
	

	环境属性
	单位产品中和渣产生量（干基）
	t/t REO
	≤
	≤
	
	

	
	单位产品全盐产生量（折氯化钠）
	t/t REO
	≤
	≤
	
	

	
	排放废水中全盐量
	mg/L
	≤
	≤
	
	

	
	水污染物排放指标
	—
	应符合GB 26451—2011中水污染物特别排放限值
	应符合GB 26451—2011中新建企业水污染物排放浓度限值
	
	

	
	大气污染物排放指标
	—
	应符合GB 26451—2011中新建企业大气污染物排放浓度限值
	
	

	
	厂界环境噪声
	dB（A）
	昼间≤
	54.8~58
	

	
	
	
	夜间≤
	44~48.2
	

	产品属性
	产品合格率
	%
	≥99
	≥98
	98.75
	


硅酸钇镥二次资源回收利用指标要求：
	一级指标
	二级指标
	单位
	A级
	B级
	公司A
	A
	B
	备注

	资源属性
	资源回收综合利用率
	%
	≥97
	≥93
	
	
	
	

	
	单位产品新鲜水消耗
	t/t REO
	≤63
	≤84
	
	
	
	

	
	工业用水重复利用率
	%
	≥
	≥
	23
	27.6
	21.85
	

	
	单位产品盐酸（30%）消耗量
	t/t REO
	≤1.9
	≤2.5
	
	
	
	

	能源属性
	单位产品综合能耗
	tce/t REO
	≤0.86
	≤1.14
	
	
	
	

	环境属性
	单位产品中和渣产生量（干基）
	t/t REO
	≤
	≤
	0.4
	0.34
	0.44
	

	
	单位产品全盐产生量（折氯化钠）
	t/t REO
	≤
	≤
	1.75
	
	
	

	
	排放废水中全盐量
	mg/L
	≤
	≤
	
	
	
	

	
	水污染物排放指标
	—
	应符合GB 26451—2011中水污染物特别排放限值
	应符合GB 26451—2011中新建企业水污染物排放浓度限值
	
	
	
	

	
	大气污染物排放指标
	—
	应符合GB 26451—2011中新建企业大气污染物排放浓度限值
	
	
	
	

	
	厂界环境噪声
	dB（A）
	昼间≤
	80
	
	
	

	
	
	
	夜间≤
	70
	
	
	

	产品属性
	产品合格率
	%
	≥99
	≥98
	
	
	
	


文件中资源回收中指标设定由去掉多家企业中偏离值，进行系数计算。
第6部分对稀土二次资源回收利用企业指标来源及计算边界做出了相关规定。

四．标准水平分析

通过查阅国内外相关资料，未查到已经颁布的相关标准。近年，我国对稀土二次资源、城市矿产、绿色稀土提出了新概念，大力推行绿色可持续发展；标准中对稀土二次资源企业设定资源属性、能源属性、环境熟悉、产品属性等先进指标，直接驱动企业优化工艺流程，同时也是应对资源危机、环境约束和气候挑战的主动作为，其必要性源于国家战略、产业转型和环境保护的深层需求，推动中国稀土回收行业从“规模扩张”转向“绿色循环”发展的关键引擎，本标准负有指导作用。本标准处于国内先进水平。
五．与国际、国外同类标准技术内容的对比
国内、国外尚未见《稀土二次资源回收利用绿色要求》相关标准。
六．采标情况，以及是否合规引用或采用国际国外标准
经查，国外无相同类型的标准。本标准未采用（包括等同采用、修改采用及非等效采用）国际标准或国外先进标准。
七．与有关法律、法规的关系
本标准与现行法律、法规和相关标准相协调、无冲突。
八. 重大分歧意见的处理和依据

无。
九. 涉及专利的有关说明
本标准不涉及专利问题。
十．贯彻国家标准的要求，以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日期的建议等措施建议
使标准发挥绿色回收指导作用，提高企业技术及产品质量水平，建议做好宣传培训，使各企业掌握标准中资源属性、能源属性、环境熟悉、产品属性中要求及指标核算边界，标准应用到实际企业生产制造中，落实到地，推动企业技术水平与产品质量的提高，同时对《稀土二次资源回收利用绿色要求》行业标准执行情况进行跟踪调查，及时发现标准中存在的问题，并不断修订完善。

十一.其他应当说明的事项
无
十二、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况
稀土二次资源年增量可观，二次资源堪称"城市矿山"，标准通过规范回收利用率，可激活中重稀土"第二供应源"，降低对地缘敏感矿区的依赖，延长原生资源开采年限；设定资源、能源、环境属性指标，强制全流程绿色化，碳排放较原生可降大幅降低，扭转稀土行业前期给与人们的不良印象；企业不断完善设备设施，进行技术更新、工艺迭代，推动企业建立技术护城河。
本标准在制定过程中得到了全国稀土标准技术委员会秘书处的指导与帮助，同时对提供过数据、信息和建议的所有单位表示衷心感谢！    

                                          中稀天马新材料科技股份有限公司
                                         二〇二六年七月                   



