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前    言

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件代替GB/T 26021-2010《金条》，与GB/T 26021-2010相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：
a）更改牌号表述形式，由“IC-Au”“PI-Au”调整为“Au”；（见4.1，2010年版的3.1）；

b）增加了Au99.999、Au99.995、Au99.90牌号及其相应的化学成分要求（见4.1，2010年版的3.1、3.4.1）；
c）增加了物理规格中金条标称质量、测量精度及相应的允许偏差（见4.2.1、4.2.2、4.2.4，2010年版的3.2.1、3.2.3）；
d）增加了外观质量要求（见4.3.2、4.3.3，2010年版的3.3.2、3.3.3）；
e）修改了表2“尺寸及允许偏差”的规定（见表2，2010年版的表2）；
f）更改了不同牌号金条所使用试验方法及步骤的具体规定（见5.3，2010年版的4.3）；

g）更改了金条取样、制样规定（见6.4，2010年版的5.4）；

h）更改了金条检验结果的判定（见6.5，2010年版的5.5）；
i）更改了金条的标志要求（见7.1，2010年版的6.1）；
j）增加了金条的包装方式（见7.2，2010年版的6.2）；
k）增加了质量证明书的内容（见7.4，2010年版的6.4）。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国有色金属工业协会提出。

本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）归口。
本文件起草单位：紫金矿业集团股份有限公司、有色金属技术经济研究院有限责任公司、山东招金金银精炼有限公司、金川集团股份有限公司、山东梦金园珠宝首饰有限公司、长春黄金研究院有限公司、深圳市中金岭南有色金属股份有限公司韶关冶炼厂、北京国首珠宝首饰检测有限公司、山东恒邦冶炼股份有限公司、西北有色金属研究院、四川省天泽贵金属有限责任公司、贵研资源（易门）有限公司、南京市产品质量监督检验院（南京市质量发展与先进技术应用研究院）、山东省计量科学研究院、中宝正信金银珠宝首饰检测有限公司、山东中金岭南铜业有限责任公司。

本文件主要起草人：邹来昌、吴健辉、陈祝海、向磊、罗荣根、夏秀娟、蔡创开、钱虎、周文茜、王国鑫、李延吉、冯彤彤、李尚远、杨万虎、秦学敏、葛仲义、赖景明、李素青、王守乾、张卜升、钟新海、韩继标、高瑞峰、刘海彬、孙芳、王华英。
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为：
——GB/T 26021-2010；
——本次为第一次修订。
引    言
金条市场作为黄金投资的重要组成部分，受到全球经济不确定性、地缘政治摩擦以及投资者对避险资产需求的推动，近年来表现出强劲的增长势头。随着金市场的放开，我国个人和机构可以进行黄金的收藏和投资，金条市场比较活跃，各地金精炼厂和有色企业都生产或按银行投资要求生产金条。自2010年《金条》标准实施以来，为规范国内金条生产、检验与流通秩序，保障交易双方合法权益，推动黄金市场标准化发展发挥了重要作用。但随着行业的发展，从政策与市场层面，国家“质量强国”战略对贵金属标准提出更高要求，对标准金条的牌号、规格作出刚性界定。同时，国内黄金市场与国际接轨步伐加快。原标准在部分技术参数、表述规范上与国际通行标准存在差异，影响我国黄金产品的国际竞争力。鉴于此，确有必要对GB/T 26021-2010进行修订，确保标准适应行业变化和市场需求。
本文件立足我国金条产业实际，优化牌号分类与纯度指标，完善杂质元素管控范围，更新检测方法与技术要求，规范包装、标志及溯源管理，使标准更贴合金融投资、工业应用等多元场景需求。
本文件将为金条生产、检验、交易、仓储等全链条提供统一的技术依据，有助于提升产品品质稳定性，有利于规范市场交易秩序，同时助力我国黄金产业更好地融入国际市场，提升中国黄金的国际话语权，为黄金市场高质量发展与国家金融资产安全提供坚实保障。

金　　　条

范围

本文件规定了金条的要求和检验规则，描述了相应的试验方法、标志、包装、运输、贮存、质量证明书等。

本文件适用于采用浇铸法或压制法生产的金条，适用于金融、首饰、工业应用等领域。
规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性应用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 8170-2008 　数值修约规则与极限数值的表示和判定
GB/T 11066（所有部分） 　金化学分析方法
GB/T 25933 　高纯金
GB/T 25934（所有部分） 　高纯金化学分析方法
术语和定义
金条　Gold Bar

以金为主要原料，采用浇铸法或压制法工艺制成的、呈条状、实心且均质的黄金制品。

要求
产品分类和化学成分

金条按化学成分分成五个牌号，见表1。
金条的化学成分应符合表1的规定。
Au99.999、Au99.995、Au99.99和Au99.95牌号的金质量分数以杂质减量法确定，所需测定杂质包括但不限于表1所列杂质元素。杂质减量应符合下列要求：
a)　Au99.999牌号的金条，当杂质元素实测质量分数小于0.2×10-6时，可不参与差减。
b)　Au99.995、Au99.99和Au99.95牌号的金条：
b.1　表1中杂质含量有限定的元素，当实测结果小于GB/T 11066.2～GB/T 11066.12规定的测定下限时，该元素按测定下限进行减量；
b.2　表1中杂质含量没有限定的元素，当实测结果小于GB/T 11066.2～GB/T 11066.12规定的测定下限时，该元素不参与减量；
b.3　表1中未列出的元素，当实测结果小于所使用检测方法规定的测定范围下限(若采用非公开标准检测，测定范围下限不应大于0.0005%)时，该元素不参与减量。
Au99.90牌号的金质量分数可由直接测定法获得。
需方如对化学成分有特殊需求时，可由供需双方协商确定。
　表1　金条的分类和化学成分
	牌号
	Au99.999
	Au99.995
	Au99.99
	Au99.95
	Au99.90

	化
学
成
分

（质

量

分

数）
	Au不小于/10-2
	99.999
	99.995
	99.99
	99.95
	99.90

	
	杂
质
含
量
不
大
于

/10-6
	Ag
	2
	10
	50
	200
	-

	
	
	Cu
	1
	10
	20
	150
	-

	
	
	Fe
	2
	10
	20
	30
	-

	
	
	Pb
	1
	10
	10
	30
	-

	
	
	Bi
	1
	10
	20
	20
	-

	
	
	Sb
	1
	10
	10
	20
	-

	
	
	Pd
	1
	10
	10
	20
	-

	
	
	Pt
	1
	3
	10
	20
	-

	
	
	Re
	1
	3
	4
	5
	-

	
	
	W
	1
	3
	4
	5
	-

	
	
	Ge
	1
	3
	4
	5
	-

	
	
	Ni
	1
	3
	-
	-
	-

	
	
	Mn
	1
	3
	-
	-
	-

	
	
	Mg
	1
	10
	-
	-
	-

	
	
	Ir
	1
	3
	-
	-
	-

	
	
	Sn
	1
	10
	-
	-
	-

	
	
	Cr
	1
	3
	-
	-
	-

	
	
	Si
	2
	-
	-
	-
	-

	
	
	Ti
	2
	-
	-
	-
	-

	
	
	Al
	1
	-
	-
	-
	-

	
	
	Rh
	1
	-
	-
	-
	-

	
	
	Cd
	1
	-
	-
	-
	-

	
	
	Zn
	1
	-
	-
	-
	-

	
	
	As
	1
	-
	-
	-
	-

	
	
	杂质总和
	10
	50
	100
	500
	1000


物理规格

金条标称质量：1 g、2 g、5 g、10 g、15 g、20 g、30 g、50 g、68 g、100 g、200 g、300 g、500 g、1000 g、2000g 、3000 g、5000 g、12500 g。

金条标称质量以单块为单位按GB/T 8170-2008中第3章条款的规定修约。金条标称质量测量精度及允许偏差应符合表2的要求，不允许有负偏差。经供需双方协商，可提供其他规格的产品。
金条应主体呈条状，底面和四个侧面为（圆角）长方形，侧面允许有适当的倾角，转角及周边应圆滑过渡。对于顶部和侧面的其他异形可由供需双方协商，但其投影都应是（圆角）长方形。

金条尺寸要求可由供需双方协商确定。
表2　金条标称质量测量精度及允差

	序号
	金条标称质量m/g
	测量精度/g
	标称质量允许偏差/g

	1
	m≤200
	0.001
	﹢0.005

	2
	200<m≤500
	0.01
	﹢0.02

	3
	500<m≤1000
	0.01
	﹢0.03

	4
	1000<m≤5000
	0.01
	﹢0.10

	5
	m>5000
	0.01
	﹢0.20


外观质量
金条应边、角完整，表面光亮无污迹、裂纹、麻面、表面抽坑、冰凌状等，表面、底面转角及周边四棱应圆滑过渡。

金条不允许有空洞、过度收缩、夹杂物、夹层、气孔、冷隔等缺陷。

除非表面设计和标注标识，浇铸金条不应有机械加工的痕迹。可根据客户要求增加图案,图案不得覆盖相关标识。

试验方法
金条的物理规格

采用表2所需测量精度及以上的计量器具进行检测。
金条的外观质量

采用目视法检查。

金条的化学成分仲裁分析方法

Au99.90牌号金条的金质量分数采用GB/T 11066.1方法直接测定；
Au99.995、Au99.99、Au99.95牌号的金条应先按GB/T 11066.1的规定对金质量分数进行测定，在金质量分数超出GB/T 11066.1规定的测定范围上限时，再按GB/T 11066.2～GB/T 11066.12的规定采用杂质减量方法确定金质量分数；
Au99.999牌号金条的金质量分数按GB/T 25934的规定。必要时可先按GB/T 11066.1或GB/T 11066.7的规定对金质量分数进行预测。
需方对检测方法提出其他要求时，可由供需双方协商确定。

检验规则

检查和验收

金条由供方或第三方检验部门进行检验，并提供质量证明书；保证产品质量符合本文件（或订货合同）的规定。
需方应对收到的产品按本文件的规定进行检验，如检验结果与本文件（或订货合同）的规定不符时，应在收到产品之日起3个月内向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，仲裁取样由供需双方在需方所在地共同进行。
组批
产品应成批提交验收。每批应由同一牌号、同一炉次、同一生产工艺生产的产品组成。
检验项目
化学成分按批检验。

物理规格和外观质量应逐条检验。

取、制样规定
金条化学成分分析的取样、制样方法按照附录A的规定进行，因尺寸过小无法钻取时可全样检测。需方如对金条的取制样有特殊要求的，可由供需双方协商确定。

检验项目、取样位置及数量应符合表3的规定。

表3  检验项目、取样位置及数量

	检验项目
	取样位置
	取样数量
	要求的章条号
	检验的章条号

	物理规格
	全检
	逐条检验
	4.2
	5.1

	外观质量
	全检
	逐条检验
	4.3
	5.2

	化学成分
	附录A
	附录A
	4.1
	5.3


检验结果的判定
物理规格检测结果不符合4.2时，判该金条不合格。

外观质量检测结果不符合4.3时，判该金条不合格。
化学成分检测结果不符合4.1时，判该批金条不合格。
标志、包装、运输、贮存和质量证明书

标志

每块金条表面应至少标有商标或厂家代号、标称质量、牌号等标识。当涉及合规监管、市场交易与流通、风险管控与质量保障、认证与溯源体系接入、特殊业务与定制需求时，可增加包含责任供应链信息或对应溯源标识。

包装
每块金条可用透明塑料盒、亚克力盒、绒布袋或塑封膜包装，成批金条可采用木箱或塑料箱等进行包装。经供需双方协商还可采用其他方式包装。

运输和贮存 
运输和贮存时，不应损坏、污染产品。
质量证明书

每块金条应附质量证明书，应至少包括：

产品名称；

本文件编号；

牌号；

金条标称质量；

唯一编码；

制造厂名；

生产厂址（含电话、邮编）；

出厂日期；
合格证。
合同（或订货单）内容

订购本文件所列产品的订货单（或合同）内应包括下列内容：

产品名称；

金条牌号；

物理规格；

数量；

包装要求；

本文件编号；

其他。
附录A
（规范性）
金条分析取样、制样方法
A.1 器具和试剂
A.1.1 台钻或精密手电钻，配直径适宜(0.5 mm～8 mm)的金刚石钻头或硬质合金钻头。
A.1.2 磁铁。

A.1.3 钢制剪刀。
A.1.4 盐酸(分析纯及以上)溶液(1+3)。
A.1.5 乙醇或丙酮(分析纯及以上)。
A.2 取样
A.2.1 常规下每批按金条数的5 %随机取样，发生仲裁时应不少于20 %，但均不应少于1个。特殊情况下可逐条取样。
A.2.2 单条取样时，在金条的表面上做对角线，对角线的中心点及中心点至顶角距离的二分之一处为取样点，共取5个点，如图A.1a)。
A.2.3 对形制受限的小规格金条，在两端距边缘不小于10 mm处作平行于长边的中心线，中心线的中点及两端点为取样点，共取3个点，如图A.1b)。因尺寸过小无法钻取时可全样检测。
A.2.4 两个或两个以上金条取样时，取样点按照2n(n为金条数)规则。将金条排列成长方形作对角线，在每个金条的表面上作平行于长边的中心线，中心线与对角线相交处为取样点，如图A.1c)。

A.2.5 对工艺或异形金条取样时，应确保覆盖高、中、低厚度区域，对凸起、凹陷、底部或厚壁处各取1～2点，杜绝表面偏析。

[image: image4.png]


[image: image2.png]


[image: image3.png]



a) 单条取样点选取示意图  b) 单条受限取样点选取示意图   c) 多条取样点选取示意图

图A.1 金条取样点示意图
A.3 试样的制备

A.3.1 用钻头直径适宜的台钻或手电钻(A.1.1)钻穿金条，将钻取的试样经磁铁(A.1.2)处理后使用剪刀（A.1.3）进行剪切，混匀。
A.3.2 Au99.999、Au99.995、Au99.99、Au99.95牌号的金条试样质量每份不少于30 g，Au99.90牌号的金条每份不少于5 g。
A.3.3 为避免试样表面污染，在分析样品前，宜用热盐酸溶液(1+3)(A.1.3)浸泡5 min。用水洗净后用乙醇或丙酮(A.1.4)冲洗2次后，在105℃±5℃烘箱内烘干。
ICS 77.120.99


CCS H 68
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