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前    言

本文件按照GB/T 1.1——2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）和全国半导体设备和材料标准化技术委员会材料分技术委员会（SAC/TC 203SC2）提出并归口。
本文件负责起草单位：扬州宁达锗业科技股份有限公司、扬州杰嘉检测技术有限公司、中南大学、昆明冶金研究院有限公司、云南驰宏国际锗业有限公司、云南临沧鑫圆锗业股份有限公司等。
本文件主要起草人：刘新军、吴彤等。

饰 品 用 锗 合 金 
1 范围
本文件规定了饰品用锗合金(以下简称锗合金)的要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存、质量证明书及订货单（或合同)内容。

本文件适用于生产饰品的储合金
2  规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T 223.73—2008 钢铁及合金 铁含量的测定 三氯化钛-重铬酸钾滴定法

GB/T 228.1 金属材料拉伸试验第1部分：室温试验方法

GB/T 5121.1-2008 铜及铜合金化学分析方法第1部分:铜含量的测定

GB/T 5121.27-2008 铜及铜合金化学分析方法 第 27 部分：电感耦合等离子体原子发射光谱法

GB/T 18996-2021 银合金首饰 银含量的测定 氯化钠或氯化钾容量法(电位滴定法)

GB/T 19719 首饰 镍释放量的测定 光谱法
GB 28480 饰品 有害元素限量的规定

QB/T 4775-2023 表壳体及其附件 人工汗和盐雾耐腐蚀性能试验方法

3  要求

3.1 化学成分

锗合金的化学成分应符合表1的规定。

表1 化学成分
	类别
	化学成分（质量分数%）

	
	Ge
	Cu
	Ag
	Fe
	Ni
	Cr
	其他

	铜锗合金
	9-9.5
	86-87
	/
	/
	4-5
	/
	/

	银锗合金
	5-40
	/
	60-95
	/
	/
	/
	/

	锗多元合金
	9.5-10.5
	9.5-10.5
	/
	59.5-60.5
	7.5-8.5
	9.5-10.5
	/


3.2 力学性能

锗合金的室温拉伸力学性能应符合表2的规定。

表2 力学性能
	状态
	抗拉强度Rm/MPa
	断后伸长率A50/%

	
	不小于

	铸造态
	110
	2.0


3.3 耐汗液性

诸合金受汗液浸蚀应无变色现象。

3.4 安全性能

3.4.1 镍释放量应小于0.5μg/cm 2·week；镍释放量按GB/T 19719和GB/T 28485规定的方法进行测定。

3.4.2 铅的释放量应小于或等于8μg/cm 2 ， 镉的释放量应小于或等于0.7μg/cm 2；铅、镉的释放量按GB 28480规定的方法测定。

3.4.3 有害元素限量应符合GB 28480的规定，其中铅、镉、汞、砷等元素的含量不得超过标准限值，确保饰品对人体无害。有害元素溶出量，应符合表3。

表3 有害元素溶出量限值  

	元素 
	锑(Sb) 
	砷（As）
	钡（Ba）
	 镉(Cd)   
	铬（Cr）
	汞(Hg)   
	铅(Pb)
	硒（Se）

	溶出量限值/(mg/kg)
	60
	25
	1000
	75
	60
	60
	90
	500


3.5 外形

饰品用锗合金一般铸成饰品部件，部件形状由供需双方协商确定，并在订货单（或合同)中附产品。

3.6 外观质量  

锗合金应呈银灰色，表面应整洁，无肉眼可见的飞边、气孔、夹渣等缺陷。
3.7 其他
需方对锗合金有其他要求时，由供需双方协商确定，并在订货单（或合同)中注明。
4  试验方法

4.1 化学成分

锗合金的化学成分分析方法如表4所示:
表4 锗合金化学成分分析检测方法
	元素
	分析检测方法

	Ge
	GB/T23513.1碘酸钾滴定法

	Ag
	GB/T 18996-2021银合金首饰 银含量的测定 

氯化钠或氯化钾容量法(电位滴定法)

	Cu
	GB/T 5121.1-2008铜及铜合金化学分析方法第1部分:铜含量的测定

	Fe
	GB/T 223.73—2008钢铁及合金 铁含量的测定
三氯化钛-重铬酸钾滴定法

	Cu、Ni、Cr 等
	GB/T 5121.27-2008铜及铜合金化学分析方法 第 27 部分：电感耦合等离子体原子发射光谱法


4.2 力学性能

锗合金的力学性能检测按GB/T228.1的规定进行。
4.3 耐汗液性

耐汗液性的测试和评价均严格按照QB/T 4775-2023标准执行。

4.4 安全性能

镍释放量按照GB/T 19719规定的方法进行测定，铅、镉、汞、砷等有害元素的限量及溶出量按照GB 28480规定的方法进行测定，试验结果应满足3.4的要求。

4.5 外形

锗合金外形按照产品图样目视或采用相应量具进行检查。

4.6 外观质量

储合金的外观质量用目视检查。

5  检验规则

5.1 检查与验收
5.1.1 锗合金应由供方技术监督部门进行检验，保证产品质量符合本标准及订货合同的规定，并填写质量证明书。

5.1.2 需方应对收到的产品按本标准的规定进行检验。检验结果与本标准或订货合同的规定不符时，应在一个月内以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，供需双方应共同进行仲裁取样。

5.2 组批

锗合金应成批提交验收，每批应由同一熔次、代号、外形的产品组成。

5.3 检验项目

每批锗合金应对化学成分、外形、外观质量进行检验。力学性能、耐汗液性、安全性能由供方工艺保证，首批供货、质量仲裁、质量监督部门抽检或工艺发生重大变化、订货单（或合同)中注明检验时，应进行检验。

5.4 取样  

化学成分分析取样按GB/T 16673规定执行，每批任取一件进行取样；外形和外观质量检查逐件进行；力学性能和耐汗液性试验取样应从代表该批产品的试样上截取，每次取样不少于两个试件。

5.5 检验结果判定

5.5.1 化学成分的检验结果不合格时，判该批产品不合格。
5.5.2 力学性能的检验结果不合格时，应从该批产品中另取双倍数量的试样进行重复试验。若重复试验结果中仍有不合格，则判该批产品不合格。

5.5.3 耐汗液性的检验结果不合格时，判该批产品不合格。
5.5.4 安全性能的检验结果不合格时，判该批产品不合格。
5.5.5 外形的检验结果不合格时，判该批产品不合格。
5.5.6 外观质量的检验结果不合格时，判该件产品不合格。
6 标志、包装、运输、贮存和随行文件

6.1 标志  

6.1.1在检验合格的锗合金外包装袋上张贴标签，其上注明：

供方名称

产品名称；

代号；
外形；
批号；
产品数量及净重；
生产日期（或包装日期）；
执行标准号；
检验合格证编号。
6.2 包装  

锗合金应按产品图样或订货合同要求进行包装，包装应能有效防止运输和贮存过程中产品损伤、污染和受潮，包装箱应具备足够的强度以保障产品安全。

6.3 运输

运输过程中应避免剧烈碰撞、雨淋和曝晒，确保包装完整。

6.4 贮存

贮存时应置于干燥、通风、清洁的室内环境中，远离腐蚀性介质，防止受潮和污染。产品堆放
不应超过规定层数，避免挤压变形。长期贮存时应定期检查包装密封性，确保环境条件符合要求。

6.5 随行文件  

每批锗合金应附有随性文件，其上注明：

供方名称；

产品名称；
代号；
外形
批号；
产品数量及净重；
生产日期（或包装日期）；
执行标准号；
各项分析检验结果和技术监督部门的印记。
7 订货单（或合同)内容

订购本文件所列产品的订货单(或合同)内应包括下列内容：

产品名称

代号
产品图样
交货状态；  
检验标准及验收方法；  
包装方式；  
运输条件；  
订购方名称及联系方式；  
合同签订日期及交货期限；
其他特殊要求。

中华人民共和国工业和信息化部 发布





202X-XX-XX实施





202X-XX-XX发布





饰品用锗合金 





Germanium alloy for jewelry


（讨论稿）





YS/T 1168-XXXX


代替YS/T 1168-2016

















中华人民共和国有色金属行业标准





ICS 77.150.99


 H 66











II
2

