[bookmark: _GoBack]有色金属行业团体标准征求意见汇总处理表
标准名称：《有色金属锌冶炼锌焙砂智能卸料技术要求》            
起草单位：云南金鼎锌业有限公司                                
联系人和电话：乞文才 17708868006                              
征求意见日期： 2025年9月20日至2026年3月2日   
	序号
	条款
	修改内容
	提出单位
	处理
结果
	备注

	1
	1
	是否可以修改为“采用锌焙砂智能卸料控制的有色金属行业锌冶炼企业”
	葫芦岛
	已采纳
	

	2
	3.1
	锌精矿焙烧的产物应该是“锌精矿焙砂”，也有一部分含锌物料焙烧的产物也称为“锌焙砂”，是否可以改为“以锌精矿为主要原料”
	葫芦岛
	未采纳
	项目立项时已经确定冶炼锌焙砂的定义

	3
	



3.2
	“自动化控制”释义，建议补充行业场景适配性，修改为：“自动化控制是指在锌焙砂卸料过程中，无需人员直接干预，通过控制装置、传感器及系统，使卸料量、卸料速度、定位精度等参数自动按照冶炼工艺预定节奏运行，同时满足安全环保要求的控制方式。”
	云南驰宏锌锗股份有限公司会泽冶炼分公司  彭强
	已采纳
	

	4
	4.1
	建议明确一下，如感量或度量值范围
	葫芦岛
	未采纳
	因涉及企业过程控制的关键参技术数有保密要求

	5
	4.1.1
	建议修改为：当锌焙砂水份或粒度发生波动时，重量误差可放宽至±1.0%，但需通过系统自动补偿算法动态调整，确保累计卸料误差≤±0.5%，满足冶炼工艺对物料配比的严格要求。
	云南驰宏锌锗股份有限公司会泽冶炼分公司  彭强
	已经采纳
	

	6
	4.1.2
	[bookmark: OLE_LINK15]建议在4.1.2条款后补充：定位装置需具备防尘、防振动干扰功能，激光定位传感器防护等级不低于IP65，视觉识别模块需配备自动清灰装置，确保恶劣环境下定位精度稳定。
	云南驰宏锌锗股份有限公司会泽冶炼分公司  彭强
	已采纳
	

	7
	4.3.1
	建议修改为：智能卸料设备需通过连续168小时（7天）满负荷运行测试，故障率不超过0.3%；关键部件（电机、减速机、传感器）寿命不低于40000小时，且需提供第三方检测报告。
	云南驰宏锌锗股份有限公司会泽冶炼分公司  彭强
	已采纳
	

	8
	4.6
	考虑一下上传数据的可行性、必要性，是否为政府监管部门要求必传数据
	葫芦岛
	未采纳
	国家有环保控制要求，并适时监测

	9
	4.8
	考虑前后一致，建议修改为不超过85dB(A)
	葫芦岛
	已采纳
	

	10
	5
	是否考虑增加安全防护设施方面要求
	葫芦岛
	已采纳
	

	11
	5.1
	建议在5.1条款后补充：系统应配置安全防护设备，现场应安装急停按钮（响应时间≤0.5秒）、安全光栅（防护距离≥1.5米）、防爆照明装置（适用于粉尘爆炸风险场景）。”
	云南驰宏锌锗股份有限公司会泽冶炼分公司  彭强
	已采纳
	

	12
	6.1
	输送装置不应局限于斗式提升机，收集行业普遍采用的多种设备
	云南驰宏综合利用有限公司
	未采纳
	团体标准是针对参与起草单位可实施的要求来制定的

	13
	6.1.1、6.3.2
	不应把在起草单位特有的事项放在标准里面，应具有普遍适用性
	云南驰宏综合利用有限公司
	未采纳
	

	14
	7
	7.2和7.4是否可以重新整合拆分为7.4点检，7.3维护保养维护保养是必须的，检修是基于故障诊断，不是固定时间进行
	葫芦岛
	已采纳
	

	15
	第4、5、6、7
	（1）数字与单位之间应的1个半角空格，例65dB正确为65 dB，文件中类似不正确内容较多，请逐一进行排查、更改。
（2）文件中“小时、吨/小时、米”等用汉字表示，单位应用不规范，文件中所有单位应使用国际单位进行表示，文件中类似不正确内容较多，请逐一进行排查、更改。
（3）文件中数字与单位格式应用不规范，例20-50吨/小时，1.5～2米，正确格式应为20 t/h～50 t/h，1.5 m～2 m，文件中类似不正确内容较多，请逐一进行排查、更改。等
	永昌铅锌
	已采纳
	


注：如本表空间不够，可另附页。
说明：① 发送“征求意见稿”的单位数4个；
  ② 收到“征求意见稿”后，回函或回复的单位数4个；其中：有建议或意见的单位数15个；
  ③ 没有回函或回复的单位数0个。
                                         日期：2026年3月29日
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