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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备 注

	1
	4.2 网络架构
	建议修订图片内容，[image: ]
为如下：
[image: ]
	云南驰宏国际
锗业有限公司
	已修改
	回函有意见的单位

	2
	2　规范性引用文件
	GB 3836.1的2021年版已变更为推荐性标准，标准号应改为GB/T。
	昆明有色冶金设计
研究院股份公司
	已修改
	

	3
	3.2氧压釜
	氧压釜英文名建议改为：oxygen autoclave
	昆明有色冶金设计
研究院股份公司
	已修改
	

	4
	6.1.2节：表3　红外热像仪技术参数
	红外热像仪测温精度建议改为：±1℃或量程±1%（取大值）；单点取温误差建议改为：≤±1 ℃
	昆明有色冶金设计
研究院股份公司
	未修改：
理由：工业级红外热像仪主流产品测温精度普遍为 ±2℃，调整为 ±1℃将大幅提升采购成本，且无实际生产必要性。现有 ±2℃精度已满足现场巡检、缺陷识别的全部需求，为保证设备选型通用性与经济性，建议维持原精度指标
	

	5
	6.2节：表4　安全连锁
	温升速率＞20 ℃/s的响应措施建议增加：联动控制系统弹窗报警。
	昆明有色冶金设计
研究院股份公司
	已修改
	

	6
	9.1　防爆要求
	氧压车间并不属于防爆区域，红外热像仪、电源箱等设备是否需要采用防爆电气设备？
	昆明有色冶金设计
研究院股份公司
	已删除
	

	7
	
	1、能否考虑参考常规温度检测的数据，与红外测温数据进行比对，用来校对红外测温数据的准确性和存在的延迟。
	中国恩菲工程
技术有限公司
	未采纳。
理由：不建议参考常规测温数据来校对红外测温数据的准确和存在的延迟。常规测温获取的温度为单点温度，红外热成像获取的是区域温度，并精准捕捉区域内最高温度值，而常规温度监测无法获取区域内最高温度，无校准意义。
	

	8
	
	2、在涉及到连锁动作的红外检测数据，考虑与常规测温数据综合分析，实现连锁动作功能。
	中国恩菲工程
技术有限公司
	未采纳。
理由：不建议与常规测温数据综合分析，实现连锁动作功能。常规测温数据为单点温度，若被测点温度正常，而故障点非常规测温点，将影响故障的判断。
	

	9
	
	3、由于一般DCS和现场仪表的UPS电源的后备时间按照不小于30分钟考虑，考虑到能否将红外测温系统的供电纳入DCS和仪表的供电系统，能否考虑将后背时间进行调整，以方便项目的总体供电要求。
	中国恩菲工程
技术有限公司
	未采纳。
理由：不建议将红外测温系统的供电纳入DCS和仪表的供电系统。外接热成像设备会新增供电回路、接线节点、外接负载，大幅提升UPS输出侧故障概率。DCS系统主要管控生产核心设备，直接关系装置启停、工艺联锁、紧急工况调控，供电优先级最高。两者并用后一旦热成像侧出现短路、漏电、线路故障，极易冲击DCS稳定供电，引发控制器宕机、通讯中断、工艺参数失控等重大生产风险。
	

	10
	
	4、该区域是否为防爆区域，是否需要考虑防爆
	中国恩菲工程
技术有限公司
	同序号6内容，已删除9.1节。
	

	11
	6.1.1
	是否要考虑放置一个氧压釜的设备图，将监测的范围用框标出来，简单醒目。
	矿冶科技集团
有限公司
	未增加。
理由：
各企业氧压釜的图纸需要保密；
布设五大区域对照企业各自的氧压釜图纸即可清晰找到，对标准使用并无影响。
	

	12
	4.1 系统架构（感知层）
	意见及建议：现有感知层仅纳入红外热像仪、供电及防爆设备，未覆盖氧压釜运行关键振动监测设备。建议在感知层补充振动传感器、振动变送器相关配置要求，将釜体、搅拌机、减速机等设备振动监测纳入整体监控体系。 
依据：氧压釜高温高压工况下，温度异常常伴随设备振动超标，振动数据是预判轴承磨损、机械故障的重要依据，温振一体化监测可全面评估设备健康状态，贴合现场实际运行需求。
	深圳市中金岭南
有色金属股份有限公司丹霞冶炼厂
	未修改。
理由：本标准主要体现的是氧压釜温度智能监测体系搭建，搅拌、电机振动传感器、振动变送器虽然可以更加精准的判断设备的运行状况，提前于红外热成像仪发现搅拌机故障点，但属于氧压斧众多故障点判别方式之一，与本标准针对温度智能监测主体内容关联性不高，此部分内容可以当成扩展选项，与温度智能监测的数据一起，输入氧压斧故障判别大模型，为更精准判别故障，提供更全面的数据支撑。
	

	13
	6.1 红外热像仪布设及设备安装要求
	意见及建议：建议新增测温光缆、信号线缆、传感线路的敷设、加固及防护要求，明确釜顶、巡检通道、设备检修区等易踩踏、易剐蹭区域的防护方式与材质标准。 
依据：现场运维发现，釜顶及人员通行区域的光缆、通讯线路易被踩踏、机械剐蹭造成线路破损、信号中断，补充专项防护要求，可提升系统运行稳定性，降低运维故障频次。
	深圳市中金岭南
有色金属股份有限公司丹霞冶炼厂
	未修改。
理由：釜顶、巡检通道等易踩踏、易剐蹭场景，属于特定工况下的个性化运维优化措施，不同企业、不同装置的布局差异较大，若在本标准中强制指定防护方式与材质标准，会导致标准适用性过窄，无法覆盖全行业通用场景
	

	14
	5.2、8.1 数据采集与性能指标
	意见及建议：建议补充 DTS 分布式测温、光纤光栅测温等主流监测形式的技术参数与数据对接要求，区分红外测温、分布式光纤测温、振动监测的采样频率、数据精度指标。 
依据：目前行业内氧压釜监测多采用红外 + 光纤光栅 + DTS 光缆多技术融合方案，现行标准仅针对单一红外设备设定参数，兼容性不足，补充后可适配行业多元化监测技术路线。
	深圳市中金岭南
有色金属股份有限公司丹霞冶炼厂
	未修改。
理由：企业提到的“红外+光纤光栅+DTS 多技术融合方案”，是特定场景下的项目应用方案，其采样频率、数据精度、对接方式需根据具体监测对象、工艺要求、设备型号进行定制化设计，不具备全行业通用性，无法在本标准中强制统一。本标准体现了“数据采集接口应满足上位机系统对接要求”、“性能指标应符合对应产品标准及工艺设计文件”等通用性条款，可兼容不同监测技术的接入需求。不同企业在项目实施阶段，可依据本标准的通用要求，结合不同监测设备的专用规范，开展多技术融合系统的方案设计与参数配置。
	

	15
	9.5 检查维护周期及内容
	意见及建议：现有运维条款未涵盖测温光缆、传感接点、安装支架的巡检内容，同时建议补充设备启停、系统停机检修等工况下的设备操作、复位规范。
依据：光缆、传感接点、固定支架属于易损部件，且氧压釜存在间歇性停产检修工况，完善对应巡检与操作要求，可形成全工况运维规范，保障设备长期可靠运行。
	深圳市中金岭南
有色金属股份有限公司丹霞冶炼厂
	未修改。
理由：鉴于第14点的回复，不应当包含相关运维条款巡检内容。同时，设备启停、系统停机检修等工况下，只需退出智能监测软件或在软件中取消布防即可，恢复时打开软件，或启用布防即可，属于简易常规操作，无需特殊标明。
	

	16
	规范性引用文件 GB/T 3836.3   炸性环境 第3部分：由增安型“e”保护的设备
	“炸性环境”修改为“爆炸性环境”
	云南永昌铅锌股份有限公司
	已修改
	

	17
	9.1.2 布线：防爆软管穿线，防护等级IP65。
9.2接地要求
	正文提及：GB/T 4208（IP 等级）、GBJ 79，目前仅放在文末参考文献，应移入「规范性引用文件」
	云南永昌铅锌股份有限公司
	未修改：
理由：正常情况只有在正文中明确写出对应标准号的时候，才会在规范性引用文件标注出来。文中只对应标识出防护等级IP68，未涉及标准号，故无需在规范性引用文件标识出来。
	

	18
	9.2接地要求
	正文“符合GBJ 79《工业企业通信接地设计规范》”引用错误。该标准已经于2008年被国家废止，被分散融入通信系统接地、防雷、建筑电气接地等多本现行标准中，需结合项目实际选用相对应的标准，如：可查询是否适用GB/T 50065-2011 《交流电气装置的接地设计规范》。‌‌
	云南永昌铅锌股份有限公司
	已修改
	

	19
	标准条款及排版
	正文各条款，参照GB/T 1.1 的要求，对段落、段前段后、表格字体等认真进行一下排版。
	云南永昌铅锌股份有限公司
	已修改
	

	20
	1 范围
	“氧压浸出炼锌氧压釜（设计温度≤175 ℃，设计压力≤2.0 MPa）”该条款建议考虑不同企业氧压浸出炼锌氧压釜设计温度差异。
	云南永昌铅锌股份有限公司
	已删除“（设计温度≤175 ℃，设计压力≤2.0 MPa）”。
	

	21
	2　规范性引用文件
	GB 3836.1：2021年版已变为GB/T
	中冶赛迪信息技术(重庆)有限公司
	已修改
	

	22
	2　规范性引用文件
	GB/T 3836.3名称“炸性环境”增加“爆”
	中冶赛迪信息技术(重庆)有限公司
	已修改
	

	23
	3.1
	“硫元素转化为元素硫”改为“硫元素转化为单质硫”、“同步实现有价元素高浸出率”改为“同步实现有价元素高效浸出”
	昆明冶金研究院
有限公司
	已修改
	

	24
	3.6
	 “关键部位（如底部氧管、搅拌电机、减速机、机封等）温度分布”改为“关键部位（如底部氧管、冷却盘管、阀门、搅拌电机、减速机、机封等）温度分布
	昆明冶金研究院
有限公司
	未修改
理由：
1）氧压浸出炼锌企业的氧压釜并不是都设有冷却盘管；
2）关键部位是列举表示，对于设有冷却盘管的企业可根据自身情况考虑是否增加温度监控。
	

	25
	
	
	河南豫光锌业
有限公司
	
	回函无意见的单位

	26
	
	
	云南锡业集团
（控股）有限责任
公司冶炼有限公司
	
	

	说明:                                                                                                                                                                                                                                                              
(1)发送《征求意见稿》的单位个数:10个。                                                                                                               
(2)收到《征求意见稿》后,回函的单位数:10个。                                                                                                                
(3)收到《征求意见稿》后,回函并有建议或意见的单位数:8个。                                                                                                             
[bookmark: _GoBack](4)没有回函的单位数: 0个。
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