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（征求意见稿）
一 、工作简况
[bookmark: _Toc111022814]1.1任务来源
[bookmark: _Hlk97110444]根据《关于下发的2025 年第七批推荐性国家标准计划及相关标准外文版计划的通知》（国标委发[2025]43号）的要求，对国家标准GB/T26022-2010《精炼镍取样方法》进行修订，修订后标准名为《精炼镍 取样方法》，计划编号为20253800-T-610，项目截止日期为2026年8月，由金川集团股份有限公司牵头、有色金属技术经济研究院有限责任公司、金川集团镍钴股份有限公司、北矿检测技术股份有限公司、吉林吉恩镍业股份有限公司、格林美股份有限公司、衢州华友钴新材料有限公司参与起草。
1.2立项目的和意义
[bookmark: OLE_LINK53][bookmark: OLE_LINK7][bookmark: OLE_LINK6][bookmark: OLE_LINK27]精炼镍是重要的有色金属基础原材料，其化学成分分析结果的准确性，直接影响产品质量控制、生产应用及贸易结算的公正性。取样方法是确保化学成分分析结果具有代表性、准确性与一致性的关键技术环节。现行 GB/T 26022-2010《精炼镍取样方法》自实施以来，在规范取样操作、保证分析质量、维护贸易公平等方面发挥了重要作用。随着我国精炼镍生产技术不断进步、产品形式日益多样化，以及国际贸易对取样方法一致性、规范性要求持续提高，现行标准在术语定义、取样程序、批次划分与取样要求等方面已不能完全满足当前生产、检验和贸易的实际需要。同时，对应的国际标准已由 ISO 7156:1991 更新为 ISO 23163:2019，技术内容更加完善、科学。为使我国精炼镍取样方法与国际先进标准接轨，提升标准的适用性、先进性和通用性，更好满足产业高质量发展和国际贸易需求，亟需对 GB/T 26022—2010 进行修订。
国内主要精炼镍生产企业（如金川集团股份有限公司等）在长期生产实践中积累了成熟的取样技术与应用经验，具备完善的检验检测条件和较强的技术研发能力。本标准编制组由生产企业、科研院所、检验检测机构等多方单位共同组成，技术力量覆盖全产业链，可为标准修订提供充分的技术支持与试验验证保障。
[bookmark: _Toc111022815]1.3主要参加单位和工作组成员及其所做的工作
1.3.1主要参加单位情况：
金川集团股份有限公司组织编译修订工作组，有色金属技术经济研究院有限责任公司作为参编单位对标准修订工作具有指导作用，金川集团镍钴股份有限公司、北矿检测技术股份有限公司、吉林吉恩镍业股份有限公司、格林美股份有限公司、衢州华友钴新材料有限公司作为标准重要参编单位对标准应用的适用性等方面提供技术支撑、提供意见。
[bookmark: _Toc111022818]1.3.2主要起草人及工作职责
表1  主要起草单位、起草人及工作职责
	编号
	主要起草单位
	起草人
	主要工作

	1
	金川集团镍钴股份有限公司
	李伟、潘梅荣、赵金莲、王 玥、张文斌、何发骏、赵有刚
	负责牵头开展取样方法的调研工作，确保技术内容的科学性和适用性；负责标准文本和编制说明编制、修改及相关技术工作

	2
	金川集团股份有限公司
	杨述霞
	负责标准项目统筹协调、文件修改、讨论及技术把关

	3
	有色金属技术经济研究院有限责任公司
	吴帅锦
	负责标准框架确定、任务落实、统筹协调、文件修改、讨论及技术把关

	4
	北矿检测技术股份有限公司
	李朋
	参与标准文本和编制说明的编制、讨论、提出标准起草意见

	5
	吉林吉恩镍业股份有限公司
	赵超越
	参与标准文本和编制说明的编制、讨论、提出标准起草意见

	6
	格林美股份有限公司
	王  慧、许开华
	参与标准文本和编制说明的编制、讨论、提出标准起草意见

	7
	衢州华友钴新材料有限公司
	倪建成、焦静
	参与标准文本和编制说明的编制、讨论、提出标准起草意见


1.4主要工作过程
[bookmark: _Toc111022819]1.4.1预研阶段
[bookmark: _Toc111022820]2024年11月金川集团股份有限公司根据ISO 23163:2019国际标准，结合现行国家标准 GB/T 26022-2010《精炼镍 取样方法》编制了《精炼镍 取样方法》草案，后经有色金属技术经济研究院有限责任公司技术人员修改，于2025年1月申报标准修订计划。
1.4.2立项阶段
2025年8月国标委发[2025]43号文批准标准修订计划，完成时间12个月。
[bookmark: _Toc111022821]1.4.3起草阶段
[bookmark: _Toc111022825][bookmark: _Hlk92446264]2025 年 11 月，全国有色金属标准化技术委员会组织相关单位在杭州市召开《精炼镍 取样方法》标准修订任务落实会，有色金属技术经济研究院有限责任公司、金川集团镍钴股份有限公司、北矿检测技术股份有限公司、吉林吉恩镍业股份有限公司、格林美股份有限公司、衢州华友钴新材料有限公司等编制组成员单位悉数参会。会议明确了各编制组成员的具体工作分工，进一步部署了国内精炼镍行业取样调研工作，同时规划了标准草案编制、征求意见、审查报批等各阶段的工作时间表。
2025年12月，编制组结合前期调研成果与行业实际生产需求，全国有色金属标准化技术委员会组织相关单位在厦门召开《精炼镍 取样方法》标准修订讨论会，形成如下意见。（见表2）



表2：标准意见汇总处理表（厦门会议）
	序号
	章节条款
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1
	2规范性引用文件

	规范性引用文件GB/T 25951 镍及镍合金术语和定义，是否合理，研究一下是否全面

	评审专家
	采纳。GB/T 25951-2023《镍及镍合金 术语和定义》修改采用（IDT）ISO 6372:2017《Nickel and nickel alloys — Terms and definitions》，作为镍及镍合金领域的基础术语标准，引用合理且全面。

	

	2
	4提供的产品

	标准适用于多种形态产品，结合生产实际补充完整

	评审专家

	采纳，国际标准（ISO 23163:2019）对整张阴极板的重量仅写 “约 50 kg”；厚度范围是6 mm～12 mm，但“厚度 3 mm～15 mm、重量约 30 kg～100 kg”，是国内生产与贸易中的常见规格。

	

	3
	6样品制备
	样品制备中，语言描述翻译痕迹较重，若无大的改动，建议使用原版语言描述。

	评审专家
	采纳，样品制备部分采用原版语言描述。

	

	4
	7.3 生产批次样品取样方法

	生产批次样品使用方法中，关于取6块样板是否合适，若存在产量较少的单位，标准将无法使用。建议对样板数量进行规定，适用于全部生产过程。

	评审专家
	采纳，对生产批次样品取样的样板数量进行明确规定，确保其适用于全部生产过程（具体见5.4、7.3条款）。

	

	5
	7.3 生产批次样品取样方法

	生产批次样品使用方法中，关于生产取样方式的描述再精简一些，描述过于繁琐。
	评审专家
	采纳，对7.3条款中生产批次样品取样方法的描述进行重新梳理、精简。
	

	6
	标准草案
	通篇语言翻译痕迹较重，建议语言调整，符合中文用语习惯。若表达意思与原文无异议，建议直接使用原文描述即可。

	评审专家
	对标准草案进行全面修改，优化语言表述以符合中文用语习惯，必要时直接采用原文描述（确保与原文意思一致）。

	

	7
	前言
	建议将变化新增内容写在《编制说明》中，前言部分也需调整，有描述不到位的情况。

	评审专家
	采纳，已将标准变化及新增内容整理至《编制说明》，并对前言部分进行修改完善（具体见前言）。

	


   2026年3月18日，全国有色金属标准化技术委员会重金属分标委员会组织在绍兴召开本项目预审会议，来自金川集团股份有限公司、有色金属技术经济研究院有限责任公司、北矿检测技术股份有限公司、吉林吉恩镍业股份有限公司、格林美股份有限公司、衢州华友钴新材料有限公司等多个单位的13名专家参加了会议，经与会单位讨论形成如下意见。（见表3)
表3：标准意见汇总处理表（绍兴会议）
	序号
	章节条款
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1
	3.1 术语和定义
	建议将“精炼镍”的表述格式由“精炼镍：通过电解、羰基分解、还原或沉淀等冶炼过程生产的镍”调整为“3.1.1 精炼镍 refined nickel：通过电解、羰基分解、还原、沉淀等冶炼过程生产的镍”。

	评审专家
	采纳。补充术语定义有助于统一行业用语，提升标准的可操作性和执行一致性。此外，将术语定义调整为带有术语编号和英文对照的格式，使标准结构更加完整、规范，符合GB/T 1.1的编写要求。

	

	2
	第4章 提供的产品
	建议将阴极板重量范围由“约50kg～70kg”修改为“约40kg～100kg”。

	评审专家

	采纳。修改为“约30kg～100kg”经调研国内部分精炼镍生产企业阴极板重量可达约30kg～100kg，原规定的重量上下限不能完全覆盖国内产品实际规格，扩大重量范围有利于增强标准的适用性。

	

	3
	表1
	对表1“50kg为单位的样品选择”中的数据进行修正。
	评审专家
	采纳。将批重“2.400~3.750”修改为“3.400~3.750”，将“20.400~21.350”对应的批中单位总数“209~427”修改为“409~427”，并将“23.240~24.150”修改为“23.250~24.150”；同时，将表中所有批重范围的数据连接符统一由“-”修改为“～”。
	

	4
	7.2.2
	建议增加铣取方法的补充说明。
	评审专家
	采纳。增加铣取方法的补充说明：“在使用某些特定设计的铣刀时，可能有必要先钻一个较小的引导孔，例如2mm～3mm。”
	

	5
	7.2.3
	将7.2.3中阴极板取样点分布的表述进行修改。

	评审专家
	采纳。将7.2.3中阴极板取样点分布的表述进行修改为：“模板的起始角应在每块阴极板上交替设置，以避免因从阴极板顶或底部开始造成偏差。”

	

	6
	第10章取样报告
	建议将第10章“取样报告”进行修改

	评审专家
	采纳。将c）“所使用的方法”修改为“所采用的取样方法及依据的标准条款”；将f）在抽样过程中发现的任何异常特征或抽样程序产生的任何偏差”修改为“在取样过程中发现的任何异常情况或偏离取样程序的情况”；
	

	7
	附录A.7
	建议对“附录A.7整张阴极板”内容修改
	评审专家
	采纳。将附录A.7“整张阴极板”中“每张阴极板的质量都非常接近50kg并且通常小于1000kg”修改为“每张阴极板的质量接近50kg，并且通常小于100kg”。

	

	8
	附录B.3.2
	建议对附录B.3.2内容修改
	评审专家
	采纳。将附录B.3.2中“加工时应确保产生的热量非常少，从而使样品不会变热”修改为“加工时应注意不致使样品过热”。

	


1.4.4征求意见阶段
1）公开征求意见。本标准征求意见稿及编制说明于 2026 年 3 月 27 日报送全国有色金属标准化技术委员会，由其在全国标准信息公共服务平台开展公开征求意见，公示时长符合国家标准管理有关规定。
[bookmark: _GoBack]2）定向征求意见。起草组先后向金川集团、金川镍钴、北京矿冶研究总院、格林美、吉林吉恩镍业、衢州华友钴新材料有限公司等单位发函定向征求意见，为进一步拓宽意见征集范围，同步向中伟新材料、宁波力勤资源、新疆新鑫矿业、上海有色金属工业技术检测中心有限公司、福建青拓镍业有限公司等国内主流生产企业及下游用户补充征求意见。本次共计向 11 家单位发函，全部按期回函，其中2家单位提出了具体意见及建议。
3）意见处理情况。针对收集到的全部意见，起草组逐条研讨研判，编制形成《意见汇总处理表》。对于合理意见，已全部吸纳并对标准文本进行修订完善；未采纳的意见均逐一列明原因，所有意见处置情况完整可追溯。
1.4.5审查阶段
1）技术专家审查
2026年 X 月XX~XX日在XX省XX市，由全国有色金属标准化技术委员会主持，召开了《精炼镍 取样方法》标准审定会，共有XX单位的XX名专家（详见有色金属标准审定会专家签名表）参加了会议。
与会专家对《精炼镍 取样方法》标准的送审稿进行了认真审定，提出了XX条修改意见，编制小组会后按照专家的修改意见进行了修改，完善了标准送审稿和编制说明。
2）委员审查
2026年 X 月XX~XX日全国有色金属标准化技术委员会在XX省XX市召开了全体委员会议。，全国有色金属标准化技术委员会重金属分技术委员会（SAC/TC243/SC2）全体委员共计66名，实际参与投票工作XX名。会议经过认真的讨论，对《精炼镍 取样方法》标准修订程序、征求意见的过程以技术内容的确定多方面进行了仔细审查。与会XX名委员全体投票通过，同意该标准《送审稿》和《送审稿编制说明》通过审查，无修改意见，表决通过率为100%。
3）委员电投票
 2026年 X 月XX至XX日，由全国有色金属标准化分技术委员会在全国专业标准化技术委员会工作平台发起了《精炼镍 取样方法》报批稿及编制说明委员投票，该委员会有委员66人，XX人投赞成票，不赞成为0，弃权票为0，其余未投票，投赞成票率为XX%。   
1.4.6 报批阶段
标准编制组对标准文本和编制说明进行完善，形成标准报批稿报送至全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC243）秘书处，上报至国家标准化管理委员会审批、发布。
二 、标准编制原则、主要内容及确定依据
[bookmark: _Toc111022828]1.标准编制原则
本标准基于精炼镍国际化发展需求和行业生产实际情况进行修订。标准的编制原则和编制依据如下：
1）本标准按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草；
2）修改采用国际标准。既考虑与国际标准的接轨，又充分考虑到我国的实际情况。
3）本标准结合我国精炼镍生产工艺与行业现状，增补本土化技术内容，调整产品规格，适配国内生产、检验及贸易需求。
4）本标准与所属标准体系协调一致，规范引用现行有效标准，保证标准体例规范、逻辑清晰。
2.标准主要技术内容的确定依据
根据ISO 23163:2019 的变化对国家标准GB/T26022-2010进行修订。
3.修订前后技术内容的对比
表4：标准修订前后对比表
	序号
	原标准
	新标准

	1
	范围
	标准保持和国际标准一致，没有适用条款

	2
	规范性引用文件
	引用了GB/T 25951 镍及镍合金术语和定义、ISO4957：2018工具钢文件

	3
	术语、定义及符号：无单独章节，专业术语分散在各条文表述，符号放在第4章节，未覆盖钻铣等操作关键参数
	1.新增独立章节，引用 GB/T 25951，明确精炼镍、阴极板、等核心术语定义。（见3.1）
2.更改了符号，单独设条款，补充批内方差、切削工具参数、钻铣速率等取样相关符号（见3.2）

	4
	提供的产品：阴极板厚度 3mm~15mm、重 50kg~70kg；桶装金属片为 25/50/100mm 方块.....

	更改了阴极板重量约30kg~100kg，增加了桶装金属10mm规格

	5
	样品制备中的预防措施原则性规定污染预防要求，明确切削工具选择方向（见5.3）。
	采用国际标准表述，a) 鉴于某些高纯度镍的特性，应采取极其严格的预防措施，以避免对样品造成污染。样品污染可能来自取样操作中使用的工具、器具和容器。因此，应谨慎选择和使用，以消除或最大程度地减少此类污染。
b) 所有机加工过程不应使用润滑剂，避免来自切削工具的污染元素如钴、铬、钼、钒和钨。经验表明，高速钢切削工具比碳化钨切削工具更加适合处理金属镍。（见6.3）

	6
	无取样点示意图，未明确点位确定方式。
	增加取样点分布示意图，规范点位确定方法，补充模板使用要求减少取样偏差（见7.2.3）

	7
	取样吨位阈值为大于 2.90t（n=1）。
	等同采用国际标准，调整为大于 3.75 吨（n=1）。

	8
	原表述存在歧义，未明确 N×n 二次份样的分布要求。
	优化表述，明确成对 n 值对应的 N×n 二次份样，需随机分布在 N 个初始份样中。

	9
	仅含份样选择的理论推导和数学模型。
	保留核心内容，新增 sₑ数值举例表，直观呈现份样数量选择的核心原理。

	10
	按 50/250/1000kg 划分单位，格式不统一，吨位区间与行业实际略有偏差。
	规范表格格式，优化批重区间划分，调整 N/n 取值，与 3.75t 吨位阈值保持一致

	11
	取样报告应包括以下内容：a）b)c)......
	增加了取样报告的内容（见10）


三、试验验证分析、综述报告、技术经济认证、预期达到的经济效益、社会效益和生态效益
1.试验验证分析和综述报告
（一）项目的必要性阐述
精炼镍是有色金属核心基础原材料，取样方法直接决定其成分分析结果准确性，关乎质量管控、生产应用与贸易公平。现行 GB/T 26022-2010 已不适应行业发展：一方面国内精炼镍生产技术升级、产品形态多样化，原标准在术语、取样流程等方面无法满足生产与贸易实际需求；另一方面对应的国际标准已更新为 ISO 23163:2019，原标准与国际先进水平脱节，易造成国际贸易技术壁垒。因此，修订本标准是推动行业高质量发展、接轨国际标准、消除贸易壁垒、规范行业取样行为的迫切需求。
（二）项目的可行性阐述
本项目具备充分的实施条件，可行性显著。一是技术依据扎实，以 ISO 23163:2019 国际标准为蓝本，结合原标准多年应用实践，核心技术有可靠参考；二是行业实践支撑充足，编制组完成国内主流企业全产业链调研，本土化取样技术和实操经验为标准修订提供现实依据；三是编制团队专业多元，由生产、科研、检测领域骨干单位组成，技术能力覆盖全产业链；四是论证验证完善，经多轮行业专家研讨、企业实操试验，核心条款形成行业共识，内容科学可操作；五是体系衔接顺畅，严格遵循国标编制规范，与国内有色金属标准体系协调统一；六是实施无重大障碍，修订过程无重大分歧，不涉及专利问题，本土化调整贴合行业实际，企业接受度高，发布后可快速落地。
（三）验证分析
3.1用规范性引用的 GB/T 25951 替换了 ISO 6372。
确定依据：用规范性引用的 GB/T 25951 替换了 ISO 6372，两个文件为等同采用关系，替换后适配我国标准体系使用习惯，便于国内企业查阅执行，提升标准理解与应用的便捷性；
验证情况：经标准体系比对验证，GB/T 25951 与 ISO 6372 的术语定义无本质差异，替换后不影响标准核心内容的执行，同时国内企业可直接引用国内标准进行术语解读，降低标准使用成本。所有技术内容均经全产业链调研、多轮试验验证、行业专家论证，以国际先进标准、国内行业实际、试验数据、标准化编制规范、行业专家共识为根本确定依据，确保内容科学、适用、可操作。
3.2补充制定精炼镍、阴极板等相关术语和定义。
确定依据：原标准未单独设立术语和定义章节，相关专业术语分散表述，易造成行业执行口径不统一；结合我国精炼镍生产与取样工作实际需求，补充制定了精炼镍、阴极板等相关术语和定义，统一国内行业用语和执行口径；	Comment by 李朋: 是否为制定？还是引用？
验证情况：经国内全产业链企业调研及专家论证，所补充的术语定义既贴合我国精炼镍生产取样实操场景，又与GB/T 25951中的术语定义规范保持一致；通过标准编制过程中的多轮意见征求和实操验证，该条款无执行歧义，可有效填补原标准术语规范的空白，修改内容符合行业实际应用需求。
3.3更改提供产品中常规精炼镍交货尺寸。
确定依据：ISO 23163:2019 对精炼镍交货尺寸的规定为国际通用规格：阴极板厚度 6mm~12mm、单块重量约 50kg；桶装金属可采用阴极板切片，常规为边长 25mm、50mm、100mm 的方块。结合我国精炼镍行业多年发展及实际应用情况，本次标准修订将阴极板阴极板厚度调整3mm~15mm，为重量调整为 30kg~100kg，并新增桶装金属 10mm 切片规格，使标准内容更贴合国内产业实际。
验证情况：已对金川集团股份有限公司、衢州华友钴新材料有限公司、吉林吉恩镍业股份有限公司、格林美股份有限公司、中伟新材料股份有限公司等国内主要生产企业开展调研（见表5）。调研结果显示，各企业生产的阴极板厚度在3mm~15mm，重量均在 30kg~100kg 区间内，且桶装金属切片均包含 10mm 规格，修订内容与产业现状一致。
表5：国家标准《精炼镍取样方法》企业调研表
	调研编号
	企业名称
	统一社会信用代码
	生产地址
	2025年产量（万吨）
	主要产品类型
	阴极板规格(厚度/重量)
	其他形态规格

	GB-2025-001
	金川集团股份有限公司
	91620300224690949Q
	甘肃省金昌市金川区金川路 98 号
	23.08
	1.阴极板（电解镍、电积镍）为主（占比约 70%），2.桶装金属切片(占比约 20%)；3.球粒、粉末等形态(占比约 10%)
	阴极板：常见规格为厚度 3mm~15mm、重量 50kg~70kg；
	1.桶装金属切片（含 10mm、25mm、50mm、100mm 方块）；2.球粒、粉末等形态。

	GB-2025-002
	衢州华友钴新材料有限公司
	91330800575349959F
	浙江省衢州高新技术产业园区（二期）廿新路18号
	/
	阴极板（电积镍）
	阴极板：常见规格为厚度 3mm~15mm、重量 40kg~55kg
	/

	GB-2025-003
	格林美股份有限公司

	914403007341643035
	湖北省荆门市高新区掇刀区迎春大道3号
	6.78
	1.硫酸镍晶体（占比约为75%），2、阴极板（电积镍）为主（占比约25%）
	阴极板：常见规格为厚度 3mm~12mm、重量 30kg~35kg/47kg~52kg；
	硫酸镍晶体

	GB-2025-004
	吉林吉恩镍业股份有限公司
	9122020172673322X1
	吉林省磐石市红旗岭镇
	0.80
	1.阴极板（电解镍）为主（占比约 75%），2.桶装金属切片(占比约 25%)
	阴极板：常见规格为厚度 10mm~15mm、重90kg~100kg；
	桶装金属切片（含 25mm、100mm 方块）

	GB-2025-005
	中伟新材料股份有限公司
	915206903314383681D
	广西钦州钦南区第8大街
	3.28
	1.阴极板（电解镍、电积镍）2.桶装金属切片
	阴极板：常见规格为厚度≥3mm
	桶装金属切片（100mm 方块）。


3.4不增加生产批次样品取样方法
确定依据：标准预审稿曾在样品选择章节增设生产批样品相关规定，并配套拟定生产批次样品取样方法，以期适配我国生产过程取样的实际需求。
验证情况：已对金川集团股份有限公司、衢州华友钴新材料有限公司、吉林吉恩镍业股份有限公司、格林美股份有限公司、中伟新材料股份有限公司等国内主要生产企业开展调研（见表 6）。调研结果表明，各企业因产量、质量控制水平存在差异，阴极板生产批取样方法各不相同；同时企业普遍认为，生产批取样属于生产过程质量控制环节，而本标准主要适用于产品交付及仲裁检验取样，二者在取样目的、程序和要求上存在明显区别。为保证标准的聚焦性与严谨性，本次修订暂不将生产批取样相关内容纳入本标准。
表6：国家标准《精炼镍取样方法》企业调研表
	调研编号
	企业名称
	主要产品类型
	2025年产量（万吨）
	最大和最小批量（吨）
	阴极板生产批取样方法

	GB-2025-001
	金川集团股份有限公司
	1.阴极板（电解镍、电积镍）为主（占比约 70%），2.桶装金属切片(占比约 20%)；3.球粒、粉末等形态(占比约 10%)
	23.08
	最大批量：152吨/最小批量34.2吨
	1.仲裁取样：执行GB/T 26022；2.生产批取样：执行内部企业标准，按生产批实际槽数不大于6槽，每槽随机抽取1块；槽数大于6槽，随机抽取6槽，每槽随机抽取1块。2.用15mm-25mm的钻头钻取试样，第一块样板钻样位置1选取在距离一角25~30mm处，从位置1到中心距离分成四等分分别为位置2、3、4、5进行样品钻取操作。随后进行第二块样板钻取操作，钻样位置在第一块样板布点的顺时针方向相邻对角线上，布点距离和钻样要求同第一块样板。

	GB-2025-002
	衢州华友钴新材料有限公司
	阴极板（电积镍）
	/
	最大批量：99吨/最小批量33吨
	1.仲裁取样：执行GB/T 26022；2.生产批取样：执行内部企业标准，按生产批实际槽数不大于6槽，每槽随机抽取1块；槽数大于6槽，随机抽取6槽，每槽随机抽取1块。

	GB-2025-003
	格林美股份有限公司

	1.硫酸镍晶体（占比约为75%），2、阴极板（电积镍）为主（占比约25%）
	6.78
	最大批量：65吨/最小批量6.6吨
	1.仲裁取样：执行GB/T26022；2生产批取样：执行内部企业标准，每批次取四块，托号为1，3，5，7，每托随机抽取一块，按对角均匀打孔取样。

	GB-2025-004
	吉林吉恩镍业股份有限公司
	1.阴极板（电解镍）为主（占比约 75%），2.桶装金属切片(占比约 25%)
	0.80
	最大批量：34吨/最小批量8吨
	1.仲裁取样：执行GB/T 26022；2.生产批取样：执行内部企业标准，每批电解镍中随机取出3块。用直径15mm—25mm的钻头。每块板取5点，五个几何位置规定在整张板的对角线上，位置1在离一角25mm-30mm处，然后从位置1至板中心的距离分为五等份定为位置2~5。

	GB-2025-005
	中伟新材料股份有限公司
	1.阴极板（电解镍、电积镍）2.桶装金属切片
	3.28
	最大批量：136吨/最小批量33吨
	1.仲裁取样：执行GB/T 26022；2.生产批取样：执行内部企业标准，随机抽取批块数的2%，应不少于2块，进行钻取样，在四边距镍板边缘30mm的矩形中，以棋盘行列均布9点。


（四）标准的先进性、创新性、标准实施后预期产生的经济效益和社会效益
4.1先进性与创新性：本标准修改采用 ISO 23163:2019 国际先进标准，核心技术与国际接轨，统一取样关键指标，消除国际贸易技术壁垒，提升产品国际认可度；结合国内产品规格、实操习惯完成本土化调整，进一步提升标准适用性与可操作性。
4.2经济效益：统一取样方法减少企业重复取样、多标准并行的资源浪费，降低质量控制和贸易沟通成本。生产批取样可实时监控生产质量，及时调整工艺偏差，提高产品合格率、减少废品损失，提升企业生产效率与经济效益。
4.3社会效益：规范行业取样行为，统一取样、制样及质量判定依据，保障成分分析结果准确，减少贸易争议与质量纠纷，维护市场公平。提升我国精炼镍产品质量信誉和行业标准化水平，推动有色金属行业规范发展，为产业质量提升和升级奠定基础。
4.4生态效益：标准实施契合《有色金属工业发展规划》核心要求，以标准化规范生产流程、提升质量管控能力，助力有色金属行业实现高质量发展。
四、与国际标准和国外先进标准技术内容的对比
本标准修改采用ISO 23163:2019《镍及镍合金 精炼镍 取样方法》，与ISO 23163相比在保持国际标准核心技术要求一致性的基础上，结合我国行业实际进行本土化调整，确保标准的先进性和适用性。
本标准与 ISO 23163:2019 的差异主要体现在结构调整和技术性适配两方面，未改变国际标准的核心取样原理和技术框架，具体见表4：
表5：标准与 ISO 23163:2019 的差异表
	序号
	差异内容
	差异原因

	1
	用规范性引用的 GB/T 25951 替换了 ISO 6372
	用规范性引用的 GB/T 25951 替换了 ISO 6372，两个文件为等同采用关系，替换后适配我国标准体系使用习惯，便于国内企业查阅执行，提升标准理解与应用的便捷性；

	2
	补充制定了精炼镍、阴极板等相关术语和定义
	结合我国精炼镍生产与取样工作实际需求，补充制定了精炼镍、阴极板等相关术语和定义，统一国内行业用语和执行口径；

	3
	更改了阴极板厚度3mm~15mm、重量约30kg~100kg，增加了桶装金属10mm规格
	对提供的产品形式，按国内产品生产现状修改为“厚度在3mm~15mm”“重量约30kg~100kg”，增加了桶装金属 10mm 规格，使标准内容更贴合国内产业实际应用场景；

	4
	增加了阴极板取样点分布示意图（见图1）
	增加取样点分布示意图，规范点位确定方法，减少取样偏差（见7.2.3）。


五、以国际标准为基础的起草情况以及是否合规采用国际国外标准、未采用国际标准的原因
本标准修改采用ISO 23163:2019
六、与有关法律、行政法规及相关标准的关系
    本标准符合现行法律、法规要求，并与其他同类国家标准、国家军用标准、行业标准无冲突、重叠和不协调之处
七、重大分歧意见的处理经过和依据
在标准征求意见和审查过程中，未出现重大分歧意见。
八、涉及专利的有关说明
本标准不涉及专利问题。
9、 实施国家标准的要求以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日期的建议等措施建议
本标准建议作为推荐性国家标准发布。
建议发布后即实施。
本标准发布实施之日起GB/T26022-2010《精炼镍取样方法》废止。   
十、公平竞争审查条例
[bookmark: _Toc15170]依照《公平竞争审查条例》规定开展公平竞争审查，本标准不存在“限制或者变相限制市场准入和退出”、“限制或者变相限制商品要素自由流动”、“影响经营者生产经营成本”、“影响经营者生产经营行为”等情况，也不适用《公平竞争审查条例》第十二条的规定。
[bookmark: _Toc6311]本标准审查结论为“不影响”。
十一、其他应予说明的事项
本文件不存在侵犯相关国际、国外、国内机构版权的情况。




《精炼镍取样方法》标准编制组
2026年6月6日
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