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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1
	1 范围
	生产批取样方法需要做验证，且目前各冶炼厂对于生产批取样的方式和要求不一致，不易行程统一标准，建议删除“本文件适用于精炼镍的仲裁取样，也可用于生产批取样。”
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	2
	5.4
	若如无生产批取样，则删除“5.4 生产批样品选择：按生产批实际槽数不大于6槽，每槽随机抽取1块；槽数大于6槽，随机抽取6槽，每槽随机抽取1块。”
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	3
	6.3  a）
	措辞修改：

“鉴于某些高纯度镍的特性，应采取极其严格的预防措施，以避免污染样品可能发生在采样操作中使用的工具、器具和容器上。因此，应在选择和使用时小心，以消除或最小化这种污染。”

建议修改为

“a）鉴于某些高纯度镍的特性，应采取极其严格的预防措施，以避免对样品造成污染。样品污染可能来自取样操作中使用的工具、器具和容器。因此，应谨慎选择和使用，以消除或最大程度地减少此类污染。”
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	4
	6.3  b）
	措辞修改：

“一般情况下，金属镍高速钢切削工具比碳化钨工具更好。”
建议修改为：
“经验表明，高速钢切削工具比碳化钨切削工具更加适合处理金属镍。”
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	5
	6.4 
	措辞修改：

“样品制备操作如下：”
建议修改为

“实验室样品的处理”
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	6
	7.1.2
	表1中部分数据有误，需修改

建议将“-”修改为“~”
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	7
	7.2.2  b)
	措辞修改：

“铣取：用直径在15 mm ~25 mm 之间的圆形铣刀直接铣削出碎屑。”

建议修改为

“铣取：用直径在15 mm~25 mm 之间的圆形铣刀直接铣削出碎屑。在使用某些特定设计的铣刀时，可能有必要先钻一个较小的引导孔，例如2mm~3mm。”

与国际标准同步
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	8
	7.2.3
	措辞修改：

“可以用模板来确定阴极板对角线上钻孔的位置。应用模板的起始角代替每块试样中的阴极板，以避免由于从阴极板的顶或底部开始造成的偏差。”

建议修改为

“可以用模板来确定阴极板对角线分布的钻孔位置。模板的起始角应在每块阴极板上交替设置，以避免因从阴极板顶或底部开始造成偏差。”
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	9
	7.2.3
	图1 阴极板取样点分布示意图有误，需要修改（注意：第5点不在阴极板中心位置）
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	10
	7.2.5
	措辞修改：

“用缩分铲或分级铲划分样品保证实验室要求的数量。”

建议修改为

“用二分器法或缩分铲多级缩分的方式缩分样品以制备所需数量的实验室样品。”
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	11
	7.3
	如不涉及生产批取样，则7.3整章节删除。
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	12
	8.2.1
	表2中部分数据有误，需修改
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	13
	8.2.2
	措辞修改：

“每桶质量居中时，N和n数应象二次份样总数（N×n）在给定吨位下表1~表3中为恒数一样进行调整。作为批中单位数U的函数，数据Ｎ应尽可能高，而当表1~表3规定的（N×n）值给定时，n应尽可能小。”

建议修改为
“每桶质量居中时，在给定吨位下表1~表3中按N×n给出的固定数值对N和n数进行调整。初始份样N应尽可能高，二次份样n应尽可能小。”
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	14
	8.3.1
	措辞修改：

“每桶构成的初始样品，按表1~表3中给定的数量任意取一个或多个二次份样。”

建议修改为
“从抽取的初始份样中，按表1~表3中规定的数量从每桶中取得一个或多个二次份样。”
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	15
	8.3.2
	措辞修改：

“按7.2.2中的方法将二次份样铣削或钻孔或切削加工成碎屑。块状应从边缘至中心进行加工，大一些的小球状或珠状物可在滚筒间压一下后再加工。”

与国际标准描述不一致，建议修改为

“按7.2.2中的方法将二次份样铣削或钻孔或切削加工成碎屑。块状应从边缘至中心进行加工，使得每块的一半被铣削。大一些的小球状或珠状物可在滚筒间压一下后再加工。”
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	16
	8.3.3
	措辞修改：

“用缩分铲或分级铲划分样品保证实验室要求的数量。”

建议修改为

“用二分器法或缩分铲多级缩分的方式缩分样品以制备所需数量的实验室样品。”
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	17
	9.2
	措辞修改：

“选择单位（初始份样）数构成8.2.1中所指的初始样品。”

建议修改为

“依据8.2.1选择构成初始样品的单位（初始份样）数。”
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	18
	9.3.1
	措辞修改：

“二次份样应用分级铲或缩分铲从整桶中取得。”

建议修改为

“否则，二次份样应用缩分铲或二分器通过缩分整桶的方式取得。”
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	19
	9.3.2
	措辞修改：

“化学法生产的镍粉应通过1:1分离器对每桶进行整桶连续缩分直至取得每个初始份样的质量大约为500g止。”

建议修改为

“化学法生产的镍粉应用二分器法通过1:1缩分对每桶进行整桶连续缩分直至取得每个初始份样的质量大约为500g止。”
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	20
	9.3.3
	措辞修改：

“通过1:1分离器连续缩分大批样品达到实验室试样要求的数量。”

建议修改为

“用二分器法通过1:1缩分样品以制备所需数量的实验室样品。”
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	21
	10 取样报告 f)
	措辞修改：

“在抽样过程中发现的任何异常特征或抽样程序产生的任何偏差；”

建议修改为

“在取样过程中发现的任何异常情况或偏离取样程序的情况；”
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	22
	前言部分
	建议补充本标准与ISO 23163:2019具体条款的对应关系，细化技术性差异的对标说明
	上海有色金属工业技术检测中心有限公司
	采纳
	

	23
	3.1 术语和定义
	建议补充“桶装切片、球粒、珠粒”等产品形态对应的术语，完善全品类精炼镍定义
	上海有色金属工业技术检测中心有限公司
	采纳
	

	24
	3.2 符号
	建议补充机加工相关参数单位标注说明，统一符号书写格式
	上海有色金属工业技术检测中心有限公司
	采纳
	

	25
	4 提供的产品
	增加桶装产品规格及应用说明，建议补充不同规格桶装产品的外观、尺寸参考要求，明确不同规格切片的适用场景
	上海有色金属工业技术检测中心有限公司
	不采纳
	产品外观、各规格切片的应用场景属于产品交货和下游应用范畴，不在本标准管控范围内，且对应的国际标准也无相关内容，不采纳。

	26
	6.3 样品制备预防措施
	建议补充不同材质容器的选用要求，细化防污染管控要点
	上海有色金属工业技术检测中心有限公司
	不采纳
	本标准已按国际标准要求明确了样品防污染的通用原则，可满足取样制样基本管控要求。容器选型、精细化防污染细则属于各单位实验室内部管理和作业指导书范畴，不属于本取样方法标准的规定内容

	27
	6.4 样品清洗
	建议明确浓盐酸、高纯丙酮的试剂等级要求
	上海有色金属工业技术检测中心有限公司
	采纳
	

	28
	7.2.3 阴极板二次份样取样位置
	增加模板使用原则，便于现场实操
	上海有色金属工业技术检测中心有限公司
	不采纳
	7.2.3 现有内容已明确模板核心使用要求，可满足现场取样作业。模板细化使用原则属于企业内部作业指导范畴，且对应国际标准未设置相关内容，为保持标准精简和与国际标准一致，本次不予采纳。

	29
	7.2.4
	建议明确批重临界值3.75吨的计算依据，补充特殊批量的取样调整规则
	上海有色金属工业技术检测中心有限公司
	不采纳
	本标准技术内容修改采用 ISO 23163:2019，3.75 吨批重临界值直接沿用国际标准参数，该国际标准未对外公布该参数的详细计算过程与推导模型，因此本标准不在正文中补充计算依据。同时，本标准适用于 25 t 及以下常规精炼镍批次取样，现有表格已完整覆盖常规批量取样要求；国内各生产企业原料批次、包装形式、产能工况差异较大，特殊批量的取样调整规则不具备统一制定条件，不予采纳。。

	30
	8.3.2
	建议针对高硬度精炼镍，补充铣削、钻取的实操注意事项
	上海有色金属工业技术检测中心有限公司
	采纳
	

	31
	全文
	建议统一计量单位、标点及表格格式，修正表格重复、排版错乱问题
	上海有色金属工业技术检测中心有限公司
	采纳
	

	32
	
	回函同意，无意见
	金川集团镍钴股份有限公司
	
	

	33
	
	回函同意，无意见
	金川集团股份有限公司
	
	

	34
	
	回函同意，无意见
	吉林吉恩镍业股份有限公司
	
	

	35
	
	回函同意，无意见
	格林美股份有限公司
	
	

	36
	
	回函同意，无意见
	衢州华友钴新材料有限公司
	
	

	37
	
	回函同意，无意见
	中伟新材料股份有限公司
	
	

	38
	
	回函同意，无意见
	宁波力勤资源科技股份有限公司
	
	

	39
	
	回函同意，无意见
	新疆新鑫矿业股份有限公司
	
	

	40
	
	回函同意，无意见
	福建青拓镍业有限公司
	
	


说明（1）发送《征求意见稿》的单位数：11个； 

（2）收到《征求意见稿》后，回函的单位数：11个； 

（3）收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：2个； 

（4）没有回函的单位数： 0个。 

