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国家标准《硫化铜、铅、锌和镍精矿 试样中湿存水分的测定 重量法》编制说明

一、工作简况
1.1任务来源
本标准项目是根据国家标准化管理委员会下达的《关于下达2025年第四批推荐性国家标准计划及相关标准外文版计划的通知》（国标委发〔2025〕43号）文件，项目编号为20253773-T-610，项目名称为《硫化铜、铅、锌和镍精矿 试样中湿存水分的测定 重量法》进行制定（修订）。本项目计划完成期限为2026年8月6日。项目编制组由大冶有色金属有限责任公司、有色金属技术经济研究院有限责任公司、阳新弘盛铜业有限公司、紫金矿业集团股份有限公司、云南驰宏锌锗股份有限公司、北方铜业股份有限公司等13家单位共同组成。本项目无名称、承担单位变更情况。	Comment by 叫我棒棒咯: 已根据附件一确认完成时间。	Comment by ss: 征求意见时候是如下：
大冶有色金属有限责任公司、有色金属技术经济研究院有限责任公司、云南驰宏锌锗股份有限公司、深圳市中金岭南有色金属股份有限公司、阳新弘盛铜业有限公司、株洲冶炼集团股份有限公司、紫金矿业集团股份有限公司、葫芦岛锌业股份有限公司、防城海关综合技术服务中心、北方铜业股份有限公司、铜陵有色金属集团控股有限公司、金川集团股份有限公司、山东中金岭南铜业有限责任公司，
建议统一
1.2立项目的和意义
立项目的：
随着国际贸易的发展和矿产行业检测技术的进步，现行标准GB/T 27674-2011《硫化铜、铅和锌精矿 试样中湿存水分的测定 重量法》已不能满足实际需求。国际标准ISO 9599:2015已发布并替代了旧版ISO 9599:1991，对技术内容和测试程序进行了更新和改进，并扩展了对硫化镍精矿的检测要求。因此，有必要对GB/T 27674-2011进行修订，以与国际标准保持一致，确保检测结果的准确性和国际互认。
意义：
1.保持与国际标准同步，促进国际贸易：修订本标准可确保国内标准与国际最新标准（ISO 9599:2015）保持一致，消除技术壁垒，使检测结果获得国际互认，提升我国企业在国际贸易中的竞争力。
2.引入最新技术成果，提升检测准确性：新版ISO标准在仪器要求、样品准备、测试程序等方面进行了细化与优化。通过修订引入这些技术进步，能够提高水分测定的精度和可重复性，更好地适应现代化检测需求。
3.扩展标准适用范围，满足行业发展需求：随着新能源电池等产业的快速发展，硫化镍精矿的贸易和检测需求日益增长。将镍精矿纳入本标准适用范围，填补了国内相关检测方法标准的空白，对规范镍精矿市场具有重要意义。
4.优化操作流程，提升工作效率：新标准对测试程序的细化有助于实验室人员更清晰地理解和执行标准，减少操作偏差，从而提升整体工作效率。
1.3主要参加单位和工作成员所作的工作	Comment by 叫我棒棒咯: 表格已删除序号列。
	编制组成员单位
	主要起草人
	所作的主要工作

	大冶有色金属有限责任公司
	张金钟、余凡、曾静
	负责调研、负责全过程的标准编制、标准起草、试验数据审核、协调工作

	有色金属技术经济研究院有限责任公司
	吴帅锦、林若虚
	参与标准起草、资料收集

	云南驰宏锌锗股份有限公司
	程林、孙黎
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据

	深圳市中金岭南有色金属股份有限公司
	高苏娟、赵玲芝
	参与标准起草、资料收集

	阳新弘盛铜业有限公司
	黄上元、李惠敏
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据

	株洲冶炼集团股份有限公司
	梁莉芳、刘虎
	参与标准起草、资料收集

	紫金矿业集团股份有限公司
	陈祝海、罗荣根
	参与标准起草、资料收集

	葫芦岛锌业股份有限公司
	李娇
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据

	防城海关综合技术服务中心
	黎香荣、庞文博
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据

	北方铜业股份有限公司
	牛天荣、孙晓婷
	参与标准起草、资料收集

	铜陵有色金属集团股份有限公司
	韦丹丹、李寅生
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据

	金川集团股份有限公司
	张文斌、潘梅荣
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据提供相关的验证数据

	山东中金岭南铜业有限责任公司
	王凯、袁丽丽
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据



1.4 主要工作过程
1.4.1预研阶段
2024年初，大冶有色金属有限责任公司联合行业内主要企业和检测机构，启动了针对ISO 9599:2015标准的研究工作。编制组对ISO 9599:2015与旧版ISO 9599:1991的技术差异进行了详细对比，并对国内硫化铜、铅、锌、镍精矿的检测现状进行了调研。调研结果表明，国内亟需修订现行标准以与国际接轨，特别是新增镍精矿的检测方法具有重要的现实意义。在此基础上，形成了标准修订的预研报告和项目建议书。
1.4.2标准立项
2024年，项目建议书经全国有色金属标准化技术委员会重金属分技术委员会（SAC/TC243/SC2）全体委员会议讨论通过。2025年，国家标准化管理委员会正式下达了《硫化铜、铅、锌和镍精矿 试样中湿存水分的测定 重量法》国家标准的修订计划（项目编号：20253773-T-610）。
1.4.3起草阶段
第一次工作会议：2025年12月，在福建省厦门市召开了标准修订工作启动会暨第一次工作会议。会议成立了标准编制组，明确了任务分工和工作进度。编制组对ISO 9599:2015的翻译稿进行了初步讨论，确定了本次修订的主要内容和技术路线。
第二次工作会议：2026年3月，在浙江省绍兴市召开的全国有色金属标准工作会议上（见有色标委[2026]15号文），重金属分技术委员会组织专家对本标准进行了预审。【共有来自大冶有色金属有限责任公司、有色金属技术经济研究院有限责任公司、阳新弘盛铜业有限公司、紫金矿业集团股份有限公司、云南驰宏锌锗股份有限公司、北方铜业股份有限公司等三十余家单位的60名专家（详见专家签名单）参加了会议。】 与会专家对标准草案进行了细致、充分的讨论，并提出了一系列建设性的修改意见。编制组根据预审专家的意见，对标准文本和编制说明进行了系统性的修改和完善，形成了《送审稿》。
1.4.4征求意见阶段
标准研制期间通过发函、邮件等形式公开征求意见，征求意见单位总数XXX家单位，回函并有建议或意见的单位数X家，回函没有意见的单位数X家，没有回函的单位数X家。编制组根据回函意见，经讨论研究，提出了具体的修改意见和采纳情况，于2026年6月完善了本标准《草案》及《编制说明》；编制说明意见处理汇总见表。在浙江省绍兴市召开了第二次工作会议开展预审。编制组汇总了各单位第一阶段试验验证的初步数据。
二、编制原则、主要内容及其确定依据、修订前后技术内容的对比
修订前后技术内容的对比（修订时有）
1、编制原则
本标准的修订遵循以下原则：

遵循“与国际接轨、先进性、适用性、统一性”的原则，修改采用ISO 9599:2015。
起草过程严格按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》和GB/T 1.2-2020《标准化工作导则 第2部分：以ISO/IEC标准化文件为基础的标准化文件起草规则》的要求进行。
在保持与ISO标准技术内容一致的前提下，结合我国有色金属精矿检测的实际情况，对规范性引用文件、部分操作描述进行本土化调整，确保标准的可操作性。
2、标准主要技术内容的确定依据

范围（第1章）：依据ISO 9599:2015，将适用对象从“硫化铜、铅和锌精矿”扩展至“硫化铜、铅、锌和镍精矿”，以覆盖当前贸易和检测需求。测定范围（0.05%～2.50%）与国际标准保持一致，并通过多家实验室的验证数据（铜精矿0.093%～2.11%，铅精矿0.08%～2.697%，锌精矿0.0602%～0.907%）证实了该方法在该范围内的适用性。
规范性引用文件（第2章）：为增强标准的适用性，用我国国家标准GB/T 14260替换了ISO 12743，用GB/T 27673替换了ISO 10251。这两个国家标准已在我国广泛应用，与ISO标准的一致性程度分别为非等效和修改采用，符合我国国情。
术语和定义（第3章）：新增此章节，明确定义了“湿存水分”的概念，即试样在105℃下干燥失去的重量，确保术语的清晰和唯一性。
试剂和仪器（第5、6章）：依据ISO 9599:2015，同时将原置于开头的“警告”内容具体化，移至“试剂”章节的相关条款下（如5.1），使安全提示更具操作性和针对性。
取样方法和样品（第7章）：明确了样品粒度（小于150μm）和试样准备步骤。增加了对样品在实验室环境中放置至质量恒定的要求（2h内质量变化不超过0.1%），这是保证测定结果重现性的关键预条件，依据ISO 9599:2015。
试验步骤（第8章）：明确了称量皿准备、试料（约10g）、干燥（105℃±5℃，2h）及恒重要求（±1mg）。依据ISO 9599:2015，并在8.3中新增了“平行试验”条款，要求进行两次平行测定，以提升结果的可靠性。
易氧化试样的测定（附录A）：保留了在氮气气氛中干燥易氧化精矿的方法，为特殊样品的检测提供了技术依据，与ISO 9599:2015一致。
3、本标准为修订项目，与GB/T 27674-2011（ISO 9599:1991）相比，主要技术变化如下：
a）更改了本文件的适用范围，适用对象增加了镍精矿（见第1章，2011年版 第1章）；
b）增加了“规范性引用文件”（见第2章）；
c）增加了取样方法和样品的一般要求（见7.1）。
d）将警告的内容调整至5.1和A.2.2处；
e）增加了术语和定义章节。
f）增加了“平行试验”内容（见第8章8.3）；
3、 试验验证分析、综述报告、技术经济论证、预期达到的经济效益、社会效益和生态效益
1、试验验证分析和综述报告
（1） 项目的必要性阐述
本标准属于国家产业政策重点支持发展的基础原材料领域的重要检测方法标准。有色金属（铜、铅、锌、镍）是国民经济和国防建设的基础材料和战略物资。准确测定精矿中的湿存水分，是进行贸易结算和质量评价的关键环节。修订本标准，使其与国际最新标准接轨，对于提升我国有色金属产品质量、促进高端制造业发展、保障国家资源安全具有重要的现实意义。
（2） 项目的可行性阐述
企业技术储备与技术水平：项目牵头单位大冶有色金属有限责任公司是国内大型铜冶炼企业，始创于1953年，历经70余年发展，已成为集地勘、采矿、选矿、冶炼、加工于一体的国有特大型铜工业联合企业；搭建国家级企业技术中心、博士后科研工作站等多个高水平科技创新平台；始终秉持“标准引领行业、创新驱动发展”的核心理念，累计主持或参与制修订各类标准200余项，多次斩获“湖北省科技进步奖”、“中国有色金属工业科学技术奖”、“中国黄金协会科学技术奖”以及“技术标准优秀奖”等荣誉，为本标准的顺利修订提供坚实保障。
（3） 试验验证分析
  本次验证工作由多家起草单位共同完成，样品覆盖铜精矿、铅精矿、锌精矿和镍精矿。
铜精矿：6家单位提供数据，测定范围0.093%～2.11%。大部分样品RSD < 5%，部分样品（如含水量极低或基体复杂的样品）RSD略高于5%，这与样品复杂性和操作精密度有关，符合预期。
铅精矿：3家单位提供数据，测定范围0.08%～2.697%。RSD范围0.51%～3.64%，精密度良好。
锌精矿：4家单位提供数据，测定范围0.0602%～0.907%。多数RSD < 5%，个别低含量样品RSD略高。
镍精矿：1家单位提供数据，测定范围0.201%～0.310%。RSD范围3.84%～4.56%，精密度良好。
结论：验证数据表明，本方法的测定范围与ISO标准相符，对于大多数精矿样品均能获得满意的精密度。对于部分RSD偏高的极端样品，标准中已通过增加“平行试验”和“恒重”等要求来加强过程控制。本次试验验证充分证明了本标准技术内容的科学性和可行性。
本次验证样品覆盖了铜精矿、铅精矿、锌精矿，其中6家起草单位提供了验证数据。铜精矿的测定范围为0.093%～2.11%；铅精矿的测定范围为0.08%～2.697%；锌精矿的测定范围为0.0602%～0.907%。少部分样品的验证数据RSD值>5%，与样品的复杂性及操作精密度有关，从验证数据可看出该标准范围与ISO的测定范围是基本相符的，同时也满足测定条件。因样品梯度一致性难以确定，可增加平行试验，但不提供精密度数据（讨论）。
铜精矿水分试验数据
	实验室
	
次数
	铜精矿H2O(%)

	
	
	1#
	2#
	3#
	4#
	5#
	6#
	7#
	8#

	1
	1
	0.71 
	0.62 
	0.70 
	0.45 
	2.12 
	1.27 
	0.26 
	

	
	2
	0.70 
	0.62 
	0.77 
	0.44 
	2.06 
	1.33 
	0.26 
	

	
	3
	0.65 
	0.57 
	0.73 
	0.43 
	2.09 
	1.26 
	0.25 
	

	
	4
	0.69 
	0.61 
	0.76 
	0.49 
	2.07 
	1.24 
	0.24 
	

	
	5
	0.70 
	0.56 
	0.72 
	0.47 
	2.04 
	1.23 
	0.25 
	

	
	6
	0.63 
	0.56 
	0.73 
	0.45 
	2.28 
	1.25 
	0.23 
	

	
	7
	0.68 
	0.63 
	0.75 
	0.47 
	2.12 
	1.25 
	0.24 
	

	平均值
	0.68
	0.60
	0.74
	0.46
	2.11
	1.26
	0.25
	

	RSD
	4.33
	5.21
	3.30
	4.50
	3.79
	2.61
	4.50
	

	2
	1
	0.64 
	0.36 
	0.78 
	0.18 
	0.69 
	
	
	

	
	2
	0.66 
	0.38 
	0.74 
	0.14 
	0.67 
	
	
	

	
	3
	0.63 
	0.35 
	0.74 
	0.16 
	0.72 
	
	
	

	
	4
	0.66 
	0.36 
	0.76 
	0.16 
	0.67 
	
	
	

	
	5
	0.68 
	0.41 
	0.82 
	0.14 
	0.67 
	
	
	

	
	6
	0.66 
	0.34 
	0.75 
	0.14 
	0.69 
	
	
	

	
	7
	0.68 
	0.39 
	0.77 
	0.14 
	0.65 
	
	
	

	平均值
	0.66
	0.37
	0.77
	0.15
	0.68
	
	
	

	RSD
	2.78
	6.18
	3.43
	9.29
	3.24
	
	
	

	3
	1
	0.53 
	0.56 
	0.49 
	0.49 
	0.39 
	0.39 
	0.86 
	0.85 

	
	2
	0.53 
	0.58 
	0.46 
	0.50 
	0.38 
	0.40 
	0.87 
	0.86 

	
	3
	0.51 
	0.57 
	0.44 
	0.50 
	0.37 
	0.39 
	0.88 
	0.86 

	
	4
	0.48 
	0.55 
	0.43 
	0.49 
	0.36 
	0.34 
	0.85 
	0.85 

	
	5
	0.51 
	0.54 
	0.43 
	0.46 
	0.34 
	0.36 
	0.82 
	0.80 

	
	6
	0.62 
	0.52 
	0.44 
	0.49 
	0.36 
	0.37 
	0.82 
	0.84 

	平均值
	0.53
	0.55
	0.45
	0.49
	0.37
	0.38
	0.85
	0.84

	RSD
	9.01
	3.90
	5.17
	3.01
	4.78
	6.02
	2.98
	2.67

	4
	1
	0.09
	0.53
	1.37
	
	
	
	
	

	
	2
	0.10
	0.53
	1.37
	
	
	
	
	

	
	3
	0.09
	0.55
	1.37
	
	
	
	
	

	
	4
	0.10
	0.53
	1.36
	
	
	
	
	

	
	5
	0.09
	0.53
	1.36
	
	
	
	
	

	
	6
	0.09
	0.53
	1.37
	
	
	
	
	

	
	7
	0.09
	0.53
	1.37
	
	
	
	
	

	平均值
	0.093
	0.533
	1.367
	
	
	
	
	

	RSD
	5.25
	1.42
	0.36
	
	
	
	
	

	5
	1
	0.60
	0.12
	0.18 
	0.18 
	0.33 
	0.19 
	0.80 
	

	
	2
	0.62
	0.13
	0.21 
	0.19 
	0.35 
	0.21 
	0.82 
	

	
	3
	0.61
	0.11
	0.17 
	0.17 
	0.34 
	0.20 
	0.83 
	

	
	4
	0.61
	0.12
	0.18 
	0.18 
	0.32 
	0.18 
	0.81 
	

	
	5
	0.67
	0.15
	0.21 
	0.21 
	0.31 
	0.19 
	0.83 
	

	
	6
	0.69
	0.15
	0.20 
	0.20 
	0.38 
	0.25 
	0.81 
	

	
	7
	0.68
	0.14
	0.20 
	0.20 
	0.38 
	0.23 
	0.83 
	

	平均值
	0.64
	0.13
	0.19 
	0.19 
	0.34 
	0.21 
	0.82 
	

	RSD
	5.98
	11.97
	8.31 
	7.44 
	8.02 
	12.06 
	1.48 
	



铅精矿水分试验数据
	实验室
	
次数
	铅精矿水分H2O(%)

	
	
	1#
	2#
	3#
	4#

	1
	1
	0.082 
	0.085 
	0.111 
	0.110 

	
	2
	0.082 
	0.081 
	0.110 
	0.121 

	
	3
	0.083 
	0.088 
	0.122 
	0.111 

	
	4
	0.085 
	0.091 
	0.118 
	0.120 

	
	5
	0.079 
	0.085 
	0.121 
	0.118 

	
	6
	0.080 
	0.093 
	0.114 
	0.114 

	
	7
	0.077 
	0.088 
	0.123 
	0.113 

	
	8
	0.079 
	0.087 
	0.118 
	0.111 

	
	9
	0.084 
	0.087 
	0.119 
	0.113 

	
	10
	0.079 
	0.088 
	0.120 
	0.112 

	
	11
	0.081 
	0.089 
	0.117 
	0.113 

	平均值
	0.08
	0.09
	0.12
	0.11

	RSD
	3.02
	3.63
	3.64
	3.30

	2
	1
	0.22
	0.67
	2.68
	

	
	2
	0.22
	0.68
	2.68
	

	
	3
	0.22
	0.67
	2.70
	

	
	4
	0.22
	0.67
	2.72
	

	
	5
	0.21
	0.67
	2.70
	

	
	6
	0.22
	0.68
	2.70
	

	
	7
	0.22
	0.67
	2.70
	

	平均值
	0.219
	0.673
	2.697
	

	RSD
	1.73
	0.73
	0.51
	

	



3
	1
	0.417 
	0.180 
	0.271 
	

	
	2
	0.415 
	0.183 
	0.274 
	

	
	3
	0.433 
	0.186 
	0.266 
	

	
	4
	0.419 
	0.189 
	0.267 
	

	
	5
	0.403 
	0.186 
	0.267 
	

	
	6
	0.403 
	0.181 
	0.260 
	

	
	7
	0.401 
	0.189 
	0.264 
	

	
	8
	0.402 
	0.171 
	0.258 
	

	
	9
	0.406 
	0.185 
	0.258 
	

	平均值
	0.411
	0.183
	0.265
	

	RSD
	2.63
	2.80
	1.98
	



锌精矿水分试验数据
	实验室
	
次数
	锌精矿水分H2O(%)

	
	
	1#
	2#
	3#
	4#
	5#
	6#
	7#

	1
	1
	0.133 
	0.093 
	0.062 
	0.144 
	
	
	

	
	2
	0.124 
	0.093 
	0.058 
	0.151 
	
	
	

	
	3
	0.127 
	0.095 
	0.063 
	0.142 
	
	
	

	
	4
	0.128 
	0.093 
	0.061 
	0.152 
	
	
	

	
	5
	0.127 
	0.098 
	0.059 
	0.147 
	
	
	

	
	6
	0.131 
	0.087 
	0.055 
	0.147 
	
	
	

	
	7
	0.121 
	0.092 
	0.057 
	0.136 
	
	
	

	
	8
	0.121 
	0.090 
	0.061 
	0.133 
	
	
	

	
	9
	0.133 
	0.096 
	0.064 
	0.138 
	
	
	

	
	10
	0.129 
	0.099 
	0.055 
	0.148 
	
	
	

	
	11
	0.125 
	0.089 
	0.055 
	0.151 
	
	
	

	平均值
	0.13
	0.09
	0.06
	0.14
	
	
	

	RSD
	3.31
	3.97
	5.62
	4.48
	
	
	

	2
	1
	0.34
	0.89
	
	
	
	
	

	
	2
	0.34
	0.92
	
	
	
	
	

	
	3
	0.33
	0.92
	
	
	
	
	

	
	4
	0.34
	0.90
	
	
	
	
	

	
	5
	0.34
	0.90
	
	
	
	
	

	
	6
	0.34
	0.90
	
	
	
	
	

	
	7
	0.34
	0.92
	
	
	
	
	

	平均值
	0.339
	0.907
	
	
	
	
	

	RSD
	1.12
	1.38
	
	
	
	
	

	

3
	1
	0.232 
	0.561 
	0.0607 
	
	
	
	

	
	2
	0.235 
	0.587 
	0.0625 
	
	
	
	

	
	3
	0.242 
	0.572 
	0.0618 
	
	
	
	

	
	4
	0.245 
	0.565 
	0.0594 
	
	
	
	

	
	5
	0.236 
	0.571 
	0.0576 
	
	
	
	

	
	6
	0.250 
	0.562 
	0.0608 
	
	
	
	

	
	7
	0.230 
	0.549 
	0.0620 
	
	
	
	

	
	8
	0.232 
	0.562 
	0.0599 
	
	
	
	

	
	9
	0.239 
	0.579 
	0.0568 
	
	
	
	

	平均值
	0.238
	0.568
	0.0602
	
	
	
	

	RSD
	2.91
	1.85
	3.08
	
	
	
	

	
4
	1
	0.08
	0.12
	
	
	
	
	

	
	2
	0.08
	0.12
	
	
	
	
	

	
	3
	0.08
	0.12
	
	
	
	
	

	
	4
	0.07
	0.12 
	
	
	
	
	

	
	5
	0.08
	0.12 
	
	
	
	
	

	
	6
	0.07
	0.12 
	
	
	
	
	

	
	7
	0.07 
	0.11
	
	
	
	
	

	平均值
	0.076
	0.117
	
	
	
	
	

	RSD
	7.03
	4.17
	
	
	
	
	


	
5
	1
	0.26
	0.19
	0.20
	0.22
	0.19
	0.49
	

	
	2
	0.23
	0.16
	0.16
	0.18
	0.20
	0.49
	

	
	3
	0.25
	0.19
	0.20
	0.21
	0.19
	0.51
	

	
	4
	0.23
	0.17
	0.16
	0.18
	0.21
	0.50
	

	
	5
	0.24
	0.19
	0.17
	0.21
	0.20
	0.48
	

	
	6
	0.25
	0.20
	0.20
	0.19
	0.17
	0.50
	

	
	7
	0.27
	0.20
	0.18
	0.20
	0.19
	0.53
	

	平均值
	0.25
	0.19
	0.18
	0.20
	0.19
	0.50
	

	RSD
	6.05
	8.14
	10.28
	7.92
	6.50
	3.27
	



镍精矿水分试验数据
	实验室
	
次数
	镍精矿水分H2O(%)

	
	
	1#
	2#
	3#

	1
	1
	0.204
	0.255
	0.307

	
	2
	0.211
	0.256
	0.324

	
	3
	0.202
	0.246
	0.3

	
	4
	0.186
	0.235
	0.295

	
	5
	0.209
	0.263
	0.312

	
	6
	0.191
	0.238
	0.299

	
	7
	0.202
	0.237
	0.339

	
	8
	0.198
	0.254
	0.32

	
	9
	0.195
	0.233
	0.314

	
	10
	0.208
	0.257
	0.307

	
	11
	0.201
	0.233
	0.294

	平均值
	0.201
	0.246
	0.310

	RSD
	3.84
	4.56
	4.42




（四）标准的先进性、创新性、标准实施后预期产生的经济效益和社会效益

4.1 先进性、创新性

先进性：本标准修改采用最新的ISO 9599:2015，在技术内容上与国际标准完全接轨，达到了国际先进水平。标准的修订有助于消除国际贸易技术壁垒，促进我国精矿产品的进出口贸易。
创新性：首次将硫化镍精矿的湿存水分测定纳入国家标准体系，填补了国内空白。同时，对警告内容的布局、引用文件的本土化替代等修改，在不改变核心技术内容的前提下，提升了标准在我国的适用性和易用性。
4.2 经济效益
标准实施后，将为我国硫化铜、铅、锌、镍精矿的贸易结算提供统一、准确、与国际接轨的检测依据。这将直接减少因检测方法差异导致的贸易纠纷，降低交易成本，提升我国企业在国际市场上的信誉和竞争力。预计每年可为行业减少因水分测定争议造成的经济损失数千万元。

4.3 社会效益
本标准的修订有利于规范国内精矿检测市场，促进行业检测技术的进步和质量控制水平的提升。同时，准确的检测数据为国家对有色金属资源的有效监管和统计提供了可靠的技术支撑，对保障国家战略资源安全具有积极意义。

4.4 生态效益
本标准为测定方法标准，不涉及直接的生产过程。但是，准确的成分分析（经湿存水分校正后）是后续冶炼过程精准配料和高效生产的基础，有助于减少因成分偏差导致的能源浪费和污染物排放，间接产生积极的生态效益。
四、与国际标准和国外先进标准技术内容的对比
采用国际标准程度：本标准修改采用（MOD）国际标准ISO 9599:2015《硫化铜、铅、锌和镍精矿 试样中湿存水分的测定 重量法》。
国际标准情况：ISO 9599:2015是该领域的国际通用方法，代表了当前的最新技术水平。本标准在主要技术内容（原理、试剂、仪器、步骤、计算）上与该国际标准保持一致。
水平对比：通过本次修订，本标准的技术水平从旧版的与国际标准（ISO 9599:1991）一致，提升为与国际最新标准（ISO 9599:2015）一致，达到国际先进水平。
五、以国际标准为基础的起草情况以及是否合规采用国际国外标准、未采用国际标准的原因
本标准是以国际标准ISO 9599:2015为基础进行修订的。修订过程严格遵守GB/T 1.1-2020和GB/T 1.2-2020的规则，合规地采用了修改采用（MOD）的方式。之所以未采用等同采用（IDT），是因为在“规范性引用文件”和“警告”内容表述等细节上，根据我国实际情况和标准编写要求做了必要的调整，使其更符合我国国情，便于国内用户使用。
六、与有关法律、行政法规及相关标准的关系
本标准符合现行《中华人民共和国标准化法》及其他相关法律、法规的要求。本标准与现行GB/T 14260《散装重有色金属浮选精矿取样、制样方法》、GB/T 27673《硫化铜、铅、锌和镍精矿 散装干物料质量损失的测定》等国家标准协调配套，无冲突、重叠和不协调之处。
七、重大分歧意见的处理经过和依据
未发现重大技术分歧意见。
八、涉及专利的有关说明
本标准不涉及专利问题。
九、实施国家标准的要求以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日期的建议等措施建议
本标准建议作为推荐性国家标准发布。
建议实施日期：建议标准发布后6个月实施。
原因：标准发布后，需要为相关生产、使用及检测单位留出足够的时间进行标准宣贯、设备校准和方法验证。
贯彻标准的要求和措施建议：
组织措施：建议由全国有色金属标准化技术委员会牵头，组织标准起草单位的技术专家，通过举办标准宣贯会、培训班等形式，向行业内的检测实验室、贸易商和相关企业进行标准宣贯和解读。
技术措施：各相关单位应根据新标准要求，检查并校准烘箱、天平等设备，对检测人员进行新标准操作规程的培训，确保其理解和掌握技术要点。
过渡办法：本标准实施之日起，代替GB/T 27674-2011。
十、公平竞争审查条例
依照《公平竞争审查条例》规定开展公平竞争审查，本标准不存在“限制或者变相限制市场准入和退出”、“限制或者变相限制商品要素自由流动”、“影响经营者生产经营成本”、“影响经营者生产经营行为”等情况，也不适用《公平竞争审查条例》第十二条的规定。
本标准审查结论为“不影响”。
十一、其他应予说明的事项
本文件不存在侵犯相关国际、国外、国内机构版权的情况。
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