铜及铜合金室温往复摩擦磨损试验方法 试验方案
一、试验原理及方法

样品与摩擦副之间采用往复摩擦方式，在一定载荷和速度的作用下，样品表面会产生不同程度的磨损，通过对摩擦系数、磨损率等参数的分析，评价材料的耐磨性能。

二、试验设备

往复摩擦磨损试验机

三、实验参数

环境温度、湿度：23±5℃，20-80%RH

润滑：无

样品数量：每组样品4个

其他参数见附表

4、 样品信息及制备
1、 样品信息
销试样：轴承钢；
盘试样：见附表。
2、 样品制备

将样品粗加工如附表所示尺寸；销（摩擦副）直径4mm圆柱形试样。试样加工完成后利用磨抛机将试样进行抛光，保证粗糙度一致（Ra=0.8μm）。试样加工完毕后对样品进行清洗、烘干消除加工残留油污、表面氧化、加工应力对试验结果的干扰，提升试验重复性。
五、试验时间安排
1、2026年8月31日前样品提供方宁波博威合金材料股份有限公司完成试验样品准备；

2、2026年10月31日前各公司完成样品试验，并完成试验数据反馈；

3、2026年11月30日根据试验数据，完成预审稿。

注：摩擦磨损测试结果见附表

	不同牌号材料的摩擦磨损测试结果记录表

	试验材料
	粗糙度
Ra（μm）
	试样尺寸
（mm）
	频率
（Hz）
	载荷
（N）
	试验时间
(min)
	往复行程
(mm)
	摩擦系数
	磨损体积
	磨损质量
	磨损率

	紫铜
C10200
	0.8
	25×20×4
	5
	20
	25
	10
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	白铜
C72900
	0.8
	25×20×4
	5
	20
	25
	10
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	锰黄铜
C67400
	0.8
	25×20×4
	5
	20
	25
	10
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	铝青铜
C62300
	0.8
	25×20×4
	5
	20
	25
	10
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	注：所列牌号仅为预设，最终测试牌号以实际执行情况为准。


摩擦磨损测试结果附表
