镍及镍合金加工产品超声波检测验证试验


1  板材、板坯接触法检测验证试验

1.1 板材：10×1400×5720mm
	参数
	数据

	板材规格
	10×1400×5720

	牌号
	CuNi30Mn1Fe

	仪器型号
	HS610e

	对比试块
	20mm厚镍板对比试块
（编号：T1860327、材质No6600）

	探头类型
	双晶5PՓ14 FG10

	检测灵敏度
	试块比较法，埋深10mm、Φ1.2mm平底孔波高80%
换算为Φ0.8mm平底孔灵敏度：Φ1.2mm＋7dB

	检测发现的缺陷当量大小
	Փ0.8＋9dB
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图1  埋深10mm、Φ1.2mm平底孔波高80%         图2  缺陷当量Փ0.8＋9dB
  1.2 板材：20×1110×2825mm
	参数
	数据

	板材规格
	20×1110×2825mm

	牌号
	CuNi30Mn1Fe

	仪器型号
	HS610e

	对比试块
	55mm厚镍板对比试块
（编号：T1860326、材质No6600）

	探头类型
	双晶5PФ14 FG15

	检测灵敏度
	试块比较法，埋深10mm、Φ1.2mm平底孔波高80%
换算为Φ0.8mm平底孔灵敏度：Φ1.2mm＋7dB

	检测结果
	未发现超过Փ0.8mm平底孔当量缺陷
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        图3  底波波高80%（40.9dB）           图4  埋深20mm、Փ1.2mm平底孔波高80%
1.3板材：50×650×1300mm
	参数
	数据

	板材规格
	50×650×1300mm

	牌号
	CuNi30Mn1Fe

	仪器型号
	SF660

	对比试块
	 B10铜镍合金对比试块
（编号：T2570386、材质B10）

	探头类型
	5P20Z直探头

	检测灵敏度
	试块比较法：
将试块中埋深22.5mm、Փ1.6mm平底孔二次回波调至80%，再此基础上增益13dB，调好灵敏度。

	
	大平底计算法：

板材一次底波调至满屏高80%， 增益△dB ==21dB

	检测结果
	试块比较法：Փ1.6mm+3dB

	
	大平底计算法：Փ1.6mm+2dB
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图5 试块比较法检测（Փ1.6mm+3dB）     图6 大平底计算法检测（Փ1.6mm+2dB）
1.4 板材：72×500×1200mm

	参数
	数据

	板材规格
	72×500×1200mm

	牌号
	Inconel 625

	仪器型号
	SF660

	对比试块
	 B10铜镍合金对比试块
（编号：T2570386、材质B10）

	探头类型
	5P20Z直探头

	检测灵敏度
	试块比较法：
将试块中埋深22.5mm、Փ1.6mm平底孔的三次回波调至80%，再此基础上增益15dB，调整好灵敏度，并开始按照此灵敏度探伤。

	检测结果
	未发现超标缺陷显示，全声程杂波水平1.6mm-4~-6dB、半声程杂波水平Φ1.6mm-15~-18dB
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   图7 全声程检测（杂波Φ1.6mm-4~-6dB）        图8 半声程检测（杂波Φ1.6mm-15~-18dB）
1.5 板材：120×950×1520mm           
	参数
	数据

	板材规格
	120×950×1520mm

	牌号
	CuNi30Mn1Fe

	仪器型号
	SF660

	探头类型
	5P20Z直探头

	检测灵敏度
	大平底计算法：

板材一次底波调至满屏高80%， 增益△dB ==18.5dB

	检测结果
	按以上灵敏度检对板材进行检测，全声程杂波水平Փ3.2mm-6dB。
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图9 全声程检测（杂波Φ3.2mm-6dB）
1.6 板坯：157×1247×5100mm
 
	参数
	数据

	板材规格
	157×1247×5100mm

	牌号
	N6

	仪器型号
	HS610e

	探头类型
	2.5P20Z直探头

	检测灵敏度
	大平底计算法（Փ3.2mm平底孔）：

板材一次底波调至满屏高80%， 增益△dB ==27dB

	检测结果
	按以上灵敏度对板材进行检测，在距板材上表面约75mm处发现一处缺陷，当量尺寸Փ3.2mm-4dB。
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图10 全声程检测（缺陷当量尺寸Φ3.2mm-4dB）
1.7 板坯：260×940×1320mm
	参数
	数据

	板坯规格
	260×940×1320mm

	牌号
	N6

	仪器型号
	SF660

	探头类型
	2.5P20Z直探头

	检测灵敏度
	大平底计算法（Փ5.0mm平底孔）：

板材一次底波调至满屏高80%， 增益△dB ==23.5dB

	检测结果
	按以上灵敏度对板坯进行检测，在距板坯上表面约130mm处发现一处缺陷，当量尺寸Փ5.0mm-8dB。
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图11  全声程检测（缺陷当量尺寸Φ5.0mm-8dB）
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