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[bookmark: SectionMark2]前  言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》给出的规定起草。
本文件代替YS/T 1228-2018《粗氢氧化镍》，与YS/T 1228-2018相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：
a）更改了化学成分，增加了锂、有害元素、氟离子指标含量要求，规定锂不大于0.01%；铅不大于0.05 %，镉不大于0.01 %，砷不大于0.5 %，铬不大于0.1 %；氟离子一级品不大于0.05 %、二级品不大于0.1 %、三级品不大于0.5 %；(（见5.1)，2018年版的3.1）；
b）更改了产品水分指标“一级品、二级品粗氢氧化镍中水分(质量分数)要求，由“不大于55%”更改为“不大于60.0 %”不大于60.0 %”(（见5.2，2018年版的3.3)）；
c）更改了化学成分的试验方法（见6.1，2018年版的4.1）；
d）；更改了水份试验方法，由YS/T 1229更改为“粗氢氧化镍水分含量的测定按YS/T 1658.5的规定进行”(（见6.62，2018年版的4.2)）；
c）增加了铜、铝、锂、铅、镉、砷、铬、氟试验方法（见6）；
de）更改了产品到货组批方式为批重，由“每批次不大于500t”更改为“组批方式按照供方来料批次进行或由供需双方现场协商确定”单批产品重量“由供需双方现场协商确定”，删除了“每批重量不大于500t”（见7.2，2018年版的5.2）；
ef）增加了“每批到货产品由供需双方协商确定取样批次量”要求（见7.4.1）；
fg）更改了产品取样点，由“均匀分布取5点”更改为“每袋按双面斜对角线均匀分布取66点”（见7.4.3，2018年版的5.3.2）；
gh）更改了结块物料取样要求，删除了“每个批次按30%比例随机取样”（见7.4.4，2018年版的5.3.3）；
hi）更改了样品混匀方法，“采用“网格缩分法”更改为“网格缩分法或自动缩分法”网格缩分法或自动缩分法分出不少于2 kg 的样品”（见7.4.6，2018年版的5.3.5）；
ij）更改了“标志、包装、运输、贮存及随行文件”（见第8章，2018年版的第6章）；
jk）更改了“订货单内容”（见第9章，2018年版的第7章）。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC243）提出并归口。
本文件起草单位：............	Comment by ss: 最好把现在确定的单位写清楚
[bookmark: SectionMark4]本文件主要起草人：..........
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为：
——2018年首次发布为YS/T 1228-2018。
——本次为第一次修订。

Ⅰ
[bookmark: _Toc55210702][bookmark: _Toc65050653]粗氢氧化镍
1  范围
本文件规定了粗氢氧化镍的技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输、贮存、和质量预报单随行以文件及订货单（或合同）内容。
本文件适用于含镍矿料经酸浸、碱沉等湿法工艺处理后得到的粗氢氧化镍，也适用于其他湿法冶炼过程中富集的含镍液经处理后得到的粗氢氧化镍，供生产硫酸镍、氢氧化镍、氧化镍、电积镍等产品使用。
2  规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定
YS/T 1229(（所有部分）  粗氢氧化镍 化学分析方法
YS/T 1658.3 粗氢氧化镍钴化学分析方法 第3部分：氟离子含量的测定  离子选择性电极法
YS/T 1658.4 粗氢氧化镍钴化学分析方法 第 4 部分：铜、铝、锂、锌、镉、铅、砷含量的测定  电感耦合等离子体原子发射光谱法
3  术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义
4  产品分类
粗氢氧化镍按主成分镍含量高低分为：一级品、二级品和三级品。
5  技术要求
5.1 化学成分
粗氢氧化镍化学成分应符合表1的规定。

表 1 粗氢氧化镍化学成分
	品级
	一级品
	二级品
	三级品

	化学成分，%
	主含量，不小于
	镍
	35.0
	30.0
	15.0

	
	杂质元素，不大于
	锂
	0.01

	
	
	铅
	0.05

	
	
	镉
	0.01

	
	
	砷
	0.50

	
	
	铬
	0.10

	
	
	氯
	0.1
	0.2
	—

	
	
	氟
	0.05
	0.1
	0.5

	注：“—”为无指标要求。



5.2  水分
一级品、二级品粗氢氧化镍中水分(（质量分数)）不大于60.0 %。
5.3  外观质量
各品级粗氢氧化镍无明显外来夹杂物。同批次粗氢氧化镍产品应无明显色差。
5.4  其他
如需方对产品有其他要求，可由供需双方协商确定并在订货单中注明。
6  试验方法
6.1  化学成分
6.1.1  粗氢氧化镍产品中主含量镍、铅、砷、镉、氯含量的测定按YS/T 1229（所有部分）的规定进行。
6.1.2  产品中粗氢氧化镍锂、铬含量的测定按附录A的规定或供需双方协商进行。
6.1.3  产品中粗氢氧化镍铬含量的测定按附录A的规定或供需双方协商进行。
6.4  粗氢氧化镍氟含量的测定按YS/T 1658.3的规定进行。
6.52  水分
粗氢氧化镍产品水分含量的测定按YS/T 1658.5的规定进行。
6.63  外观质量
[bookmark: _GoBack]产品粗氢氧化镍外观质量由目视法检查。
7 检验规则
7.1  检查和验收
7.1.1  产品应由供方或第三方进行检验，产品质量应符合本文件及订货单的规定。
7.1.2  需方可对收到的产品按本文件的规定进行检验，如检验结果与本文件或订货单的规定不符时，应在收到产品之日起30日内，以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，应由供需双方在需方共同取样。
7.2  组批
产品应成批提交检验，每批应由同一品级的产品组成，组批方式按照供方来料批次进行或由供需双方现场协商确定。
7.3  检验项目
 每批产品均应进行化学成分、水分的检验。外观质量逐袋检验。

	检验项目
	技术要求的章条号
	试验方法的章条号

	主含量
杂质元素
	5.1
5.1
	6.1
6.2~6.4

	水分
	5.2
	6.5

	外观质量
	5.3
	6.6



7.4  取样与制样
7.4.1  每批到货产品由供需双方协商确定取样批次量。
7.4.2  取样工具：样钎、样铲、塑料袋、编织袋、大锤。
7.4.3  每袋抽取份样的点位应按包装袋侧面任一对角线均匀分布。正常到货时，每袋按双面斜对角线均匀分布取6点，边部2点距袋端点不得小于100 mm, 样钎插入深度应超过包装袋直径的2/3，样钎抽出时 装料应饱满。样包数量小于10袋或通过品位波动实验证实检验批物料品位波动明显与正常相差较大时，应双倍抽取份样。
7.4.4  物料结块结实不易取样时，可用手锤辅助样钎取样，或用辅助设备破包击碎结块后，用取样铲按料堆均匀取与袋要求数量相等的份样，每铲取样量基本一致，每袋取样量为4 ‰，缩分后份样量不小于4 kg。
7.4.5  所取样品应及时装入塑料袋并封口，整批样品装入编织袋中并封口。
7.4.6  每批的所有样品充分混匀，采用网格缩分法或自动缩分二分法分出不少于2 kg 的样品测定水分及制备成分试样，成分试样全部研磨过0.150 mm(（100 目）的标准筛，每份样量不小于100 g。
7.4.7  制备样品份数由供需双方要求进行分配，一份交需方，一份交供方，一份双方现场签字确认留作仲裁，一份备用。仲裁及备用样品由需方保存，保存期限为三个月。
7.4.8  供方如对检验结果有异议时，应在仲裁样品保存期限内提出，由供需双方协商解决；如需仲裁，仲裁分析在供需双方认定的机构进行，以仲裁结果为判定依据。
7.4.9  供需双方如对取样与制样有特殊要求的，由供需双方现场确定具体操作方案。
7.5  检验结果判定
7.5.1  检验结果的数值按 GB/T 8170的规定进行修约，并采用修约值比较法判定。
7.5.2  产品化学成分、水分不符合本文件或订货单的规定时，判该批产品不合格。
7.5.3  产品外观质量不符合本文或订货单的规定时，判该袋产品不合格。
8  包装、标志、运输、贮存和随行文件
8.1  包装
产品采用塑料编织袋，每袋净含量0.8 t~1.2 t。若需方有特殊要求，由供需双方协商确定。
8.2  标志
产品外包装应印有产品名称、批号、净重、供方名称，并有“防雨”“防刮”等字样或标志。
8.3  运输
产品运输时应小心轻放，并做好防护，防止包装破裂及雨水浸湿等，且应与其他物品分开堆放运输。
8.4  贮存
产品应贮存在干燥、通风、没有腐蚀性物品仓库中，不得应与酸、碱、油类等化学品贮存在一起，严防受潮、腐蚀等。
8.5  随行文件
每批产品应附有随行文件，其中除应包括供方信息、产品信息、本文件编号、出厂日期或包装日期外，还宜包括:
a）产品质量保证书:：
· 产品的主要性能及技术参数；
· 产品特点(（包括制造工艺及原材料的特点)）；
· 对产品质量所负的责任；
· 产品获得的质量认证及带供方技术监督部门检印的各项分析检验结果。
b）产品合格证:：
· 检验项目及其结果或检验结论；
· 批号；
· 检验日期；
· 检验员签名或盖章。
c)） 产品质量控制过程中的检验报告及成品检验报告。
d）产品使用说明：正确搬运、使用、贮存方法等。
e）其他。

9  订货单
需方可根据自身的需要，在订购本文件所列产品的订货单内，列出如下内容：
a)） 产品名称；
b)） 产品品级；
c)） 净重；
d)） 本文件编号；
e)） 本文件中供需双方协商的其他特殊要求；
f)） 其他。



























附  录  A
(（规范性)）
粗氢氧化镍中锂、铬含量的测定  电感耦合等离子体原子发射光谱法

A.1 方法提要原理
试料样用盐酸溶解，在盐酸介质中，于电感耦合等离子体原子发射光谱法上，按仪器优化后的工作条件及推荐分析谱线，按工作曲线法测定锂、铬的质量分数。
A.2 试剂、材料
A.2.1 水，GB/T 6682，二级及以上。	Comment by ss: 第二章需要引用
A.2.2 盐酸(（1+1)）。
A.2.3 硝酸(（ )）
A.2.4 锂标准贮存溶液：称取于105 ℃±2 ℃干燥至恒重的5.3228g碳酸锂[w,cg)）≥99.99%，已预先于105 ℃±2 ℃干燥至恒重]5.3228g，置于500mL烧杯中，盖上表面皿，缓慢加人25mL硝酸(（A .2.3)），加热至完全溶解，煮沸数分钟，赶尽二氧化碳，冷却至室温，移入1000mL容量瓶中，用水稀释至刻度，混匀。此溶液1mL含l000µg锂。也可采用市售有证标准溶液。	Comment by ss: 下标化学式不正确
A.2.5 铬标准贮存溶液：称取于105 ℃±2 ℃干燥至恒重的基准铬酸钾[w,cg)）≥XXXXX%]3.7350 g，置于250 mL烧杯中，加入少量水，加热溶解，冷却后，移入1000 mL容量瓶中，用水稀释至刻度，混匀。此溶液1 mL含1000 µg铬。也可采用市售有证标准溶液。	Comment by ss: 参考上一句修改
A.2.6 锂、铬混合标准溶液： 	Comment by ss: 完善配制过程
A.3 仪器设备
电感耦合等离子体原子发射光谱仪。
——在仪器的最佳工作条件下，用最高浓度的标准溶液测量11次，被测元素光强度的相对标准偏差不超过2.5 %。
推荐的分析谱线见表A.1。
表A.1 推荐的分析谱线
	元素
	分析谱线
/nm

	锂
	670.7

	铬
	205.5



A.4 样品
A.4.1 样品粒度不大于0.150 mm。	Comment by ss: 是否跟YS/T 1229中的样品要求一致？核实
[bookmark: OLE_LINK27]A.4.2 样品应在105 ℃±5 ℃下烘干2 h，从烘箱中取出即迅速置于干燥器中，冷却至室温后备用。
A.5试验步骤
A.5.1 试料
称取0.20 g样品（A.4），精确至0.0001 g，
A.5.2 平行试验
平行做两份试验。
A.5.3 空白试验
随同试料做空白试验。
A.5.4 试液的制备
将试料(（A.5.1)）置于烧杯中，加入少量水润湿，加入20 mL盐酸（A.2.2），盖上表面皿，置于电炉上加热至完全溶解，继续蒸发至3 mL~5 mL，取下，冷却，加入少量水煮沸溶解盐类，冷却，全部转移至200 mL容量瓶中，用水稀释至刻度，混匀。
A.5.5  测定
    在电感耦合等离子体原子发射光谱仪上，于选定的分析谱线处，测量试液（A.5.4）及随同试料空白溶液（A.5.3）中待测元素的发射强度，从工作曲线上查得待测元素的质量浓度。
A.5.6 工作曲线的绘制
分别移取0 mL、0.50 mL、1.00 mL、2.50 mL、5.00 mL混合标准溶液(（A.2.6)）置于一组100 mL容量瓶中，各加人4 mL盐酸(（A.2.2)），用水稀释至刻度，混匀。在电感耦合等离子体原子发射光谱仪上，于选定的分析谱线处，测定标准系列溶液中元素的发射强度。以待测元素的质量浓度为横坐标，发射强度为纵坐标，绘制工作曲线。相关系数不小于0.999。

A.6 试验数据处理
待测元素含量以该元素的质量分数wx计，按公式（A.1）计算：


                                      ...............（A.1）
式中：
ρx——待测试液中被测元素质量浓度，单位为微克每毫升（µg/mL）；
ρ0——空白溶液中铬的质量浓度，单位为微克每毫升（µg/mL）；
V——试液定容的体积，单位为毫升（mL）；
mx——待测试料的质量，单位为克（g）。
计算结果表示到小数点后两位有效数字。
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