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前  言

本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

本文件代替YS/T 818-2012《高纯铋》，与YS/T 818-2012相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下： 

a) 更改了标准的适用范围和领域（见第1章，2012年版的第1章）；
b) 增加了了引用文件YS/T 923.2 高纯铋化学分析方法（见第2章，2012年版的第2章）；
c) 更改了牌号表示方法，增加了产品牌号Bi7N（见第4章,2012年版的3.1）；
d) 增加了Bi7N的化学成分（见5.1，2012年版的第3章）；
e) 修改了化学成分的试验方法（见6.1，2012年版的4.1）；
f) 修改了检验与验收要求（见7.1,2012年版的5.1）；
g) 修改了组批描述，增加了Bi7N组批要求（见7.2，,2012年版的5.2）；
h) 修改了取样和制样的要求（见7.4，2012年版5.4）；
i) 修改了检验结果的判定（见7.5,2012年版的5.5）。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC243）提出并归口。
本文件起草单位：广东先导稀材股份有限公司、成都中建材光电材料有限公司、湖南柿竹园有色金属有限责任公司、水口山有色金属有限责任公司、安徽九华山新材料有限公司、河南豫光金铅股份有限公司、昆明冶金研究院有限公司、上海先导基电科技股份有限公司、清远科林特克新材料有限公司
本文件起草人： 
本文件所代替文件的历次版本发布情况为：

——2012年首次发布为YS/T 818-2012；本次为第一次修订。

高纯铋
1　 范围

本文件规定了高纯铋的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、随行文件及订货单内容。
本文件适用于质量分数不小于99.999%的高纯铋的生产、检测及质量评价。产品主要用于医药、高纯化学试剂、半导体、高纯合金、电子致冷元件、辐射探测器、热电转换元件及原子反应堆中液态冷却载体等领域。
2　 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

YS/T 923.2 高纯铋化学分析方法 第2部分 痕量杂质元素含量的测定 辉光放电质谱法 
3　 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4　 分类

  高纯铋按化学成分分为三个牌号，分别为Bi5N、Bi6N和Bi7N。

5　 技术要求

5.1 化学成分

高纯铋的化学成分应符合表1的规定。
表1 高纯铋化学成分
	牌号
	Bi5N
	Bi6N
	Bi7N

	化学成分

（质量分数）
	Bi含量a（不小于），%
	99.999
	99.9999
	99.99999

	
	杂质含量（不大于）/×10-4
	Cu
	1
	0.1
	0.01

	
	
	Ag
	1
	0.1
	0.01

	
	
	Mg
	1
	0.05
	0.005

	
	
	Ni
	1
	0.1
	0.01

	
	
	Zn
	1
	0.1
	0.01

	
	
	Au
	1
	0.05
	0.01

	
	
	Fe
	1
	0.1
	0.01

	
	
	Cd
	1
	0.1
	0.01

	
	
	Cr
	1
	0.05
	0.01

	
	
	As
	1
	0.1
	0.01

	
	
	Al
	1
	0.1
	0.005

	
	
	Pb
	1
	0.1
	0.01

	
	
	Sn
	1
	0.05
	0.005

	
	
	Sb
	-
	0.02
	0.005

	
	
	Na
	-
	0.1
	0.01

	
	
	Ca
	-
	0.05
	0.01

	
	
	Si
	-
	0.1
	0.005

	
	
	S
	-
	-
	0.01

	
	
	Ti
	-
	-
	0.005

	
	
	V
	-
	-
	0.01

	
	
	Mn
	-
	-
	0.01

	
	
	Co
	-
	-
	0.01

	
	
	Ga
	-
	-
	0.01

	
	
	Te
	-
	-
	0.005

	
	
	Hg
	-
	-
	0.005

	
	杂质含量总和b（不大于），%
	10
	1
	0.1

	a  高纯铋的含量为100%减去杂质总和的余量。

b  杂质含量总和为表中所测元素的实测值之和。

	注：表中“-”元素不要求，也不检测。


5.2物理要求
5.2.1 产品以铋针、铋锭、铋块、铋粉和铋粒供货。
5.2.2 高纯铋针针长、铋锭铸型和重量、铋块重量、铋粉粒度和铋粒粒径由供需双方商定。

5.3 外观质量

5.3.1铋针呈银白色略带淡黄色，铋锭、铋块、铋粒呈银灰，铋粉呈灰黑色粉状，同批产品色泽均匀，目视元可见差异。
5.3.2 高纯铋不应有外来夹杂物和污染物。
5.3 其他

如用户有特殊要求，供需双方可另行协商解决，并在订货单中注明。
6 试验方法

6.1 高纯铋化学成分的测定按YS/T 923.2的分析方法进行，需方如有要求时，也可按照供需双方协商确定的方法进行。
6.2 高纯铋粉的粒度用标准筛网筛分检验。其他物理要求的检测由供需双方协商。
6.3高纯铋的外观质量用目视法检查。
7 检验规则

7.1  检查与验收

7.1.1 高纯铋应由供方或第三方检测进行检验，产品质量应符合本文件及订货单的规定。

7.1.2 需方可对收到的产品按照本文件的规定进行检验。如检验结果与本文件或订货单的规定不符时，应以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决。属于外观质量的异议，应在收到产品之日起1个月内向供方提出；属于化学成分的异议，应在收到产品之日起3个月天内提出。如需仲裁，应由供需双方在需方共同取样或协商解决。
7.2  组批

高纯铋应成批提交检验，每批应由同一原料、同一生产周期生产的同一牌号组成。Bi5N牌号的每批产品重量不超过500kg，Bi6N、Bi7N牌号的每批产品重量应不超过50kg。
7.3  检验项目

每批高纯铋应进行化学成分、物理制备、外观质量的检测。
7.4  取样与制样  

7.4. 1 高纯铋针化学成分取样和制样
用取样器倾斜插人产品取样，然后将该批次每桶的样品混合混匀，再通过四分法缩分该批次不少于500g的样品g。。
7.4.2 高纯铋锭化学成分取样和制样
随机抽取高纯铋锭总数的 20% 作为样锭，若锭数少于 12 锭，则全检，用钻孔法采集试样，钻孔不得使用任何润滑剂，其速度不得使试料氧化，取样时应去除表皮，钻取深度不小于键厚的二分之一，在浇铸面各随机选三个分散的点钻取，直接把钻取的粉体样品收集充分混匀即可，总量不小于 150 g.
7.4.3 高纯铋块化学成分取样和制样
用手抓取样，戴预先清洁的PVC手套对每桶取 150 g ，总取样量不小于 1 200 g 。将样品熔融成铋锭，钻取深度不小于锭厚的三分之二，随机平均布点钻取，取样量不少于 150 g 。
7.4.4 高纯铋粉化学成分取样和制样
用取样器倾斜插入产品处取样，对每桶都抽取样品，充分混均后缩分成一个综合样，总取样量不小于 500 g.
7.4.5 高纯铋粒化学成分取样和制样
用取样器倾斜插入产品内取样，对每桶都抽取样品，充分混均后缩分成一个综合样，总取样量不小于1200 g 。
7.4.6 样品应装双层样品袋中，混合均匀，再从中抽取3份试样，供需双方各保留一份，一份用于仲裁。
7.4.7外观质量检验时，按照最小包装单元逐件进行外观质量的检查。
7.5  检验结果的判定

7.5.1 检验结果的数值按GB/T 8170的规定进行修约，修约数位应与本标准规定或供需双方商定的极限数位一致，数值判定采用修约值比较法。

7.5.2 高纯铋的化学成分分析结果与本文件或订货单的规定不符合时，判该批次不合格。

7.5.3 高纯铋的物理指标、外观质量与本文件或订货单规定的不符合时，判该件产品不合格。
8 标志、包装、运输、贮存和随行文件

8.1 标志

每个外包装应注明：

a）产品名称；

b）产品牌号；

c）产品批号；

d）净重；
e）生产日期；

f）供方名称。

8.2 包装 运输 贮存
8.2.1  产品包装过程均在洁净的环境中进行，产品用聚乙烯抽真空热封，再置于内衬聚乙烯袋的铁桶或包装箱内。每桶或每箱只允许装同一牌号的产品；如有其它要求由供需双方协商。
8.2.2 产品以包装箱运输，应安全搬运，摆放整齐，避免产品受到碰撞，严禁包装箱破损、倒置，且有防潮保护，防止日晒雨淋。严禁与其他物品混运。
8.2.3  产品应贮存于干燥、通风、无腐蚀物质、贮存温度为低温或室温的库房。远离火种、热源。应与氧化剂、酸类等分开存放，切忌混储。
8.3  随行文件

每批产品应附有随行文件，其中除应包括供方信息、产品信息、本文件编号、出厂日期或包装日期外，还宜包括：

a） 产品质量证明书：

· 产品的主要技术参数；

· 产品的牌号；

· 产品的批号；

b）产品使用说明：正确搬运、使用、贮存方法等；

c）其他。

9 订货单内容

需方可根据自身的需要，在订购本文件所规定产品的订货单内列出如下内容：

a）产品名称；

b）产品牌号；

c）净重和件数；

d）本文件编号；

f) 其他。
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