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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1
	8.4.2
	[bookmark: _GoBack]实际操作中，第一次除铅过滤，将试液过滤于50 mL容量瓶中时存在较大操作难度，过滤慢且易造成滤液损失，建议将滤液过滤于100 mL容量瓶中，并分取50 mL进行除锡。
	北矿检测技术股份有限公司
	不采纳
	100 mL容量瓶中，并分取50 mL进行除锡，因为50ml溶液中含有多种高浓度酸，排锡时温度控制不好溶液容易溅出，而且时间过长，25ml时温度传热快，不容易产生爆沸。

	2
	8.4.3
	建议二次除铅后直接将试液转移至25 mL容量瓶中，不过滤。
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	3
	1范围
	本方法对于Fe、Cu、Zn含量低于0.001%样品的测定数据不稳，建议修改其适用范围。
	北矿检测技术股份有限公司
	部分采纳
	理由：根据GB/T 8012-2013《铸造锡铅焊料》测定范围为Fe：0.005%～0.012%，Cu：0.005%～0.040%，Zn：0.001%～0.005%。按检最低检出限来看，以1g试样稀释至50ml计算，铜为0.00037%，铁为0.0024%，Zn为0.00027%。Fe、Cu满足要求，Zn采纳为0.0005%。

	4
	5试剂和材料
	锡铅焊料中Fe、Cu、Zn元素含量较低，建议实验过程中采用优级纯及以上纯度的试剂。
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	实验用酸可以采用优级纯，重新测定方法检出限为0.00033%，原来的检出限为0.00027%，采用优级纯可以更好。

	5
	10精密度
	测试的样品中Fe水平5无法包含全部测定范围，建议补加一个类似加标的样品补齐水平测试的高值。
	深圳双易达检测技术有限公司
	采纳
	

	6
	8.4.2
	用于过滤的滤纸，建议先用盐酸浸泡2小时以上，这样能提高Fe含量测试的精密度。
	深圳双易达检测技术有限公司
	采纳
	经实验对比，使用盐酸浸泡的滤纸能有效提高Fe含量测试的精密度。

	7
	前言
	主要技术内容变化表述不准确，需要优化修改。
	标委会
	采纳
	见标准稿

	8
	前言
	起草人、起草单位尽快统计，征求意见稿挂网前补充完善。
	标委会
	采纳
	见标准稿

	9
	2规范性引用文件
3术语和定义

	删除“规范性引用文件”以及“术语和定义”中“GB/T 17433　冶金产品化学分析基础术语”
	标委会
	采纳
	见标准稿

	10
	10精密度
	与会专家提出数据处理过程再核实，确保数据准确。
	标委会
	采纳
	见标准稿
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说明：
（1）：发送《征求意见稿》的单位：个；
（2）：收到《征求意见稿》后，回函的单位有：个；
（3）：收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位有：个；
（4）：没有回函的单位：个。
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