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一、工作简况
1.1任务来源
根据全国有色金属标准化技术委员会发〔2025〕43号《国家标准委关于下达 2025年第七批推荐性国家标准计划及相关标准外文版计划的通知》和有色标委[2025]68号《关于转发2025年第三批有色金属国家标准、行业标准制（修）订项目计划及征集起草单位的通知》,其中《加工铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差》（项目计划号20253797-T-610）国家标准由中铝洛阳铜加工有限公司等单位负责起草，完成年限2026年12月。
1.2立项目的和意义
铜及铜合金板带材具有强度大、韧性好、耐腐蚀、耐高压、耐高温、抗冻性强、使用寿命长等有意的性能，广泛用于电子、电力电气、石油化工、新能源汽车、船舶及海洋工程、建筑等行业和各工业部门，是国民经济发展的重要原材料。随着电子、电气、新能源汽车、船舶及海洋工程等行业发展，对铜及铜合金板带材的需求也越来越多，同时加工机械化和自动化程度不断提高，推动板带材向 “精度高”、“质量优”方向发展，以提升铜及铜合金板带材的自主保障能力，对板带材提出更高的外形尺寸要求。同时市场需求和使用的铜及铜合金板带材的规格更大，GB/T 17793－2010《加工铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差》已不能完全满足市场需要及生产使用要求，需要提出更高的精度，促进我国铜板带加工逐步向世界先进水平迈进，以生产出高质量、高精度的铜及铜合金板带材，满足市场需求。
本标准的修订可以更好地适应我国标准化工作的新特点，满足国内生产要求，提高产品质量，发挥标准在国内和国际市场上作用，有利于与国际接轨，提高我国产品标准水平。为有利于该行业的发展，提高标准的适用性，需修订该标准。可以更好好地引导和规范铜及铜合金板带材的尺寸控制，使其满足使用要求，提高板带材在国内、国际场上的竞争力，具有良好的社会效益，对推动我国铜及铜合金板带材的发展和应用有着重要意义。
1.3主要参加单位和工作成员所作的工作
（1）项目编制组
标准制订计划任务正式下达后，立即成立了标准编制组，并落实起草任务，确定标准的主要起草人，拟定该标准的工作计划。具体分工为：中铝洛阳铜加工有限公司总负责，市场和同行业信息收集、资料汇总及执笔；中国有色金属工业标准计量质量研究所、宁波金田铜业（集团）股份有限公司、宁波博威合金板带有限公司、鹰潭市检验检测认证院（国家铜及铜合金产品检验检测中心）、花园电气材料有限公司等其他参编单位负责补充市场信息和标准数据的验证。编制组分工明确，紧密合作，共同完成标准的修订工作。
（2）编制单位技术基础
中铝洛阳铜加工有限公司是综合性有色金属加工企业，是国家“一五”期间兴建的156项重点工程之一，是国内具有影响力的综合性铜加工企业，拥有铜及铜合金高精度电子带、大管大棒、弥散强化无氧铜、宽厚板等多条生产线，产品涉及铜及铜合金板、带、箔、管、棒、型材，广泛应用于电子信息通讯、新能源、汽车、海洋工程、轨道交通、电力装备等领域，为神州系列飞船、大推力火箭、区域电子对抗、JIAN船等国家重大战略工程提供了关键材料保障。公司拥有国家级企业技术中心、中国合格评定国家认可委员会认可的实验室、中国有色金属工业重金属加工材质检站、河南省铜镁材料和加工技术工程研究中心、中铝集团高性能铜板带加工技术重点实验室、有色行业铜及铜合金材料与加工工程技术研究中心。公司先后从德国、美国、法国、日本、英国、意大利等十二个国家引进了100多台(套)先进的无损探伤和理化检测设备，为有色金属产品的研制和生产打下了坚实的基础。公司拥有一支高素质的科研技术研发队伍，具备丰富的生产技术经验、技术能力和标准编写能力。铜及铜合金板带箔材生产技术成熟，产品质量稳定、性能满足用户使用要求，有较好的技术基础和能力。
有色金属技术经济研究院有限责任公司（下文简称“有色技经院”）隶属于中国有色金属工业协会，北京市高新技术企业。是中国有色金属行业专职从事产业发展战略研究与规划、市场信息服务与咨询、标准质量研究与专利查新、行业期刊出版发行的综合性科技服务机构。多年来为国内外有色金属生产商、贸易商、消费用户及其他机构提供全方位、多渠道的信息服务，为政府制定政策和企业经营决策提供支撑；负责组织我国有色金属国家标准、行业标准、军用标准项目的计划、制修订与复审，提供标准化、质量、计量服务与咨询；承担ISO/TC26铜及铜合金、ISO/TC79/SC5镁及镁合金、ISO/TC79/SC12铝土矿、ISO/TC298稀土、ISO/TC333锂等5个技术委员会秘书处工作；开展专利代理、查新检索；出版国内外公开发行的《中国有色金属》《世界有色金属》《中国金属通报》三个国家一级刊物；承担中国有色金属工业协会硅业、镁业、锂业、钴业、锡业、锑业、稀散金属、铝用炭素、工业炉和金银等十个分会秘书处以及中国有色金属学会新能源材料发展工作委员会秘书处的工作；从事有色金属及其它产品的购销贸易和代理销售服务，在原辅材料采购、产品销售和物流领域为客户提供增值服务；从事证券、期货投资管理及投资咨询业务,已经取得私募股权投资基金管理人资格,在新能源材料产业和有色金属行业企业并购领域从事股权投资业务。
[bookmark: OLE_LINK1]宁波金田铜业（集团）股份有限公司专注铜加工近四十年，致力于为5G通讯、新能源汽车、轨道交通、电力物联网、智慧城市等战略性新兴产业发展提供铜材综合解决方案。公司建立了国家级企业技术中心、国家级博士后科研工作站和国家认可实验室，拥有国内外先进的全谱等离子体发射光谱仪、超高矫顽力永磁测量仪等先进检测仪器设备。目前已拥有授权发明专利300多项，主持参与国家/行业标准制订70余项，获得国家级、省部级科技进步奖20余项。公司积极履行社会责任，长期恪守“生态重于生产”的环保理念，积极响应国家“碳达峰”、“碳中和”的战略目标，投入大量资金用于环境保护、节能降碳和生态建设，已成为行业内发展循环经济的典范，被授予国家循环经济试点单位、国家绿色示范工厂等荣誉。
宁波博威合金板带有限公司（简称：博威板带）在全球拥有中国、德国、加拿大、越南等九大专业化制造基地，成为集新材料、新能源等产业于一体的科技型、国际化公司。博威是“创新型企业”、“国家技术创新示范企业”，拥有“国家认定企业技术中心”、“国家博士后科研工作站”、“国家认可实验室”、“国家地方联合工程研究中心”研发创新平台，是“高新技术企业”、国际有色金属加工协会（IWCC）技术委员会委员。2019年与全球咨询公司——埃森哲全面合作，开展数字化转型，推进数字化营销、数字化研发、数字化制造、数字化供应链、数字化服务等项目建设，全面打造数字化生态圈，建立具有持续创新能力的自进化型的数字化企业。近年来完成新材料创新项目50多项，拥有185件发明专利，主导或参与制订多项标准。
[bookmark: _GoBack]宁波兴业盛泰集团有限公司（以下简称“盛泰集团”）是一家专业研究、生产高性能铜及铜合金板带材的现代化集团公司，一直致力于高性能铜及铜合金板带材专业化研究、生产、销售，“三环”品牌荣获“中国名牌”称号、全国有色金属工业卓越品牌、浙江省出口名牌。荣获国家企业技术中心、国家级博士后科研工作站、工信部制造业单项冠军示范企业（产品）、国内首批次新材料、浙江省工程研究中心、宁波制造业单项冠军示范企业、宁波市“大优强”培育企业、浙江省技术创新示范企业等荣誉称号。盛泰集团先后参与国家科技部重点研发计划、国家“863”计划课题、国家发改委“双高一优”、“产业振兴和技术改造专项”、宁波科技创新2025重大专项、中科院STS计划等重大项目。
中色正锐（山东）铜业有限公司隶属中国有色集团，年加工高性能铜及铜合金板带材40000吨，高挠曲压延铜箔一期产能2500吨，二期产能在建2500吨。“双百行动”示范企业、高新技术企业、专精特新“小巨人”企业、山东省制造业领航培育企业、山东省高性能铜基新材料重点实验室等。中色正锐深耕铜及铜合金板带箔材精深加工，集科研、生产、销售于一体，主导产品覆盖高精度铜及铜合金板带、高性能引线框架铜带、高挠曲压延铜箔及表面处理压延箔，广泛应用于电力电器、电子通讯、新能源汽车、航空航天等高端领域。公司依托国家级企业技术中心、博士后科研工作站等五大研发平台，先后承担国家级、省部级重点研发项目33项，现有发明专利42件，制修订国家行业标准12项。
浙江惟精新材料股份有限公司位于浙江绍兴市上虞区，总投资超12亿元公司产品定位于研发生产各类高性能铜合金板带箔材，主要产品包括高性能的铜镍锌合金、铜锡磷合金、高纯无氧铜及高铜合金、铜镍硅合金、铜铬锆合金、铜镍锡合金等，产品各项工艺技术与性能达到国际先进水平。项目建成达产后可实现年产各类高性能铜合金板带箔10万吨，另具有配套异型材、回流镀、热浸镀、盘对盘焊接等生产加工能力。惟精秉承“信赖与担当、激情与奋斗、学习与创新”的价值观，已获评国家级专精特新“小巨人”企业、国家高新技术企业、省级企业技术中心、浙江省科技型中小企业、浙江省创新型中小企业、智能工厂、绿色工厂等荣誉称号。
浙江花园电气材料有限公司是浙江花园电气材料有限公司是中国铜板带材十强企业、中国铜棒（排）材十强企业、SMM铜板带杰出供应商十强、长江有色电力铜导体优质供应商、中国有色金属加工协会理事单位，曾获得“浙江省工业大奖”等荣誉。公司的“铜及铜合金‘排棒’”被认定为浙江省名牌产品。公司自主研发的“年产10万吨高精度宽幅铜板带生产线项目”被列为国家火炬计划项目；“高精度宽幅铜板带强烈热轧机列开发与应用技术”项目被列入浙江省重大科技专项计划，获得金华市科学技术奖；“年产6万吨1320mm超宽幅精密铜板带项目”被列为省重大产业示范项目。公司作为主要起草单位，制定《铜门用及铜门装饰用铜带（T/ZZB 1067-2019）》“浙江制造”团体标准，参与起草多项国家、行业标准。
阜阳市产品质量监督检验所拥有一个国家级质检中心和一个省级质检中心。CNSA认可实验室。通过CNSA认可项目1700余项，通过省级实验室资质认定项目3700余项。国家质检中心通过国家总局资质认定认可项目580余项，检测能力和业务范围主要覆盖再生铜、再生铝、再生铅、等产品；检测项目主要包括材料化学成分分析、材料物理性能分析等。拥有扫描电镜/能谱仪、X射线衍射仪、直读光谱仪等一批国外进口的大中型设备。全国有色金属标委会重金属分委会会员单位、全国塑料标准化技术委员会再生塑料工作组(SAC/TC15/WG2)委员单位，设立安徽省再生材料标准化技术委员会秘书处。主导制定行业标准1项，参与制修订国家标准33项，行业标准15项；主导制定安徽省地方标准14项，获授权专利6件。
中铜华中铜业有限公司（以下简称“华中铜业”）引进国外设备占全线主体设备的49%，高精度铜板带材（箔）年产能9万吨，可生产包括紫黄青白铜全系列产品；新能源EV锂电池极耳材料替代进口，市场占有率90%以上；高氧韧铜产品成功替代进口，填补了行业空白，打破了国外的长期垄断，成功生产6微米厚度铜箔产品，质量达到国内领先水平。华中铜业秉承中铝集团“优先发展铜”“做强铜业”“跨越发展下游”的战略要求，立足于湖北省千亿铜产业集群的打造，聚焦中国铜业铜精深加工产业链延伸，致力于高精度引线框架铜带、高氧韧铜（铜箔带坯）、新能源汽车用铜、液晶显示器溅射靶材、压延铜箔、青铜白铜合金材料的生产研发。
江西江铜高精铜板带有限公司（以下简称高精铜板带公司）为江西铜业集团控股子公司，公司一期年产能 1.5万吨，包括铜镍硅系合金（C70250/C70350/C64775等）、铜铬锆系合金（C15100/18400/C18150等）、铜镍锡系合金（C19025/C19040/C64745等）及自主研发的双60/65/70合金等高端铜板带产品，产品广泛应用于引线框架、电子接插件及汽车连接器、端子等领域，产品最薄达0.03mm，宽度范围10-450mm，厚度公差最小可控制在5um以内，版型控制在3I以内。公司现有生产体系主工艺流程装备了中频感应炉、步进炉、热轧机、4台全进口精密轧机、2台高精密连续退火炉、高精密清洗线、德国拉弯矫直机、台湾道德纵剪分条机等，主工艺设备居全球一流水平，为客户提供各类高精高强高导铜合金板带提供生产保障。
有研工程技术研究院有限公司是国务院国资委管理的中央企业有研科技集团有限公司（原北京有色金属研究总院）的二级全资子公司。主要从事有色金属新材料战略高技术和前沿技术研发，产业化关键技术和行业共性技术开发，中试生产和成果孵化转化。拥有有色金属材料制备加工国家重点实验室、智能传感功能材料国家重点实验室、国家有色金属新能源材料与制品工程技术研究中心、J用有色金属材料多品种小批量科研生产基地等四个国家级创新平台，担负国家第二批“大众创业、万众创新”示范基地的建设任务；下属单位历史上先后为国家重点工程和有色金属行业提供了一大批新材料、新工艺、新技术和新设备，为我国有色金属工业体系建立和国防建设提供了强有力的科技支撑。
（3）编制组成员及分工
	序号
	姓名
	工作分工

	1. 
	万建
	[bookmark: OLE_LINK2]标准起草负责人。负责标准编制工作方案的审核，负责标准技术内容和指标的确定，负责标准协调管理，对标准进行讨论和审查；

	2. 
	韦卫
	负责洛阳铜加工的铜及铜合金板材的验证，板材的外形尺寸数据归集，指标确定；

	3. 
	张梦雨
	负责洛阳铜加工的铜及铜合金带材的验证，带材的外形尺寸数据归集，指标确定；

	4. 
	韩知为
	标准信息查询、协调及各阶段标准审查和会议安排，组织标准审查和标准报批

	5. 
	赵万花
	标准执笔者。负责标准编制方案的编制，负责标准技术内容和各种文件编制；意见汇总分析及指标确定，数据汇总和项目协调；

	6. 
	王意杰
	负责金田铜业的铜及铜合金板带材的验证，板带材的外形尺寸数据归集，指标确定；

	7. 
	李吉宝
	负责博威合金的铜及铜合金板带材的验证，板带材的外形尺寸数据归集，指标确定；

	8. 
	陈海清
	负责兴业盛泰的铜及铜合金板带材的验证，板带材的外形尺寸数据归集，指标确定；

	9. 
	马慧岭
	负责中色正锐的铜及铜合金板带材的验证，板带材的外形尺寸数据归集，指标确定；

	10. 
	吴存慧
	负责惟精新材的铜及铜合金板带材的验证，板带材的外形尺寸数据归集，指标确定；

	11. 
	黄宣凯
	负责浙江花园的铜及铜合金板带材的验证，板带材的外形尺寸数据归集，指标确定；

	12. 
	赵丽丽
	负责铜及铜合金板带材的尺寸检验，阜阳质检所测板带材的外形尺寸数据归集；

	13. 
	赵智勇
	负责华中铜的铜及铜合金板带材的验证，板带材的外形尺寸数据归集，指标确定；

	14. 
	孙佳明
	负责江铜高精铜板带铜及铜合金板带材的验证，板带材外形尺寸数据归集，指标确定；

	15. 
	彭丽军
	负责有研的铜及铜合金板带材的验证，板带材的外形尺寸数据归集，指标确定；

	16. 
	方冬松
	负责铜及铜合金板带材的验证，板带材外形尺寸数据计算分析，标准信息归集；

	17. 
	李健
	负责铜及铜合金板带材的验证，板带材外形尺寸数据分析，标准指标确定；

	18. 
	夏成龙
	负责金田铜业的铜及铜合金板带材的验证，板带材的外形尺寸数据归集，指标确定；

	19. 
	唐宁
	负责博威合金的铜及铜合金板带材的验证，板带材的外形尺寸数据归集，指标确定；

	20. 
	陈永满
	负责兴业盛泰的铜及铜合金板带材的验证，板带材的外形尺寸数据归集，指标确

	21. 
	马越
	负责中色正锐的铜及铜合金板带材的验证，板带材的外形尺寸数据归集，指标确定；

	22. 
	娄行
	负责惟精新材的铜及铜合金板带材的验证，板带材的外形尺寸数据归集，指标确定；

	23. 
	张香云
	负责浙江花园的铜及铜合金板带材的验证，板带材的外形尺寸数据归集，指标确定；

	24. 
	牛占先
	负责华中铜的铜及铜合金板带材的验证，板带材的外形尺寸数据归集，指标确定；

	25. 
	余斌
	负责江铜高精铜板带铜及铜合金板带材的验证，板带材外形尺寸数据归集，指标确定；

	26. 
	罗威
	负责有研的铜及铜合金板带材的验证，板带材的外形尺寸数据归集，指标确定；

	27. 
	罗金宝
	负责金田铜业的铜及铜合金板带材的验证，板带材的外形尺寸数据归集，指标确定；

	28. 
	朱林宸
	负责浙江花园的铜及铜合金板带材的生产，板带材的外形尺寸数据分析。


1.4 主要工作过程
1.4.1预研阶段
[bookmark: OLE_LINK18][bookmark: OLE_LINK9][bookmark: OLE_LINK8][bookmark: OLE_LINK19][bookmark: OLE_LINK20]GB/T 17793《加工铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差》国家标准为有色重金属领域的原材料标准体系中属于基础通用标准，在产品生产和市场交流中，该标准被广泛应用，一般用途的加工铜及铜合金板、带材都使用该标准作为使用要求，在实际生产和使用中为供需双方提供极大便利，不可取代。现行的国家标准GB/T 17793-2010《加工铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差》，2010年实施，距今已经近15年。随着电子、电气、新能源汽车、船舶及海洋工程等行业发展，对铜及铜合金板带材的需求也越来越多，同时加工机械化和自动化程度不断提高，推动板带材向 “精度高”、“质量优”方向发展，以提升铜及铜合金板带材的自主保障能力，对板带材提出更高的外形尺寸要求。同时市场需求和使用的铜及铜合金板带材的规格更大，GB/T 17793－2010《加工铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差》已不能完全满足市场需要及生产使用要求，如：（1）GB/T 5231-2022 《加铜及铜合金牌号和化学成分》，对牌号和代号进行了修改完善,增加了高铜和合金代号；（2）GB/T 2040-2017《铜及铜合金板材》和GB/T 2059-2017《铜及铜合金带材》标准的外形尺寸范围扩大、增加了近年来新开发的铜合金；（3）GB/T 17793-2010标准无高铜、H66、BZn18-26等板带材外形尺寸要求；（4）板材的厚范围窄不满足市场需求、允许偏差不满足高精度要求、长度标规定不完善等；影响了板带材质量提高和推广应用，为适应市场的竞争需要，提高产品国内外的竞争能力，需及时修订现行标准。同时本标准GB/T 17793－2010版部分参照日本工业标准JIS H3100《铜及铜合金薄板、厚板和带材》和JIS H3110《磷青铜和镍银合金薄板、厚板和带材》，此两项标准最新版本为2018版。
[bookmark: OLE_LINK10][bookmark: OLE_LINK11][bookmark: OLE_LINK21][bookmark: OLE_LINK22][bookmark: OLE_LINK12][bookmark: OLE_LINK23][bookmark: OLE_LINK13][bookmark: OLE_LINK24][bookmark: OLE_LINK14]本次修订拟增加GB/T 26303.3-2010标准；增加合金代号；增加高铜合金类别，增加H66、BZn18-26板带和TFe0.1、TFe2.5、HSn88-1板材、BZn18-18带材的外形尺寸规定；纯铜、无氧铜热轧板厚度范围为上限60mm修改为120mm、带材厚度上线由3.0mm修改为5.0mm；普通黄铜H70、H68、H65带材厚度上限由3.0mm修改为3.5mm；Tcr0.5板材宽度和长度范围由“100-600mm、≤300mm”修改为“≤1000mm、≤2000mm”；带材宽度范围上限“低于610mm”的修改为“610mm”；增加相应规格范围的允许偏差；加严板带材部分尺寸允许偏差规定；修改了带材侧边弯曲，更好的满足板带材高精度的使用要求。修订后的标准更加完善和适用。
1.4.2标准立项
根据全国有色金属标准化技术委员会发〔2025〕43号《国家标准委关于下达 2025年第七批推荐性国家标准计划及相关标准外文版计划的通知》和有色标委[2025]68号《关于转发2025年第三批有色金属国家标准、行业标准制（修）订项目计划及征集起草单位的通知》、《加工铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差》国家标准获批立项，项目计划号20253797-T-610。
1.4.3起草阶段
铜及铜合金板带材具有良好的导电性、力学性能、耐蚀性、抑菌性、可加工性能等优良特性，广泛用于电子、电力电气、船舶制造、石油化工、海洋工程、建筑、交通、家用电器等国民经济的重要领域，用于制造功能件、导电件、散热件、连接器件、装饰件等关键零部件，是国民经济发展的重要原材料。随着国民经济的持续增长，对铜板带材需求逐步提高，促进我国铜板带材加工逐步向世界先进水平迈进，以生产出高质量、高精度的铜及铜合金板带材，满足市场需求。
在标准起草修订过程中，我们查阅了国内外有关铜及铜合金板带材的信息和相关标准。本标准是在GB/T 17793－2010《加工铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差》的基础上，根据市场需求和用户使用要求，结合我国铜及铜合金板带材实际控制情况，修改采用JIS H3100-2018《铜及铜合金薄板、厚板和带材》，参照JIS H3110-2018《磷青铜和镍银合金薄板、厚板和带材》标准，规范加工铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差，稳定提高产品质量，经过企业内部讨论，2025年9月初形成了标准《讨论稿》及《编制说明》。
（1）第一次会议
2025年8月19日～21日由全国有色金属标准化技术委员会主持，在甘肃省兰州市召开该标准的任务落实和讨论会。编制组根据会议要求和工作方案，对标准讨论稿进行修改，形成标准《征求意见稿》，于2025年10月第一次征求意见。根据意见反馈情况，对标准稿进行修改和完善，于3月中旬形成标准《预审稿》及《编制说明》。
（2）第二次会议
2026年4月8日～11日由全国有色金属标准化技术委员会主持，在浙江省衢州市召开该标准的预审会。
二、编制原则、主要内容及其确定依据、修订前后技术内容的对比
[bookmark: OLE_LINK7]1、编制原则
（1）本标准按照GB/T1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规则进行起草。
（2）查阅相关标准和客户的相关技术要求；
（3）根据铜及铜合金板带材应用领域的消费特点和环保理念，力求做到标准的合理性与实用性；
（4）根据产品工艺的成熟与完善、技术发展水平及测试数据确定技术指标取值范围。
（5）按照GB/T 1.1和有色加工产品标准和国家标准编写示例的要求进行格式和结构编写。
2、标准主要内容的确定依据
根据使用要求和国内实际情况，结合我国铜及铜合金板带材生产实际，规范板带材的外形尺寸要求进行修订。
2.1标准适用范围
本标准规定了加工铜及铜合金板带材的外形尺寸及允许偏差。适用于加工铜及铜合金板带材。
2.2 规范性引用文件
增加“GB/T 26303.3铜及铜合金加工材外形尺寸检测方法 第3部分：板带材”
2.3  术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
2.4 技术要求
2.4.1对比GB/T17793-2010，本次修订内容中，为了提高标准的通用性和适用性，根据市场需求和实际生产情况，进行了系统性的优化，对照增加了国内通用的T*和ASTM国际通用的C*合金代号（见表2、表3），提升了中国标准在国际市场的话语权。
表2 板材的牌号和合金代号
	牌号
	[bookmark: OLE_LINK55]代号
	备注

	TU1、TU2、TU3、T2 、T3 、TP1、TP2
	T10150、T10180、C10200、C11050、C11090、C12000、C12200
	板材包括热轧、冷轧板材，T和C后面的数字牌号代表的是合金系列，采用的标准代号为国内通用代号、以及美标通用代号

	H96、H90、H85、H80、H70、H68、H66、H65、H63、H62、H59、HPb59-1、HPb60-2、HSn62-1、HMn58-2
	[bookmark: OLE_LINK39][bookmark: OLE_LINK56][bookmark: OLE_LINK57]T20800、C22000、C23000、C24000、T26100、T26300、C28000、C27000、T27300、C27450、T28200、T38100、C37700、T46300、T67400
	

	HSn88-1
	C42200
	

	HMn55-3-1 、 HMn57-3-1、HAl60-1-1 、 HAl67-2.5、HAl66-6-3-2 、HNi65-5
	T67320、T67410、T69240、T68900、T69200、T69900
	

	QSn6.5-0.1、QSn6.5-0.4 、QSn4-3、 QSn4-0.3、QSn7-0.2、QSn8-0.3
	[bookmark: OLE_LINK60][bookmark: OLE_LINK59][bookmark: OLE_LINK61][bookmark: OLE_LINK62]T51510、T51520、C51000、C51100、T51530、C52100
	

	QAl5、QAl7、QAl9-2、QAl9-4
	T60700、C61000、T61700、T61720
	

	TFe0.1、TFe2.5
	C19210、C19400
	

	TCd1
	[bookmark: OLE_LINK64]C16200
	

	TCr0.5
	T18140
	

	TCr0.5-0.2-0.1
	T18142
	

	QMn1.5、QMn5
	T56100、T56300
	

	QSi3-1
	T64730
	

	QSn4-4-2.5 、QSn4-4-4
	[bookmark: OLE_LINK63]T53300、T53500
	

	B5、B19、BFe10-1-1、BFe30-1-1、 BZn15-20、BZn18-17
	[bookmark: OLE_LINK66]T70380、T71050、T70590、T71510、T74600、T75210
	

	[bookmark: OLE_LINK40]BZn18-26
	C77000
	

	BAl6-1.5、BAl13-3
	[bookmark: OLE_LINK69]T72400、T72600
	

	BMn3-12、BMn40-1.5
	[bookmark: OLE_LINK68][bookmark: OLE_LINK67]T71620、T71660
	


表3 带材的牌号和合金代号
	牌号
	代号
	备注

	
	
	

	TU1、TU2、TU3、T2、T3、TP1、TP2、H96、H90、H85、H80、H63、H62、H59
	T10150、T10180、C10200、C11050、C11090、C12000、C12200、T20800、C22000、C23000、C24000、T27300、C27450、T28200
	带材一般为冷轧带材，T和C后面的数字牌号代表的是合金系列，采用的标准代号为国内通用代号、以及美标通用代号

	[bookmark: OLE_LINK44]H70、H68、H66、H65
	T26100、T26300、C28000、C27000
	

	HPb59-1、HSn62-1、HMn58-2
	T38100、T46300、T67400
	

	QAl5、QAl7、QAl9-2、QAl9-4
	T60700、C61000、T61700、T61720
	

	QSn7-0.2、QSn6.5-0.4、QSn6.5-0.1、QSn4-3、QSn4-0.3
	T51530、T51520、T51510、C51000、C51100
	

	QSn8-0.3
	C52100
	

	QSn4-4-2.5、QSn4-4-4
	T53300、T53500
	

	TCd1、QMn1.5、QMn5、QSi3-1
	C16200、T56100、T56300、T64730
	

	[bookmark: OLE_LINK17]BZn15-20、BZn18-17
	[bookmark: OLE_LINK65]T74600、T75210
	

	[bookmark: OLE_LINK41]BZn18-18
	C75200
	

	[bookmark: OLE_LINK42]BZn18-26
	C77000
	

	B5、B19、BFe10-1-1、BFe30-1-1、BMn3-12、BMn40-1.5、BAl6-1.5、BAl13-3
	T70380、T71050、T70590、T71510、T71620、T71660、T72400、T72600
	


2.4.2为保持标准内容的一致性，依据GB/T 5231-2022 《加铜及铜合金牌号和化学成分》，根据市场需求和实际生产情况，对板材、带材增加了市场需求量大的合金牌号，具体见表4。
表4 GB/T17793第二次修订新增牌号
	种类
	板材
	带材

	紫铜
	TU3
	TU3

	黄铜
	H66、HSn88-1
	H66

	青铜
	TFe0.1、TFe2.5
	/

	白铜
	BZn18-26
	BZn18-18、BZn18-26


2.4.3随着市场需求的变化，结合GB/T 2040-2017《铜及铜合金板材》和GB/T 2059-2017《铜及铜合金带材》标准，在本次修订过程中，对外形尺寸范围进行了扩大，增加了市场需求较多的规格的标准，填补了产品选型时无标准可用的空白，进一步提升了标准的适用性。
a）板材新增规格：紫铜类产品的热轧板厚度上限由60mm调整为120mm，同时将厚度规格细分为60-80mm、80-100mm、100-120mm三个类别，为后续增加规格的公差范围调控做好准备；新增黄铜HSn88-1冷轧0.2-2.0mm板材规格，新增青铜TFe0.1、TFe2.5冷轧0.2-5.0mm规格，新增白铜BZn18-26冷轧0.25-2.5mm规格。具体明细见表5。
表5新增板材规格明细表
	牌号
	代号
	状态
	规  格
mm

	
	
	
	厚度
	宽度
	长度

	[bookmark: OLE_LINK71][bookmark: OLE_LINK15]TU1、TU2、
TU3、
T2 、T3 、
TP1、TP2
	T10150、T10180、C10200、
C11050、C11090、
C12000、C12200
	热轧
	＞60.00～80.00
	≤3000
	≤3000

	
	
	
	＞80.00～120.00
	≤2500
	≤2500

	HSn88-1
	C42200
	冷轧
	0.20～2.00
	≤600
	≤2000

	[bookmark: OLE_LINK58]TFe0.1、TFe2.5
	C19210、C19400
	冷轧
	0.20～5.00
	≤610
	≤2000

	BZn18-26
	C77000
	冷轧
	0.25～2.50
	≤600
	≤1500


b）带材新增规格：随着新能源行业的快速发展，对材料的散热需求越来越高，需要的材料厚度及宽度均在增加，本次修订过程中，将纯铜、无氧铜和部分黄铜带材的厚度上限由“3.0mm”更改为“5.0mm”；H70、H68、H66、H65带材的厚度上限由“3.0mm”更改为“3.5mm”；铅黄铜、青铜和白铜带材其宽度上限均更改为610mm。具体修改明细见表6。
表6带材规格范围扩大明细表
	牌号
	代号
	厚度
mm
	宽度
mm

	
	
	
	

	TU1、TU2、TU3、T2、T3、TP1、TP2、H96、H90、H85、H80、H63、H62、H59
	T10150、T10180、C10200、C11050、C11090、C12000、C12200、T20800、C22000、C23000、C24000、T27300、C27450、T28200
	0.50～5.00
	≤1200

	H70、H68、H66、H65
	T26100、T26300、C28000、C27000
	0.50～3.50
	≤1200

	HPb59-1、HSn62-1、HMn58-2
	T38100、T46300、T67400
	>0.15～0.20
	≤610

	
	
	>0.20～2.00
	≤610

	QAl5、QAl7、QAl9-2、QAl9-4
	T60700、C61000、T61700、T61720
	>0.15～1.20
	≤610

	QSn4-4-2.5、QSn4-4-4
	T53300、T53500
	0.80～1.20
	≤610

	TCd1、QMn1.5、QMn5、QSi3-1
	C16200、T56100、T56300、T64730
	>0.15～1.20
	≤610

	BZn18-18
	C75200
	>0.15～1.00
	≤610

	BZn18-26
	C77000
	>0.15～2.00
	≤610

	B5、B19、BFe10-1-1、BFe30-1-1、BMn3-12、BMn40-1.5、BAl6-1.5、BAl13-3
	T70380、T71050、T70590、T71510、T71620、T71660、T72400、T72600
	>0.15～1.20
	≤610


2.4.4随着各大行业的快速发展，对产品稳定性提出更高的要求，尺寸精度作为关键指标直接决定了产品的使用性能。为满足市场需求，板材和带材制造企业均在提升产品精度控制上做了大量工作，以期满足公差范围越来越窄的市场变化趋势。为满足市场使用需求及变化趋势，结合板带材制造企业尺寸公差的控制能力，本次修订根据实际情况修改了部分板带材的“厚度、宽度、长度、侧边弯曲度及板材的平整度”的允许偏差规定。
a）根据生产能力的提升，增加了60mm以上厚度热轧板材的尺寸公差及范围。根据热轧过程控制能力，按照厚度规格范围划分为60-80mm、80-100mm、100-120mm三个等级，按照宽度范围划分为500mm以下、500-1000mm、1000-1500mm、1500-2000mm、2000-2500mm、2500-3000mm六个等级，共计新增18组厚度允许偏差数据，具体明细见表7。
表7  新增热轧板材的厚度允许偏差
	厚度，mm
	宽    度，mm

	
	≤500
	＞500～1000
	＞1000～1500
	＞1500～2000
	＞2000～2500
	＞2500～3000

	
	厚度允许偏差，±

	>60.0～80.0
	1.30
	1.70
	2.30
	2.70
	3.30
	3.90

	>80.0～100.0
	1.50
	1.90
	2.50
	3.00
	3.60
	4.30

	>100.0～120.0
	1.80
	2.20
	2.80
	3.40
	4.00
	4.80

	注：当要求单向允许偏差时，其值为表中数值的2倍。


b）根据现场的实际生产情况，对部分热轧板规格的厚度公差范围进行调整，满足市场需求。主要修订了12-60mm厚度区间和宽度500mm以下、500-1000mm、1000-1500mm区间21组厚度允许偏差，将单边厚度公差范围缩小0.05-0.1mm；同时将厚度30-40mm、宽度2500-3000mm厚度偏差由±2.7mm修订为±2.5mm，将厚度40-50mm、宽度2500-3000mm厚度偏差由±3.5mm修订为±3.0mm，将厚度50-60mm、宽度2000-2500mm厚度偏差由±3.0mm修订为±2.8mm，将厚度50-60mm、宽度2500-3000mm厚度偏差由±4.3mm修订为±3.4mm。具体明细见表8。
表8  修订后的热轧板的厚度允许偏差
	厚度，mm
	宽    度，mm

	
	≤500
	＞500～1000
	＞1000～1500
	＞1500～2000
	＞2000～2500
	＞2500～3000

	
	厚度允许偏差，±

	>12.0～16.0
	0.30
	0.40
	0.50
	0.70
	1.10
	1.40

	>16.0～20.0
	0.35
	0.45
	0.65
	0.80
	1.20
	1.50

	>20.0～25.0
	0.40
	0.50
	0.75
	1.00
	1.30
	1.80

	>25.0～30.0
	0.50
	0.60
	0.90
	1.10
	1.60
	2.00

	>30.0～40.0
	0.65
	0.80
	1.20
	1.30
	2.00
	2.50

	>40.0～50.0
	0.85
	1.00
	1.50
	1.60
	2.50
	3.00

	>50.0～60.0
	1.10
	1.40
	1.90
	2.20
	2.80
	3.40

	注：当要求单向允许偏差时，其值为表中数值的2倍。


c）根据现场的实际生产情况，对部分紫铜、黄铜冷轧板规格的厚度公差范围进行调整，满足市场需求。将厚度0.5-12mm区间、宽度0-1500mm区间的冷轧板厚度允许偏差加严0.005-0.01mm，具体明细见表9所示；新增了厚度12-20mm区间、宽度0-2000mm区间的冷轧板厚度允许偏差，具体明细见表10所示。
表9  修订纯铜、黄铜冷轧板的厚度允许偏差
	厚度，mm
	宽    度，mm

	
	≤400
	＞400～600
	＞600～1000
	＞1000～1250
	＞1250～1500

	
	厚度允许偏差，±

	
	普通级
	高级
	普通级
	高级
	普通级
	高级
	普通级
	高级
	普通级
	高级

	＞0.50～0.80
	0.035
	0.030
	0.050
	0.035
	0.060
	0.050
	0.090
	0.075
	0.130
	0.110

	＞0.80～1.20
	0.040
	0.035
	0.060
	0.050
	0.065
	0.055
	0.110
	0.090
	0.150
	0.140

	＞1.20～2.00
	0.050
	0.040
	0.090
	0.070
	0.800
	0.070
	0.120
	0.100
	0.160
	0.150

	＞2.00～3.00
	0.070
	0.050
	0.100
	0.090
	0.100
	0.800
	0.150
	0.120
	0.200
	0.180

	＞3.00～5.00
	0.090
	0.075
	0.120
	0.100
	0.130
	0.100
	0.200
	0.180
	0.250
	0.220

	＞5.00～8.00
	0.120
	0.090
	0.170
	0.140
	0.180
	0.150
	0.250
	0.220
	0.320
	0.280

	＞8.00～12.00
	0.160
	0.130
	0.220
	0.160
	0.230
	0.200
	0.280
	0.230
	0.380
	0.330

	注：当要求单向允许偏差时，其值为表中数值的2倍。


表10  新增纯铜、黄铜冷轧板的厚度允许偏差
	厚度，mm
	宽    度，mm

	
	≤400
	＞400～600
	＞600～1000
	＞1000～1250
	＞1250～1500
	＞1500～1750
	＞1750～2000

	
	厚度允许偏差，±

	
	普通级
	高级
	普通级
	高级
	普通级
	高级
	普通级
	高级
	普通级
	高级
	普通级
	高级
	普通级
	高级

	＞12.00～20.00
	0.400
	0.300
	0.450
	0.350
	0.500
	0.400
	0.600
	0.500
	0.800
	0.600
	0.900
	0.800
	1.000
	0.900

	注：当要求单向允许偏差时，其值为表中数值的2倍。


d）根据现场的实际生产情况，对高铜、青铜、白铜冷轧板规格的厚度公差范围进行调整，满足市场需求。将厚度0.2-3.0mm区间、宽度0-1000mm区间的厚度允许偏差缩小0.005-0.02mm，新增厚度3.0-15mm区间、宽度1000-2000mm区间厚度公差允许范围，新增厚度12-15mm区间、宽度600-1000mm区间厚度公差允许范围。具体明细见表11所示。
表11  修订后高铜、青铜、白铜冷轧板的厚度允许偏差
	厚度，mm
	宽    度，mm

	
	≤400
	＞400～600
	＞600～1000
	＞1000～2000

	
	厚度允许偏差，±

	
	普通级
	较高级
	高级
	普通级
	较高级
	高级
	普通级
	较高级
	高级
	普通级
	较高级
	高级

	0.20～0.30
	0.020
	0.015
	0.010
	0.025
	0.020
	0.015
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	＞0.30～0.40
	0.025
	0.025
	0.015
	0.030
	0.025
	0.020
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	＞0.40～0.50
	0.030
	0.030
	0.020
	0.040
	0.035
	0.030
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	＞0.50～0.80
	0.040
	0.035
	0.030
	0.050
	0.045
	0.040
	0.060
	0.055
	0.050
	-
	-
	-

	＞0.80～1.20
	0.050
	0.045
	0.040
	0.060
	0.050
	0.045
	0.070
	0.060
	0.055
	-
	-
	-

	＞1.20～2.00
	0.060
	0.050
	0.040
	0.070
	0.060
	0.050
	0.080
	0.070
	0.060
	-
	-
	-

	＞2.00～3.00
	0.070
	0.060
	0.050
	0.080
	0.070
	0.060
	0.100
	0.090
	0.080
	-
	-
	-

	＞3.00～5.00
	0.130
	0.110
	0.080
	0.180
	0.150
	0.120
	0.300
	0.250
	0.200
	0.600
	0.500
	0.400

	＞5.00～8.00
	0.150
	0.130
	0.100
	0.200
	0.180
	0.150
	0.350
	0.300
	0.250
	0.700
	0.600
	0.500

	＞8.00～12.00
	0.180
	0.150
	0.110
	0.230
	0.220
	0.180
	0.450
	0.400
	0. 300
	0.800
	0.700
	0.600

	＞12.00～15.00
	0.200
	0.180
	0.150
	0.250
	0.230
	0. 200
	0.550
	0.500
	0.450
	0.900
	0.850
	0.800

	注：当要求单向允许偏差时，其值为表中数值的2倍。
	
	
	


e）根据现场的实际生产情况，对紫铜、黄铜、高铜、青铜、白铜带材的厚度公差范围进行加严调整，满足市场需求。其中紫铜、黄铜带材厚度公差加严0.002-0.03mm，新增厚度3.0-5.0mm区间厚度公差允许偏差要求，具体明细见表12所示；高铜、青铜、白铜带材厚度公差加严0.003-0.02mm，具体明细见表13所示。
表12  修订纯铜、黄铜带材的厚度允许偏差
	厚 度
	宽度

	
	≤200
	＞200～300
	＞300～400
	＞400～700
	＞700～1200

	
	厚度允许偏差，±

	
	普通级
	高级
	普通级
	高级
	普通级
	高级
	普通级
	高级
	普通级
	高级

	＞0.15～0.25
	0.010
	0.008
	0.015
	0.010
	0.015
	0.010
	0.025
	0.020
	-
	-

	＞0.25～0.35
	0.015
	0.010
	0.020
	0.015
	0.020
	0.015
	0.030
	0.020
	-
	-

	＞0.35～0.50
	0.015
	0.010
	0.020
	0.015
	0.020
	0.015
	0.040
	0.030
	0.050
	0.040

	＞0.50～0.80
	0.020
	0.015
	0.025
	0.020
	0.025
	0.020
	0.045
	0.035
	0.050
	0.040

	＞0.80～1.20
	0.025
	0.020
	0.030
	0.025
	0.030
	0.025
	0.055
	0.045
	0.060
	0.050

	＞1.20～2.00
	0.035
	0.025
	0.040
	0.030
	0.045
	0.035
	0.065
	0.055
	0.070
	0.060

	＞2.00～3.00
	0.040
	0.030
	0.045
	0.035
	0.055
	0.045
	0.075
	0.065
	0.090
	0.070

	＞3.00～5.00
	0.045
	0.035
	0.060
	0.045
	0.070
	0.060
	0.090
	0.080
	0.110
	0.100

	    注：当要求单向允许偏差时，其值为表中数值的2倍。


表13  修订高铜、青铜、白铜带材的厚度允许偏差
	厚度
	宽度

	
	≤400
	＞400～610

	
	厚度允许偏差，±

	
	普通级
	高级
	普通级
	高级

	＞0.15～0.25
	0.015
	0.010
	0.025
	0.015

	＞0.25～0.40
	0.020
	0.015
	0.035
	0.025

	＞0.40～0.55
	0.020
	0.015
	0.035
	0.030

	＞0.55～0.70
	0.025
	0.020
	0.045
	0.040

	＞0.70～0.90
	0.030
	0.025
	0.050
	0.045

	＞0.90～1.20
	0.040
	0.030
	0.060
	0.050

	＞1.20～1.50
	0.045
	0.035
	0.070
	0.060

	＞1.50～2.00
	0.050
	0.040
	0.080
	0.070

	＞2.00～2.60
	0.070
	0.050
	0.110
	0.090

	注：当要求单向允许偏差时，其值为表中数值的2倍。


f）针对板材的宽度允许偏差，修订了3.0-8.0mm范围区间为3.0-5.0mm和5.0-8.0mm两个等级，新增了最大卷纵剪允许偏差±1.0mm、最大剪切允许偏差±10mm、最大锯切允许偏差±5mm；并将可供厚度由60mm提升至120mm，但未对该等级的宽度公差做规范性要求。
g）针对带材的宽度允许偏差，所有规格均进行了加严，加严范围为0.05-0.1mm，并新增了3.0-5.0mm厚度区间的宽度公差范围。
h）针对板材的长度范围进行规范，对新增的60-120mm厚度冷轧板材的长度范围，最大允许偏差为+25mm，其他未做调整及修订。
i）未对板材的平整度进行修订。
j）随着下游及终端客户的装配精度、模具精度的提升，对带材的侧边弯曲度提出更高要求，结合实际生产情况，将带材的侧边弯曲度加严0.5mm-6mm，具体明细见表14所示。
表14 修订带材的侧边弯曲度
	宽  度
mm
	侧边弯曲度，不大于
mm/m

	
	普通级
	高级

	
	厚度＞0.15～0.60
	厚度＞0.60～3.0
	所有厚度

	6～9
	5
	6
	3.5

	＞9～13
	4.5
	 5
	3.0

	＞13～25
	4
	 4
	2.5

	＞25～50
	2.5
	3
	2.0

	＞50～100
	2.0
	2.5
	1.5

	＞100～1200
	1.5
	2.0
	1.0


3、本标准与GB/T 17793-2010标准的比较
[bookmark: OLE_LINK43]本标准与GB/T 17793－2010相比，主要技术变化如下：
a) 增加了合金代号；
b) [bookmark: OLE_LINK72]增加板带材牌号，板材增加TU3、H66、HSn88-1、TFe0.1、TFe2.5、BZn18-26共6个牌号；带材增加了TU3、H66、BZn18-18和BZn18-26四个牌号（见4.1）；
c) [bookmark: OLE_LINK45]更改了板材和带材的规格范围（见4.1,2010年版的2.1）；
d) 增加了厚度80mm以上的热轧板材厚度、宽度和长度允许偏差（见4.2）；
e) [bookmark: OLE_LINK50]更改了部分冷轧板材的厚度、宽度和长度允许偏差规定（见4.2,2010年版的2.2）；
f) 更改了部分带材的厚度和宽度允许偏差规定（见4.2.1,2010年版的2.2.1）；
g) 更改了带材侧边弯曲的规定（见4.2.5,2010年版的2.2.5）；
h) [bookmark: OLE_LINK51]增加了板带材外形尺寸测量方法的规定（见第5章）。
3、 试验验证分析、综述报告、技术经济论证、预期达到的经济效益、社会效益和生态效益
1、试验验证分析和综述报告
（一）项目的必要性阐述
铜及铜合金板带材具有强度大、韧性好、耐腐蚀、耐高压、耐高温、抗冻性强、使用寿命长等有意的性能，广泛用于电子、电力电气、石油化工、新能源汽车、船舶及海洋工程、建筑等行业和各工业部门，是国民经济发展的重要原材料。随着国民经济的持续增长，对铜板带材需求逐步提高，促进我国铜板带加工逐步向世界先进水平迈进，以生产出高质量、高精度的铜及铜合金板带材，满足市场需求。
GB/T 17793《加工铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差》国家标准为有色重金属领域的原材料标准体系中属于基础通用标准，在产品生产和市场交流中，该标准被广泛应用，一般用途的加工铜及铜合金板、带材都使用该标准作为使用要求，在实际生产和使用中为供需双方提供极大便利，不可取代。现行的国家标准GB/T 17793-2010《加工铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差》，2010年实施，距今已经近15年。随着电子、电气、新能源汽车、船舶及海洋工程等行业发展，对铜及铜合金板带材的需求也越来越多，同时加工机械化和自动化程度不断提高，推动板带材向 “精度高”、“质量优”方向发展，以提升铜及铜合金板带材的自主保障能力，对板带材提出更高的外形尺寸要求。同时市场需求和使用的铜及铜合金板带材的规格更大，GB/T 17793－2010《加工铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差》已不能完全满足市场需要及生产使用要求，如：（1）GB/T 5231-2021 《加铜及铜合金牌号和化学成分》，对牌号和代号进行了修改完善,增加了高铜和合金代号；（2）GB/T 2040-2017《铜及铜合金板材》和GB/T 2059-2017《铜及铜合金带材》标准的外形尺寸范围扩大、增加了近年来新开发的铜合金；（3）GB/T 17793-2010标准无高铜、H66、BZn18-26等板带材外形尺寸要求；（4）板材的厚范围窄不满足市场需求、允许偏差不满足高精度要求、长度标规定不完善等；影响了板带材质量提高和推广应用，为适应市场的竞争需要，提高产品国内外的竞争能力，需及时修订现行标准。同时本标准GB/T 17793－2010版部分参照日本工业标准JIS H3100《铜及铜合金薄板、厚板和带材》和JIS H3110《磷青铜和镍银合金薄板、厚板和带材》，此两项标准最新版本为2018版。
（二）项目的可行性阐述
本次修订拟增加GB/T 26303.3-2010标准；增加合金代号；增加高铜合金类别，增加H66、BZn18-26板带和TFe0.1、TFe2.5、HSn88-1板材、BZn18-18带材的外形尺寸规定；纯铜、无氧铜热轧板厚度范围为上限60mm修改为120mm、带材厚度上线由3.0mm修改为5.0mm；普通黄铜H70、H68、H65带材厚度上限由3.0mm修改为3.5mm；Tcr0.5板材宽度和长度范围由“100-600mm、≤300mm”修改为“≤1000mm、≤2000mm”；带材宽度范围上限“低于610mm”的修改为“610mm”；增加相应规格范围的允许偏差；加严板带材部分尺寸允许偏差规定；修改了带材侧边弯曲，更好的满足板带材高精度的使用要求。修订后的标准更加完善和适用。
本标准的修订可以更好地适应我国标准化工作的新特点，满足国内生产要求，提高产品质量，发挥标准在国内和国际市场上作用，有利于与国际接轨，提高我国产品标准水平。为有利于该行业的发展，提高标准的适用性，需修订该标准。可以更好好地引导和规范铜及铜合金板带材的尺寸控制，使其满足使用要求，提高板带材在国内、国际场上的竞争力，具有良好的社会效益，对推动我国铜及铜合金板带材的发展和应用有着重要意义。
本标准的修订有助于提高铜及铜板带材质量和服务质量，加快铜产品转型升级，同时提高产品质量的可靠性、稳定性、一致性水平，推动铜及铜合金制造业高质量发展，符合《中华人民共和国国民经济和社会发展第十四个五年规划和2035年远景目标纲要(草案)》、《“十四五”原材料工业发展规划》等关于推动有色金属等行业高质量发展的要求。
本标准符合《“十四五”推动高质量发展的国家标准体系建设规划》，二、建设重点领域国家标准体系，（三）制造业高端化领域， 11、材料标准中加快钢铁、有色金属、建材化工等标准升级换代，优化材料标准与科技创新、产业化发展协同机制。
（三）试验验证分析
针对主要内容的确定，具体说明试验结果对技术指标或实验方法的支撑情况，分析报告和综述性报告宜作为附件。产品标准各指标的确定至少有来自不同单位的一百组数据进行分析。
随着行业的快速发展，市场需求呈现多元化趋势，对板带材产品的尺寸公差要求越来越严，在本次标准修订中，对热轧板和冷轧板的厚度、宽度、长度公差，以及带材的厚度、宽度公差进行优化调整。
3.1热轧板材加严了部分规格的厚度允许偏差，增加了厚度80mm以上的热轧板材厚度、宽度和长度允许偏差。
针对标准表3中热轧板材的厚度允许偏差要求，向标准修订参与单位进行数据收集，收集到参研单位数据2994组，共计对应13个厚度区间，每个厚度区间规格对应的数据统计情况如表15所示。从表中统计数据可以看出，热轧板材的厚度允许偏差合格率为99.79%，热轧板材的厚度允许偏差控制稳定，符合标准指标要求，标准厚度允许偏差指标制定合理。
表15 热轧板材的厚度允许偏差实测数据统计
	厚度
	热轧板厚度允许偏差

	
	样品数，个
	合格数，个
	合格率，%

	4.00～6.00
	181
	180
	99.45

	>6.00～8.00
	189
	189
	100

	>8.00～12.00
	209
	209
	100

	>12.00～16.00
	247
	246
	99.60

	>16.00～20.00
	263
	263
	100

	>20.00～25.00
	253
	253
	100

	>25.00～30.00
	211
	211
	100

	>30.00～40.00
	239
	239
	100

	>40.00～50.00
	240
	239
	99.58

	>50.00～60.00
	240
	239
	99.58

	>60.00～80.00
	241
	241
	100

	>80.00～100.00
	240
	240
	100

	>100.00～120.00
	241
	239
	99.17

	合计
	2994
	2988
	99.79


3.2冷轧板材加严了部分规格的厚度允许偏差，新增部分厚度区间。
1）紫铜、黄铜冷轧板材将厚度0.5-12mm区间、宽度0-1500mm区间的冷轧板厚度允许偏差加严0.005-0.01mm，新增了厚度12-20mm区间、宽度0-2000mm区间的冷轧板厚度允许偏差 。
针对标准中表4修订后的紫铜、黄铜冷轧板材的厚度允许偏差进行数据收集，收到企业的实测数据2662组，共计对应10个厚度区间，每个厚度区间规格对应的数据统计情况如表16所示。从表中统计数据可以看出，紫铜、黄铜冷轧板材的厚度允许偏差合格率为99.29%，冷轧板材的厚度允许偏差控制稳定，符合标准指标要求，标准厚度允许偏差指标制定合理。
表16 紫铜、黄铜冷轧板厚度允许偏差实测数据统计
	厚度
	样品数，个
	合格样品数，个
	合格率，%

	0.200～0.350
	81
	81
	100

	＞0.350～0.500
	159
	156
	98.11

	＞0.500～0.800
	199
	198
	99.50

	＞0.800～1.200
	202
	199
	98.51

	＞1.200～2.000
	300
	300
	100

	＞2.000～3.00
	340
	333
	97.94

	＞3.000～5.000
	381
	379
	99.48

	＞5.000～8.000
	360
	358
	99.44

	＞8.000～12.00
	360
	360
	100

	＞12.000～20.000
	280
	279
	99.64

	合计
	2662
	2643
	99.29


2）高铜、青铜、白铜冷轧板材将厚度0.2-3.0mm区间、宽度0-1000mm区间的厚度允许偏差缩小0.005-0.02mm，新增厚度3.0-15mm区间、宽度1000-2000mm区间厚度公差允许范围，新增厚度12-15mm区间、宽度600-1000mm区间厚度公差允许范围。
针对标准中表5中修订后的高铜、青铜、白铜冷轧板材的厚度允许偏差进行数据收集，企业实测数据957组，共计对应11个厚度区间，每个厚度区间规格对应的数据统计情况如表17所示。从表中统计数据可以看出，高铜、青铜、白铜冷轧板材的厚度允许偏差合格率为98.43%，冷轧板材的厚度允许偏差控制稳定，符合标准指标要求，标准厚度允许偏差指标制定合理。
表17  高铜、青铜、白铜冷轧板材的厚度允许偏差实测数据统计
	厚度
	样品数，个
	合格样品数，个
	合格率，%

	0.200～0.300
	28
	27
	96.43

	＞0.300～0.400
	53
	52
	98.11

	＞0.400～0.500
	60
	60
	100

	＞0.500～0.800
	87
	84
	96.55

	＞0.800～1.200
	87
	85
	97.70

	＞1.200～2.000
	87
	87
	100

	＞2.000～3.000
	87
	87
	100

	＞3.000～5.000
	116
	111
	95.70

	＞5.000～8.000
	116
	116
	100

	＞8.000～12.000
	116
	113
	97.41

	＞12.000～15.000
	120
	120
	100

	合计
	957
	942
	98.43


3.3根据现场的实际生产情况，对紫铜、黄铜、高铜、青铜、白铜带材的厚度公差范围进行加严调整，并新增部分规格厚度公差，以满足市场需求。
1）紫铜、黄铜带材厚度公差加严0.002-0.03mm，新增厚度3.0-5.0mm区间厚度公差允许偏差要求。
针对标准中表6修订后的紫铜、黄铜带材的厚度允许偏差进行数据收集，收到企业的实测数据2043组，共计对应8个厚度区间，每个厚度区间规格对应的数据统计情况如表18所示。从表中统计数据可以看出，紫铜、黄铜带材的厚度允许偏差合格率为97.55%，带材的厚度允许偏差控制稳定，符合标准指标要求，标准厚度允许偏差指标制定合理。
表18 紫铜、黄铜带材厚度允许偏差实测数据统计
	厚度
	样品数，个
	合格样品数，个
	合格率，%

	＞0.150～0.250
	249
	246
	98.80

	＞0.250～0.350
	226
	221
	97.79

	＞0.350～0.500
	221
	221
	100

	＞0.500～0.800
	253
	248
	98.02

	＞0.800～1.200
	325
	323
	99.38

	＞1.200～2.000
	234
	233
	99.57

	＞2.000～3.000
	263
	243
	92.39

	＞3.000～5.000
	272
	258
	94.85

	合计
	2043
	1993
	97.55


2）高铜、青铜、白铜带材将高铜、青铜、白铜带材厚度公差加严0.003-0.02mm。
针对标准中表7中修订后的高铜、青铜、白铜带材的厚度允许偏差进行数据收集，收到企业实测数据1222组，共计对应9个厚度区间，每个厚度区间规格对应的数据统计情况如表19所示。从表中统计数据可以看出，高铜、青铜、白铜带材的厚度允许偏差合格率为98.03%，带材的厚度允许偏差控制稳定，符合标准指标要求，标准厚度允许偏差指标制定合理。
表19  高铜、青铜、白铜带材的厚度允许偏差实测数据统计
	厚度
	样品数，个
	合格样品数，个
	合格率，%

	＞0.150～0.250
	247
	245
	99.19

	＞0.250～0.400
	234
	229
	97.86

	＞0.400～0.550
	125
	121
	96.8

	＞0.550～0.700
	144
	144
	100

	＞0.700～0.900
	124
	123
	99.19

	＞0.900～1.200
	87
	87
	100

	＞1.200～1.500
	92
	89
	96.74

	＞1.500～2.000
	89
	82
	92.13

	＞2.000～2.600
	80
	78
	97.5

	合计
	1222
	1198
	98.03


3.4对板材的宽度允许偏差，修订了3.0-8.0mm范围区间为3.0-5.0mm和5.0-8.0mm两个等级，新增了最大卷纵剪允许偏差±1.0mm、最大剪切允许偏差±10mm、最大锯切允许偏差±5mm；并将可供厚度由60mm提升至120mm，但未对该等级的宽度公差做规范性要求。
针对标准中表8中修订板材宽度允许偏差进行数据收集，收到企业实测数据1580组，根据分切方式不同共计对应8个宽度区间，每个宽度区间规格对应的数据统计情况如表20所示。从表中统计数据可以看出，卷纵剪方式得到板材宽度允许偏差合格率为99.32%、剪切方式得到的板材允许偏差合格率为97.60%，锯切方式得到的板材允许偏差合格率为99.39%，所有板材的宽度允许偏差合格率为98.99%，板材的宽度允许偏差控制稳定，符合标准指标要求，标准宽度允许偏差指标制定合理。
表20  板材宽度允许偏差实测数据统计
	板材分切方式
	宽度
	样品数，个
	合格样品数，个
	合格率，%

	卷纵剪
	≤300.0
	346
	343
	99.13

	
	＞300.0～700.0
	243
	242
	99.59

	
	合计
	589
	585
	99.32

	剪切
	≤1000
	132
	128
	96.97

	
	＞1000～2000
	157
	155
	98.73

	
	＞2000～3000
	44
	42
	95.45

	
	合计
	333
	325
	97.60

	锯切
	≤1000
	220
	219
	99.55

	
	＞1000～2000
	220
	219
	99.55

	
	＞2000～3000
	218
	216
	99.08

	
	合计
	658
	654
	99.39

	
	总合计
	1580
	1564
	98.99


3.5对带材的宽度允许偏差，所有规格均进行了加严，加严范围为0.05-0.1mm，并新增了3.0-5.0mm厚度区间的宽度公差范围。
针对标准中表9中修订带材宽度允许偏差进行数据收集，收到企业实测数据1281组，共计对应4个宽度区间，每个宽度区间规格对应的数据统计情况如表21所示。从表中统计数据可以看出，带材的宽度允许偏差合格率为99.06%，带材的宽度允许偏差控制稳定，符合标准指标要求，标准宽度允许偏差指标制定合理。
表21  带材宽度允许偏差实测数据统计
	宽度
	样品数，个
	合格样品数，个
	合格率，%

	≤200
	440
	432
	98.18

	＞200～300
	302
	301
	99.67

	＞300～600
	391
	391
	100

	＞600～1200
	148
	145
	97.97

	合计
	1281
	1269
	99.06


3.6对板材的长度范围进行规范，对新增的60-120mm厚度冷轧板材的长度范围，最大允许偏差为+25mm，其他未做调整及修订。
针对标准中表10中修订板材长度允许偏差进行数据收集，收到企业实测数据5658组，共计对应4个厚度区间，其中冷轧板材长度实测数据2663组，热轧板材长度实测数据2995组，每个厚度区间规格对应的数据统计情况如表22所示。从表中统计数据可以看出，冷轧板材长度允许偏差合格率为98.91%，热轧板材长度允许偏差合格率为99.83%，板材的长度允许偏差控制稳定，符合标准指标要求，标准长度允许偏差指标制定合理。
表22  板材长度允许偏差实测数据统计
	厚度
	冷轧板材
	热轧板材

	
	样品数，个
	合格样品数，个
	合格率，%
	样品数，个
	合格样品数，个
	合格率，%

	0.15～0.80
	439
	430
	97.95
	-
	-
	-

	＞0.80～3.00
	851
	842
	98.94
	-
	-
	-

	＞3.00～12.00
	1093
	1086
	99.36
	578
	577
	99.83

	＞12.00～120.00
	280
	276
	98.57
	2417
	2413
	99.83

	合计
	2663
	2634
	98.91
	2995
	2990
	99.83


3.7本次修订时未对板材的平整度进行修订。
针对标准中表11中板材平整度允许偏差进行数据收集，收到企业实测数据114组，共计对应3个厚度区间，每个厚度区间规格对应的数据统计情况如表23所示。从表中统计数据可以看出，板材平整度允许偏差合格率为99.12%，板材的平整度允许偏差控制稳定，符合标准指标要求，标准平整度允许偏差指标制定合理。
表23  板材平整度允许偏差实测数据统计
	宽度
	样品数，个
	合格样品数，个
	合格率，%

	≤1.50
	30
	30
	100

	＞1.50～5.00
	52
	51
	98.08

	＞5.00
	32
	32
	100

	合计
	114
	113
	99.12


3.8随着下游及终端客户的装配精度、模具精度的提升，对带材的侧边弯曲度提出更高要求，结合实际生产情况，将带材的侧边弯曲度加严0.5mm-6mm。
针对标准中表12中带材侧边弯曲度允许偏差进行数据收集，收到企业实测数据920组，共计对应6个宽度区间，每个宽度区间规格对应的数据统计情况如表23所示。从表中统计数据可以看出，带材侧边弯曲度允许偏差合格率为99.13%，带材侧边弯曲度允许偏差控制稳定，符合标准指标要求，标准侧边弯曲度允许偏差指标制定合理。
表24  带材侧边弯曲度允许偏差实测数据统计
	宽度
	样品数，个
	合格样品数，个
	合格率，%

	6～9
	70
	65
	92.86

	＞9～13
	77
	76
	98.70

	＞13～25
	67
	67
	100

	＞25～50
	152
	152
	100

	＞50～100
	175
	173
	98.86

	＞100～1200
	379
	379
	100

	合计
	920
	912
	99.13


3.9在数据收集过程中，额外收集了板材的切斜度，带材的卷弯、横弯、扭曲度等数值，因不同企业的数据偏差较大，但显示均为合格的，同时标准中未做要求，不再进行分析。
（四）标准的先进性、创新性、标准实施后预期产生的经济效益和社会效益
4.1先进性、创新性
概述标准的先进性和创新性，并针对第一条“立项目的”预期标准实施后对国家产业政策和规划的支撑作用（对促进质量提升，替代XXX领域产品进口，满足高端制造业对基础原材料的需求，消化国内有色金属部分过剩产能，促进XXX产业健康发展和规范XXXX市场秩序所发挥的所用）。
铜及铜合金板带材具有强度大、韧性好、耐腐蚀、耐高压、耐高温、抗冻性强、使用寿命长等有意的性能，广泛用于电子、电力电气、石油化工、新能源汽车、船舶及海洋工程、建筑等行业和各工业部门，是国民经济发展的重要原材料。随着国民经济的持续增长，对铜板带材需求逐步提高，促进我国铜板带加工逐步向世界先进水平迈进，以生产出高质量、高精度的铜及铜合金板带材，满足市场需求。
GB/T 17793《加工铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差》国家标准为有色重金属领域的原材料标准体系中属于基础通用标准，在产品生产和市场交流中，该标准被广泛应用，一般用途的加工铜及铜合金板、带材都使用该标准作为使用要求，在实际生产和使用中为供需双方提供极大便利，不可取代。现行的国家标准GB/T 17793-2010《加工铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差》，2010年实施，距今已经近15年。随着电子、电气、新能源汽车、船舶及海洋工程等行业发展，对铜及铜合金板带材的需求也越来越多，同时加工机械化和自动化程度不断提高，推动板带材向 “精度高”、“质量优”方向发展，以提升铜及铜合金板带材的自主保障能力，对板带材提出更高的外形尺寸要求。同时市场需求和使用的铜及铜合金板带材的规格更大，GB/T 17793－2010《加工铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差》已不能完全满足市场需要及生产使用要求，需要提出更高的精度，促进我国铜板带加工逐步向世界先进水平迈进，以生产出高质量、高精度的铜及铜合金板带材，满足市场需求。
4.2经济效益
对标准实施后预期产生的经济效益进行分析。
铜及铜合金板带材具有良好的导电性、力学性能、耐蚀性、抑菌性、可加工性能等优良特性，广泛用于电子、电力电气、船舶制造、石油化工、海洋工程、新能源汽车、建筑等国民经济的重要领域，2021年350万吨，2022年359万吨、2023年369万吨，产业化和市场规模良好。随着科技的发展，有色金属加工业快速发展，铜及铜合金板带材的需求也将稳步增长，有着非常广阔应用前景。标准修订后，将会带来良好的经济效益。
4.3社会效益
对标准实施后预期产生的社会效益进行分析。
本标准的修订有助于提高铜及铜板带材质量和服务质量，加快铜产品转型升级，同时提高产品质量的可靠性、稳定性、一致性水平，推动铜及铜合金制造业高质量发展，符合《中华人民共和国国民经济和社会发展第十四个五年规划和2035年远景目标纲要(草案)》、《“十四五”原材料工业发展规划》等关于推动有色金属等行业高质量发展的要求。
本标准的修订可以更好地适应我国标准化工作的新特点，满足国内生产要求，提高产品质量，发挥标准在国内和国际市场上作用，有利于与国际接轨，提高我国产品标准水平。为有利于该行业的发展，提高标准的适用性，需修订该标准。可以更好好地引导和规范铜及铜合金板带材的尺寸控制，使其满足使用要求，提高板带材在国内、国际场上的竞争力，具有良好的社会效益，对推动我国铜及铜合金板带材的发展和应用有着重要意义。
四、与国际标准和国外先进标准技术内容的对比
铜及铜合金板带材具有良好的导电性、力学性能、耐蚀性、抑菌性、可加工性能等优良特性，广泛用于电子、电力电气、船舶制造、石油化工、海洋工程、新能源汽车、建筑等国民经济的重要领域，2021年350万吨，2022年359万吨、2023年369万吨，产业化和市场规模良好。随着科技的发展，有色金属加工业快速发展，铜及铜合金板带材的需求也将稳步增长，有着非常广阔应用前景。
目前经查询，不仅我国有板带材尺寸允许偏差专用标准，国外也有相应标准，如美国ASTM B 248/248M-2022《加工铜及铜合金厚板、薄板、带材和轧制条材的一般要求》，国际标准化组织ISO3486:1980《加工铜及铜合金 按张供货的冷轧扁平产品（板材） 尺寸和允许偏差》、ISO3486:1980《加工铜及铜合金 成卷或绕在卷盘上的冷轧扁平产品（带材） 尺寸和允许偏差》。
本标准是在GB/T 17793－2010《加工铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差》的基础上，根据市场需求和用户使用要求，结合我国铜及铜合金板带材实际控制情况，修改采用JIS H3100-2018《铜及铜合金薄板、厚板和带材》，参照JIS H3110-2018《磷青铜和镍银合金薄板、厚板和带材》标准。
6.1 本标准与ASTM标准的比较
本标准适用于加工铜及铜合金热轧板材、冷轧板材和带材。ASTM B248M-2022《加工铜及铜合金厚板、薄板、带材和轧制条材的一般要求》标准适用于按下列ASTM  B36/B36M，B96/B96M，B103/B103M，B121/B121M，B122/B122M，B152/B152M，B169/B169M，B422/B422M,B534,B694,B888/B888M以及B936产品标准供货的铜及铜合金板、薄板、带材和轧制条材。
GB/T 17793与ASTM B248/B248M-2022相比，在尺寸精度、检测方法、质量控制、标准结构与表述等方面具有优势，具体如下：
尺寸精度要求更严格：GB/T 17793对铜及铜合金板带材的厚度、宽度、长度等关键尺寸及其允许偏差设定了更严格的标准。例如，对厚度大于5.0mm、宽度不大于1250mm的纯铜、黄铜冷轧板的厚度允许偏差进行了加严规定，这有助于满足市场对高质量材料的需求。
检测方法更先进：GB/T 17793引入了更先进的检测技术和方法，对尺寸测量的准确性和重复性提出了新的指导原则。这确保了尺寸控制的一致性和可靠性，提高了产品质量。
质量控制要求更全面：GB/T 17793对于材料的平直度、表面质量等外观要求及内部质量控制指标给出了更为详细的规定。例如，加严了板材平整度的规定，对带材侧边弯曲度进行了重新分档并增加了高精级，旨在提升成品的整体品质。
标准结构与表述更优化：GB/T 17793在标准的结构布局、条款表述上做了优化，使之更加清晰、规范。这提高了标准的可读性和执行效率，便于使用者理解和执行。
补充与国外标准对比分析表
5、 以国际标准为基础的起草情况以及是否合规采用国际国外标准、未采用国际标准的原因
铜及铜合金板带材具有良好的力学性能、耐蚀性、抑菌性、可加工性能等优良特性，广泛用于电子、电力电气、船舶制造、石油化工、建筑、交通等国民经济的重要领域，产业化和市场规模良好。随着科技的发展，有色金属加工业快速发展，铜及铜合金板带材的需求也将迅速增长，有着非常广阔应用前景。
目前经查询，不仅我国有板带材尺寸允许偏差专用标准，国外也有相应标准，如美国ASTM B248-2022《加工铜及铜合金厚板、薄板、带材和轧制条材的一般要求》。本标准是在GB/T 17793－2010《加工铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差》的基础上，根据市场需求和用户使用要求，结合我国铜及铜合金板带材实际控制情况，修改采用修改采用JIS H3100-2018《铜及铜合金薄板、厚板和带材》，参照JIS H3110-2018《磷青铜和镍银合金薄板、厚板和带材》，参考ASTM B251M－2017《加工铜及铜合金无缝管的一般要求》标准。
6、 与有关法律、行政法规及相关标准的关系
本标准与GB/T 2040-2017 《铜及铜合金板材》、GB/T 2059-2017《铜及铜合金带材》无冲突，相互协调。
本标准符合现行法律、法规的要求，并与其他同类国家标准、国家J用标准、行业标准无冲突、重叠和不协调之处。
7、 [bookmark: _Toc32100]重大分歧意见的处理经过和依据
暂无。
八、涉及专利的有关说明
本标准不涉及专利问题。
[bookmark: _Toc15989]九、实施国家标准的要求以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日期的建议等措施建议
[bookmark: _Toc15588]本标准建议作为推荐性国家标准发布。作为推荐性国家标准的主要原因为本标准对于企业遵循自愿采用原则，企业可以根据市场需求及实际情况决定是否采用本标准，或者制定要求更高的企业标准，这样有利于促进技术创新及产品质量提升；同时作为推荐性标准能够更好地适应市场变化和需求，有助于推动产业升级和高质量发展。
本标准是根据市场需求、订货技术要求和我国实际生产使用情况，修订的标准。建议相关单位组织专项标准宣贯会进行系统学习。本标准发布后，各企业应积极宣传和贯彻，以保证产品质量，满足国内、外市场及用户的需要。
本标准发布后6个月实施，代替GB/T 16866-2006《铜及铜合金无缝管材外形尺寸及允许偏差》。
10、 [bookmark: _Toc22451]公平竞争审查
本标准研制过程中，开展了公平竞争审查，经对照，没有发现限制或者变相限制市场准入和退出，没有限制商品要素的自由流动、不影响生产经营成本以及生产经营行为。同时填写了《公平竞争审查》。
11、 其他应当说明的事项。
考虑随着新材料的开发使用和生产装备的更新，如果以后生产或订货合同中有其它合金或状态需求可在下一版中进行补充修订。
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