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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	
	封面
	标准名称建议改为：《硫酸镍化学分析方法 镍含量的测定 Na2EDTA电位滴定法》。文中所有EDTA表述均改为Na2EDTA。
	北方铜业股份有限公司
	采纳
	

	
	封面
	“电位滴定法”改为“光度电极法”
	国标（北京）检验认证有限公司
	不采纳
	EDTA 电位滴定法，继承了容量法的“金标准”：它没有改变EDTA滴定这个化学计量准确的核心，只是用更精确的“眼睛”（光度电极）去观察终点。因此，其结果的可信度和权威性与标准方法一致，易于被各方接受。

	
	1范围
	改成“适用于wCo不大于0.1 %的工业级及以上硫酸镍”
	长沙矿冶院检测技术有限责任公司
	采纳
	

	
	7
	建议“翠绿色，无目视可见夹杂物”改为“符合硫酸镍产品中的外观要求”
	广西华锡有色金属股份有限公司
	采纳
	

	
	8.4.1
	样品有晶体和溶液，应注明用水溶解的是晶体。“用水溶解后”改成“加入少量水溶解晶体”
	水口山有色金属有限责任公司
	采纳
	

	
	8.4.2
	“置于滴定台上，加入5 mL 氨水-氯化铵缓冲溶液（5.2），混匀。加入0.1 g紫脲酸铵指示剂，加入100 mL水。插入光度电极、搅拌桨，”与5.4 EDTA标准滴定溶液标定加入试剂序列应该一致。
	连云港海关综合技术中心
	采纳
	

	
	8.4.2
	标定消耗滴定液体积17 mL，样品消耗滴定液体积8 mL~10 mL，建议分取20 mL试液，以减小滴定误差
	株洲冶炼集团股份有限公司
	采纳
	

	
	编制说明
	补充实验电位滴定法优于手动滴定法的原因
	广东先导稀材股份有限公司
	采纳
	

	
	编制说明
	删除杂质的干扰数据，因为是硫酸镍产品，杂质都比较低，影响可以忽略不计的。可以用文字简要说明情况即可，同时附上硫酸镍中杂质实测数据，说明杂质低不影响镍结果。
	山东中金岭南铜业有限责任公司
	采纳
	

	
	编制说明
	缓冲溶液加入量试验的结果可以多取一位数字
	紫金矿业集团股份有限公司
	采纳
	

	
	编制说明
	紫脲酸铵指示剂的加入量实验，应按照实际情况，从滴定过程的颜色变化或者滴定曲线图谱上进行分析。
	国合通用（青岛）测试评价有限公司
	采纳
	

	
	
	回函无意见
	金川集团股份有限公司
	
	

	
	
	回函无意见
	巴斯夫杉杉股份有限公司
	
	

	
	
	回函无意见
	昆明冶金研究院有限公司
	
	

	
	
	回函无意见
	格林美股份有限公司
	
	

	
	
	回函无意见
	广东邦普循环科技有限公司
	
	

	
	
	回函无意见
	北矿检测技术股份有限公司
	
	

	
	
	回函无意见
	赣锋锂业股份有限公司
	
	

	
	
	回函无意见
	铜陵有色金属集团控股有限公司
	
	

	
	
	回函无意见
	中伟新材料股份有限公司
	
	

	
	
	回函无意见
	中色桂林矿产地质研究院有限公司
	
	


说明（1）发送《征求意见稿》的单位数：21个；
    （2）收到《征求意见稿》后，回函的单位数：21个；
（3）收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：11个；
（4）没有回函的单位数：0 个。



