





国家标准《硫化铜、硫化铅、硫化锌和硫化镍精矿——批料中的金属质量的测定》编制说明
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南通海关综合技术中心
2026年3月

国家标准《硫化铜、硫化铅、硫化锌和硫化镍精矿——批料中的金属质量的测定》编制说明
（预审稿）	Comment by 韩知为: 可修改。
一、工作简况	Comment by 韩知为: 全文首级标题固定，不可修改。
1.1任务来源
根据《关于下达2025年第七批推荐性国家标准计划及相关标准外文版计划的通知》（国标委发[2025]43号）国标委发[2025]43号文批准的要求，对国家标准GB/T 30082-2013《硫化铜、硫化铅和硫化锌精矿—— 批料中的金属质量的测定》进行修订，修订后标准名为《硫化铜、硫化铅、硫化锌和硫化镍精矿 批料中的金属质量的测定》，计划编号20253759-T-610，预计2026年上半年完成项目截止日期为2026年8月。，修订后标准名为《硫化铜、硫化铅、硫化锌和硫化镍精矿——批料中的金属质量的测定》，由南通海关综合技术中心牵头、有色金属技术经济研究院有限责任公司、中条山有色金属集团有限公司、铜陵有色金属集团股份有限公司参与起草中国有色金属工业标准计量质量研究所，大冶有色金属有限责任公司、中金岭南有色金属股份有限公司和铜陵有色集团股份有限公司。
标准研制过程中，大冶有色金属有限责任公司、深圳市中金岭南有色金属股份有限公司提供项目试验数据验证或提供意见建议，增补为编制组单位。中条山有色金属集团公司未参与标准修订工作，从起草单位名单中去除。

1.2立项目的和意义
铜、铅、锌、镍精矿都是工业生产不可或缺的原材料，近年来在国家鼓励进口大宗资源产品的政策下，这些有色精矿的进口量逐年增加。国家统计局数据显示，2024年规模以上有色金属企业工业增加值比上年增长 8.9%，增速比全国规上工业增加值增速高 3.1 个百分点；2022年，我国十种常用有色金属产量为 7919 万吨，按可比口径计算（下同）比上年增长 4.3%。根据统计，2024年，整体上我国进口有色金属矿产品实物量达到2.3亿吨、较2023年上升4.5%，有色金属行业总体“外采比”超过60%。我国22种主要有色金属矿产中，有18种矿产资源依赖进口、12种对外依存度超过50%。其中，铜、铝、镍、钴、锂、钽、铌、铂族等战略性矿产资源对外依存度分别达80%、67%、86%、98%、70%、90%、95%、80%；传统优势矿产“外采比”也在不断攀升，如锡、锑、锌等“外采比”分别达到65%、40%、37%。就重金属精矿而言，根据中国有色金属工业协会数据显示，2023年我国进口铜精矿实物量2753.55万吨、铅精矿113.98万吨、锌精矿471.34万吨、镍矿4446.60万吨。根据海关总署数据显示，2024年我国进口铜精矿实物量2811万吨、铅精矿126.40万吨、锌精矿409.17万吨、镍矿4000多万吨，整体上我国是有色重金属冶炼和贸易大国。
，尤其是新能源产业的发展带动镍精矿的进口，年进口量约四千万吨，因此有必要修订GB/T 30082-2013将镍精矿添加进标准适用范围。有色精矿属于高价值的大宗商品，在国际贸易中，其衡重、检测数据备受关注，易产生争议，因此相关国际标准应运而生，ISO10251，、ISO12743，、ISO13543分别对应干燥时精矿质量损失测定、精矿取制样方法和精矿中金属质量的测定，而ISO12744和ISO12745则是分别用于检查取样方法和计量方法的精密度或误差，这些标准相互关联，构成了一整套精矿检验的质量体系，国标委也对这些标准进行了等同采用或修改采用，建立了一整套相应的国家标准，多年来服务于口岸进出口精矿检验工作，帮助国内收货人尤其是各家冶炼厂评估检验水平，提高精矿检验工作质量，在贸易争议中确保话语权。因此，此次标准修订工作也是为了保证标准体系的完整性。本单位编制了原标准GB/T 30082, 采标对象为ISO 13543:1996，于2013年12月发布，2014年9月实施，。2026年，ISO 13543:1996最新版本为修订为2016年第二版，从对国际标准应采尽采和保持标准先进性角度来说，该标准修订势在必行。
1.3主要参加单位和工作成员所作的工作
南通海关综合技术中心组织编译修订工作组，中国有色金属工业标准计量质量研究所作为原负责起草单位之一对标准制修订工作具有指导作用，中条山有色金属集团有限公司和铜陵有色集团股份有限公司作为企业代表和标准应用方能够在标准适用性等方面提供意见。1.3.1 主要参加单位情况
南通海关综合技术中心组织编译修订工作组，有色金属技术经济研究院有限责任公司作为原负责起草单位之一对标准制修订工作具有指导作用，铜陵有色集团股份有限公司、大冶有色金属集团有限公司和深圳市中金岭南有色金属股份有限公司作为企业代表和标准应用方能够在标准适用性等方面提供意见、数据验证。

1.3.2 主要起草人工作职责
表1 主要起草单位、起草人及工作职责
	编号
	起草单位
	起草人
	工作职责

	1. 
	南通海关综合技术中心
	窦怀智
	总体负责，编译和验证方案制定

	2. 
	有色金属技术经济研究院有限责任公司
	吴帅锦
	标准编写指导以及采标变化建议

	3. 
	铜陵有色金属集团股份有限公司
	杨威
	标准方法验证、文本修改

	4. 
	大冶有色金属有限责任公司
	余凡
	标准方法验证

	5. 
	深圳市中金岭南有色金属股份有限公司
	张广汉
	翻译和文本修改

	6. 
	南通海关综合技术中心
	黄键
	翻译和文本修改

	7. 
	大冶有色金属有限责任公司
	曾静
	标准方法验证

	8. 
	铜陵有色金属集团股份有限公司
	韦丹丹
	标准方法验证

	9. 
	深圳市中金岭南有色金属股份有限公司
	左鸿毅
	翻译和文本修改

	10. 
	南通海关综合技术中心
	施锦辉
	标准涉及取制样相关内容的校核

	11. 
	南通海关综合技术中心
	侯晋
	原标准起草负责人，审阅修订内容

	12. 
	
	
	

	13. 
	
	
	



1.4 主要工作过程

1.4.1预研阶段
2024年12月南通海关综合技术中心根据ISO 13543：2016年第二版编制了《硫化铜、硫化铅、硫化锌和硫化镍精矿——批料中的金属质量的测定》草案，后经中国有色金属工业标准计量质量研究所有色金属技术经济研究院有限责任公司技术人员修改，于2025年1月申报标准修订计划。
1.4.2标准立项
2025年8月国标委发[2025]43号文批准标准修订计划，完成时间12个月。
1.4.3起草阶段
2025年11月12日，在全国有色金属标准化技术委员会年会重金属分标委小组会组织在杭州召开本项目讨论会议上，来自XXX等XX家XX位专家参加会议，经与会单位讨论，最终形成了征求意见稿具体会议讨论内容如下：
1）参与标准修订的企业对方法进行验证，提供数据报告
2）标准草案中涉及专业术语的采用标准化的名称
3）2026年2月完成数据汇总，依据收集意见完成草案文本的修改
。。。
大冶有色金属有限责任公司和铜陵有色金属有限公司依据标准所述步骤对日常检验铜精矿批次铜和金质量的不确定度计算方法进行了验证，结果证明标准方法可以满足日常工作需求。
2026年3月18日，全国有色金属标准化技术委员会重金属分标委会组织在绍兴召开本项目预审会议，来自XXX等XX家XX位专家参加会议，经与会单位讨论，具体会议讨论内容如下：
1）
2）
。。。。
1.4.4征求意见阶段
征求意见稿经有色工作会议、微信等渠道发送二十二家会员单位、收到意见 条，处理 条。大冶有色金属有限责任公司和铜陵有色金属有限公司依据标准所述步骤对日常检验铜精矿批次铜和金质量的不确定度计算方法进行了验证，结果证明标准方法可以满足日常工作需求。编写组根据处理意见修改征求意见稿形成标准预审稿，于2026年3月17日在绍兴召开的全国有色金属标准化技术委员会重金属分标委小组会上经讨论形成了最终修改意见。
[bookmark: OLE_LINK3]编制组根据意见，对标准进行修改和完善，形成了标准《送审稿》及《编制说明》。

1.4.5审查阶段
A. 技术专家审查
[bookmark: OLE_LINK5]2022年X月XX～XX日在XX省XX市，由全国有色金属标准化技术委员会主持，召开了《XXX》标准审定会，共有xx个单位的xx名专家（详见有色金属标准审定会专家签名表）参加了会议。【这个单位数和专家数，是审定会上的那张专家签字表，不要数错了】
[bookmark: OLE_LINK4]与会专家对 《XXXX》标准的送审稿进行了认真审定，提出了xx条修改意见，编制小组会后按照专家的修改意见进行了修改，完善了《送审稿》及《送审稿编制说明》。
B. 委员审查
20xx年xx月xx日，全国有色金属标准化技术委员会在XX省XX市召开了全体委员会议。全国有色金属标准化技术委员会重金属分技术委员会（SAC/TC243/SC2）全体委员共计 66名，实际参与投票工作 XX名。会议经过认真的讨论，对《xxxx》标准制修订程序、征求意见的过程以及技术内容的确定等多方面进行了仔细审查。与会XX名委员全体投票通过，同意该标准《送审稿》及和《送审稿编制说明》通过审查，无修改意见，表决通过率为100%。
C. 委员电子投票【国标写，其他不写】
20XX 年X月X 日至X 月X 日，由全国有色重金属标准化分技术委员会在全国专业标准化技术委员会工作平台发起了《XX》报批稿及编制说明委员投票，该委员会有委员 66人，xx 人投赞成票，不赞成为零和弃权票为0，其余未投票，投赞成票率为 xx%。
1.4.6报批阶段
[bookmark: OLE_LINK6]标准编制组对标准文本和编制说明进行完善，形成标准报批稿报送至全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC243）秘书处，上报至国家标准化管理委员会【行标为：工业和信息化部、团标为：中国有色金属工业协会】审批、发布。

二、编制原则、主要内容及其确定依据
[bookmark: OLE_LINK7]1、编制原则
本标准基于国内主要有色重金属精矿的实际有害元素限值和国内进口精矿的实际情况进行修订。标准的编制原则和编制依据如下：
1）本标准按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草；
2）起草符合GB/T 1.1的编写要求；
修改采用国际标准。既考虑与国际标准的接轨，又充分考虑到我国的实际情况。
3）修订标准应有利于产品的进出口，同时起到规范市场的作用。
4）修订的标准应切实可行，具有可操作性。
5）修订标准应充分考虑生产企业以及使用单位的意见和建议。
2、标准主要技术内容的确定依据
根据ISO13543︰：2016e2和ISO13543︰:1996的变化对GB/T 30082-2013进行修订。
3、 修订前后技术内容的对比
	序号
	原标准
	新标准

	1
	1 范围
	无变化，标准名称中增加了硫化镍精矿

	2
	2 规范性引用文件
	增加了：GB/T 27673  硫化铜、铅、锌和镍精矿 散装干物料质量损失的测定 (ISO 10251，MOD)、
GB/T 30083  铜、铅和锌矿及精矿 计量方法的精密度和偏差(ISO 12745，IDT)

	3
	3定义
	无变化

	4
	4测定金属质量
	无变化

	5
	5确定金属质量的波动
……应根据ISO12745……
	替换为GB/T 30083

	6
	6.1 料斗秤精密度（1倍标准偏差）为0.2%
	0.2%修改为0.1%

	7
	6.1.2铜的质量（计量单位：t）
S2w=0.05
S2M=……
   =0.059
	6.1.2  铜的质量
根据新的精密度修改计算结果：
S2w=0.0125
aL结果后备注“铜”
S2M计算式中对应项修改，结果为0.056

	8
	6.1.2 金的质量（计量单位：g/t）
S2w=0.05
S2M=……
   =0.053
	6.1.3  金的质量
根据新的精密度修改计算结果：
S2w=0.0125
aL结果后备注“金”
S2M计算式中对应项修改，结果仍为0.053

	9
	6.3水尺测量  相对精密度（1倍标准偏差）为0.5%
S2w=15625
S2M=……
   =1380
SM=37 t
mM=6900 t±74 t 铜 (即相对偏差±1.1%)
置信范围是6826t~6974t
	精密度0.5%修改为1%
根据新的精密度修改计算结果：
S2w=62500
aL结果后备注“铜”
S2M计算式中对应项修改，结果为4951
SM=70 t铜
mM=6900 t±140 t 铜 (即相对偏差±2.0%)

置信范围是6760t~7040t

	
	
	


3、 试验验证分析、综述报告、技术经济论证、预期达到的经济效益、社会效益和生态效益
1、试验验证分析和综述报告
（1） 项目的必要性阐述
有色精矿货值较高，其检验鉴定结果倍受贸易双方关注，计算货物金属质量数据的不确定度能够帮助人们了解结果的准确性，有助于考察检验流程是否满足贸易需求，帮助检验人员在不增加试验量的前提下发现问题提高检验质量。
有色精矿属于高价值的大宗商品，在国际贸易中，其衡重、检测数据备受关注，易产生争议，因此相关国际标准应运而生，ISO10251，ISO12743，ISO13543分别对应干燥时精矿质量损失测定、精矿取制样方法和精矿中金属质量的测定，而ISO12744和ISO12745则是分别用于检查取样方法和计量方法的精密度或误差，这些标准相互关联，构成了一整套精矿检验的质量体系，国标委也对这些标准进行了等同采用或修改采用，建立了一整套相应的国家标准，多年来服务于口岸进出口精矿检验工作，帮助国内收货人尤其是各家冶炼厂评估检验水平，提高精矿检验工作质量，在贸易争议中确保话语权。因此，此次标准修订工作也是为了保证标准体系的完整性。
（2） 项目的可行性阐述
南通海关综合技术中心（原南通出入境检验检疫局综合技术中心）于2011-2013年分别编制了GB/T 27679，GB/T 27680，GB/T 30082, GB/T 30083，在有色精矿计量方法、取制样方法精密度、误差等方面的标准编制有相当经验积累，能够胜任GB/T 30082的修订工作，牵头组织编译修订工作组。中国有色金属工业标准计量质量研究所有色金属技术经济研究院有限责任公司作为原负责起草单位之一对标准制修订工作具有指导作用，铜陵有色集团股份有限公司中条山有色金属集团有限公司、大冶有色金属集团有限公司和铜陵有色集团股份有限公司作和深圳市中金岭南有色金属股份有限公司为企业代表和标准应用方能够在标准适用性等方面提供意见。
（3） 试验验证分析
 作为采标对象的ISO 13543：2016已实行多年，方法原理成熟可靠。铜陵有色集团股份有限公司和大冶有色金属集团有限公司在日常检验活动中采用本标准方法对检验批金属质量数据进行了检验，计算不确定度：
铜陵有色集团股份有限公司测量试验
1、试验方案
    某铜精矿交货批约300t左右，采用货车运输，共计10车，其预报信息为含铜20%左右，含金10 g/t左右、水分9%左右。用最大量程120吨的汽车衡称量，汽车衡精密度（1倍标准偏差）为0.1%。该批划分为十个副批（每车1个副批）并且对每个副样单独做水分测定，加权制备一份批样用于化学分析。铜、金和水分测定的总精密度（1倍标准偏差）分别为0.05%，0.5 g/t和0.1%。
2、试验数据
	批次
	净重（t）
	水分（%）
	铜含量（%）
	金含量（g/t）

	1
	31.46
	9.57
	19.90
	10.05

	2
	31.96
	9.42
	
	

	3
	32.66
	9.71
	
	

	4
	32.04
	9.28
	
	

	5
	32.68
	9.35
	
	

	6
	32.78
	9.07
	
	

	7
	32.26
	9.45
	
	

	8
	31.86
	9.43
	
	

	9
	32.26
	9.54
	
	

	10
	33.20
	9.32
	
	

	总计/平均
	323.16
	9.41
	
	


3、试验计算
1）铜的质量
mW=323.16 t



 



 铜



t 铜


     =58.2572(0.00000010+0.00000012+0.00000631)
=0.022
标准偏差sM 计算得到：
sM=0.15 t 铜
因此，在95％置信度（即两倍标准偏差），铜的质量为：
                               mM=58.257 t±0.3 t 铜
所以95％置信范围是57.957 t ～58.557 t 铜。

2）金的质量
mW=323.16 t



 



  g/t 金



 kg 金

=0.021
       
标准偏差sM 计算得：
sM=0.14 kg 金
因此，在95％的置信度， 金的质量为：
mM=2.9±0.14 kg 金
所以95％置信范围是2.76kg～3.04kg 金。
    
大冶有色金属集团有限公司测量试验
1 实际测量精密度
根据标准推荐值及公司测量设备实际情况，采用以下精密度参数（1倍标准偏差）：
湿重（静态秤）：相对精密度 0.26%
水分测定（每个批次独立测定）：绝对精密度 0.60%
铜含量测定：绝对精密度 0.19%
金含量测定：绝对精密度 0.53 g/t
2.1 原始数据
进口矿批次检验数据如下：
	批次
	湿重(t)
	水分(%)
	铜(%)
	金(g/t)
	银(g/t)

	1
	500.343 
	5.349 
	23.51 
	6.38 
	357.40 

	2
	499.943 
	5.425 
	23.57 
	7.09 
	364.90 

	3
	502.843 
	5.380 
	23.62 
	6.82 
	353.30 

	4
	500.903 
	5.369 
	23.57 
	7.64 
	358.30 


2.2 计算示例（批次1-铜）
已知：
mW =500.343 t, M = 5.349%, aL,Cu = 23.51%，mM,Cu =111.339t
步骤1：计算水分因子
F = 1 - 5.349/100 = 0.947（计算中保留足够精度，实际为0.94651）
步骤2：计算方差分量
= 6.760×10-6
= 0.000036/0.946512=4.018×10-5
= 0.0361/23.512 =6.531×10-5
总和=1.1225×10-4
步骤3：计算质量方差与标准偏差
 =111.3392×1.1225×10-4 =1.1392
sM == 1.180 t
步骤4：确定95%置信区间
95%置信区间 ±2= 111.339±2.360=[108.979,113.699] t
三、测定结果汇总
根据上述计算方法，各批次金属质量测定结果如下：
3.1 铜质量测定结果
	批次
	湿重
	铜含量
	铜质量
	方差
	标准偏差
	95%置信区间

	
	(t)
	(%)
	(t)
	
	(t)
	(t)

	1
	500.343
	23.51
	111.339
	1.392
	1.180
	[108.979, 113.699]

	2
	499.943
	23.57
	111.444
	1.391
	1.179
	[109.086, 113.802]

	3
	502.843
	23.62
	112.382
	1.411
	1.188
	[110.006, 114.758]

	4
	500.903
	23.57
	111.724
	1.398
	1.182
	[109.360, 114.088]


3.2 金质量测定结果
	批次
	湿重
	金含量
	金质量
	方差   ​
	标准偏差
	95%置信区间

	
	(t)
	(g/t)
	(kg)
	
	(kg)
	(kg)

	1
	500.343
	6.38
	3.021
	0.063
	0.252
	[2.517, 3.525]

	2
	499.943
	7.09
	3.352
	0.063
	0.252
	[2.848, 3.856]

	3
	502.843
	6.82
	3.245
	0.064
	0.253
	[2.739, 3.751]

	4
	500.903
	7.64
	3.621
	0.064
	0.252
	[3.117,4.125]



通过以上试验数据可以看出，不同试验环节的精密度对金属质量的测定结果有显著影响。根据本标准的计算方法，可以判断结果准确度是否满足贸易需求，有助于找到需要改进提高的试验环节。

（4） 标准的先进性、创新性、标准实施后预期产生的经济效益和社会效益
采标对象的ISO 13543：2016是有色精矿计量领域较新的国际标准，标准实施后有助国内收货人尤其是各家冶炼厂评估检验水平与国际接轨，提高精矿检验工作质量，在贸易争议中确保话语权。	Comment by ss: 过少，需要细化。
4.2经济效益
标准实施后有助于国内收货人和冶炼企业提高金属质量测定的准确度，减少争议。
4.3社会效益
标准实施后，在该领域采用发放与国际通行做法相一致有助于减少贸易结算中的争议。
4.4 生态效益
标准实施后，有助于贸易方通过本方法计算判断金属质量测定结果的准确性，有助于企业发现检测环节是否存在需要改进提高的地方，减少化学试验和试剂消耗，降低对生态环境的污染破坏。
无。
四、与国际标准和国外先进标准技术内容的对比
本标准修改采用ISO 13543:2016《硫化铜、硫化铅、硫化锌和硫化镍精矿—— 批料中金属质量的测定》（IDT）；与ISO 13543相比，本文件引用和提及标准从ISO标准替换为国内标准，以适应我国国情，增加了可理解性和可操作性。
5、 以国际标准为基础的起草情况以及是否合规采用国际国外标准、未采用国际标准的原因
本标准修改采用ISO 13543:2016。
6、 与有关法律、行政法规及相关标准的关系
【与现行标准的配套情况】
本标准符合现行法律、法规的要求，并与其他同类国家标准、国家J用标准、行业标准无冲突、重叠和不协调之处。
7、 [bookmark: _Toc32100]重大分歧意见的处理经过和依据
暂无。
八、涉及专利的有关说明
本标准不涉及专利问题。（若标准中涉及专利，需要在附件中提供必要专利信息披露表、已披露的专利清单、必要专利实施许可声明表等材料。）
[bookmark: _Toc15989]九、实施国家标准的要求以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日期的建议等措施建议
[bookmark: _Toc15588]本标准建议作为推荐性国家标准发布。
建议发布后即实施。实施日期2026年批准发布后。
本标准发布实施之日起，代替GB/T 30082-2013《硫化铜、硫化铅和硫化锌精矿—— 批料中的金属质量的测定》废止。
十、公平竞争审查条例
依照《公平竞争审查条例》规定开展公平竞争审查，本标准不存在“限制或者变相限制市场准入和退出”、“限制或者变相限制商品要素自由流动”、“影响经营者生产经营成本”、“影响经营者生产经营行为”等情况，也不适用《公平竞争审查条例》第十二条的规定。
本标准审查结论为“不影响”。
十一、其他应予说明的事项
本文件不存在侵犯相关国际、国外、国内机构版权的情况。
十、其他应当说明的事项。
无。
          《硫化铜、硫化铅、硫化锌和硫化镍精矿——批料中的金属质量的测定》编制组
                             2026年3月1日
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