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一、工作简况
1.1 任务来源
[bookmark: OLE_LINK69]根据国家标准化管理委员会《关于下达 2024 年第七批推荐性国家标准计划及相关标准外文版计划的通知》（国标委发【2024】44 号）《关于下达2025 年第十批推荐性国家标准计划及相关标准外文版计划的通知》（国标委发〔2025〕58号）及全国有色金属标准化技术委员会《关于转发 2024 2025 年第四批有色金属国家标准及相关标准外文版、 行业标准制（修）订项目计划并及征集起草单位的通知》（有色标委［20242025］114 105 号）文的要求，国家标准《粉末冶金术语》由中南大学、自贡硬质合金 有限责任公司、南昌硬质合金有限责任公司、崇义章源钨业股份有限公司、湖北 绿钨资源循环有限公司负责等负责修订，项目计划编号为 20256531-T-61020242992-T-610，项目名称 《粉末冶金术语》，项目完成年限为 2026 年12月。

1.2 承担单位情况

项目承担单位为中南大学粉末冶金研究院，中南大学粉末冶金研究院是集教学、科研和成果转化为一体的国家级新材料研究和高层次人才培养基地。本院建设有“材料科学与工程”国家一流建设学科、一级学科博士点和硕士点、博士后科研流动站。设有5个研究所和2个研究中心，现有教职工230余人，其中中国工程院院士1人、外籍院士1人，国家级特聘教授6人，国家杰出青年基金获得者4人，万人计划领军人才6人，“四青”人才10人，享受国务院政府特殊津贴专家21人，博士生导师81人，教授（研究员）79人。在籍学生1951人，其中本科生940人，硕士研究生514人，博士研究生497人(截至2025年3月15日)。
研究院主动对接国家重大需求，为我国材料领域战略新兴产业和自主创新突破了系列核心关键技术。从材料基础理论研究、应用基础研究、工程化研究到材料性能检测评价，建立了系统的材料研究体系，包含集成材料计算、难熔金属与硬质合金、摩擦减磨材料、粉末高温合金、特种陶瓷材料、轻质合金材料、电工电子材料和炭基复合材料等领域，研究的材料和系统广泛应用于相关国民经济建设部门。先后完成国家级科研项目500余项，获省部级以上科技奖励近100项，其中国家技术发明一等奖2项，国家科技进步一等奖3项，国家级教学成果二等奖2项，国家技术发明（科技进步）二等奖10余项，拥有发明专利1000余项。
本院历年来主持起草了国标16项,国军标6项,行业标准30项，具备编写标准的丰富经验。本院一直对《粉末冶金术语》进行了全面、系统、准确地全程跟踪研究。现行版本的起草单位就是本院。

常德力元新材料责任有限公司，其前身是长沙力元新材料责任有限公司，成立于1998年，是国家863计划的产业化实施基地之一。常德力元新材料有限责任公司系业内著名高科技上市公司--湖南科力远新能源股份有限公司的全资子公司，注册资金17008万，现有员工500余人，为行业龙头企业。公司以新型能源材料泡沫镍、镀镍钢带、EMI屏蔽材料等系列产品研发和生产为主，产品应用在动力电池、制氢催化、过滤、航空航天等领域，产品主要出口日本、美国、法国、香港等国家和地区。
常德力元 “连续化带状泡沫镍”被列为国家“863”重大攻关项目，国家级重点新产品和湖南省首批百亿工程，被评为国家重点新产品，荣获国家科技进步奖二等奖2项。牵头制定了有色金属协会绿色标准T/CNIA 0096-2021《绿色设计产品评价技术规范-泡沫镍》。2016年-2018年分别承担了工信部化工新材料绿色制造系统集成项目、节能与新能源汽车动力电池关键基体材料工程化研究项目，产品列入国家强基工程名录，分别获得国家绿色工厂、获评专精特新小巨人企业。
1.3 参编单位及主要起草人工作情况
1.3.1 宁波众远新材料科技有限公司先进储能材料国家工程研究中心有限责任公司

宁波众远新材料科技有限公司是国家级高新技术企业、第七批国家级专精特新“小巨人”企业，拥有浙江省省级材料研究院。众远专注于为航空航天、医疗健康、能源动力及高端装备制造等关键领域研发与规模化生产所需的高品质金属粉末材料，构建了覆盖高温合金、模具钢、钛合金、铝合金、不锈钢及铜和铜合金等核心材料，满足各行业严苛的应用需求。

先进储能材料国家工程研究中心有限责任公司成立于2010年09月25日，经营范围包括镍系列电池材料、锂系列电池材料、超级电容电池材料、燃料电池材料、新型传统电池材料制备及储能等关键共性技术、工艺和装备的研究开发、系统集成；参与制订和完善相关行业标准和规范；相关技术推广、技术转让、技术咨询、技术服务、检验检测服务；经营和代理各类商品及技术的进出口业务。
1.3.2 厦门金鹭特种合金有限公司梧州三和科技有限公司
[bookmark: OLE_LINK86][bookmark: OLE_LINK87]厦门金鹭特种合金有限公司是享誉国际的钨粉末、硬质合金及精密刀具制造综合企业。公司拥有从钨粉末、硬质合金到深加工刀具的完整产业链，具备年产10000吨钨粉、碳化钨粉、6000吨合金棒材、1000吨矿用合金、800万支硬质合金整体刀具和4500万片数控切削刀片的综合生产规模。“金鹭”牌系列产品以优良的品质和完善的服务享誉国内外，客户遍布全球四十多个工业发达国家和地区。公司通过不断的自主创新和科技进步，荣获包括国家科技进步二等奖等在内的69项科技奖励。完成省、市及企业级技术课题300多项，研制和开发出一批具有自主知识产权的先进设备、工艺技术和产品，取得授权专利531项，形成了一系列具有自主知识产权的钨粉、碳化钨粉、硬质合金及其精密刀具专有制造技术。

梧州三和科技有限公司成立于2003年，注册资本3120万元；公司主要从事电磁屏蔽材料及电池新材料研究、生产、批发、零售及技术转让。主要产品包括：泡沫金属与发泡金属催化合金、导电海绵、导电布、复合导电薄膜等。产品主要应用于镍氢电池、电磁屏蔽材料、新型储能电池电极、绿色制氢电极、电动汽车用锂电池电极集流体等领域。
1.3.3 钢铁研究总院有限公司湖南科霸汽车动力电池有限责任公司
[bookmark: OLE_LINK90][bookmark: OLE_LINK91]钢铁研究总院有限公司是我国金属新材料研发基地、行业共性关键技术创新基地和冶金分析测试权威机构，承担了我国冶金行业85%以上国防军工新材料研发任务和50%以上共性关键技术研发任务，先后研制了近千种高技术新材料，满足了我国国防军工重点型号、国民经济重大工程建设需求。围绕材料品质提升、产品用户技术、冶金工艺及装备技术等领域，开发了一批新产品、新工艺、新技术、新装备，为能源石化、交通建筑、海洋工程、机械电子等提供了强力材料技术支撑，引领了冶金及用户行业转型升级和创新发展。

1.3.4格林美股份有限公司
格林美股份有限公司在2001年12月28日由创始人许开华教授基于绿色生态制造（G—Green  E—Eco  M—Manufacture）的理想在深圳设立。公司在国内率先提出"资源有限、循环无限"的产业理念，积极倡导通过开采城市矿山的商业模式来"消除污染、再造资源"，推进循环型社会的发展，遏制全球温室效应，是世界开采城市矿山的领导者与世界新能源产业的推动者，是世界领先的废物循环产业集团、世界新能源行业的核心供应商与中国循环经济领军企业。公司的主营业务归属废弃资源综合利用行业与新能源行业，形成了"城市矿山开采+新能源材料制造"的双轨驱动业务模式。在城市矿山开采领域，公司回收利用废旧动力电池、电子废弃物、报废汽车、废塑料与镍钴锂钨战略资源，主要再制造镍钴锂钨、金银铂钯稀缺资源、超细钴镍钨粉末材料与改性塑料；在新能源领域，公司制造动力电池用三元前驱体、三元正极材料与3C数码电池用四氧化三钴材料，是世界新能源供应链的头部企业。

湖南科霸汽车动力电池有限责任公司成立于2008年8月25日，是一家致力于镍系列电池及极板的研发、生产及销售的高新技术企业，是丰田混合动力汽车用镍氢电池极板在中国的唯一供应商。凭借深厚的研发能力和超强的品质管控能力，在镍氢、镍锌、镍氢气等镍系列电池领域持续突破。先后承担国家“863”、工业强基、智能制造等多项重大项目，获国家科学技术进步二等奖一项、省部级一等奖二项，先后获评全国质量标杆和工信部国家专精特新“小巨人”企业等多项荣誉。
1.4 起草单位及主要起草人工作情况
任务下达后，西北有色金属研究院、钢铁研究总院有限公司、格林美股份有限公司、江西国创院新材料有限公司、厦门金鹭特种合金有限公司、宁波众远新材料科技有限公司、北京钢研高纳科技股份有限公司、厦门钨业股份有限公司、西安欧中材料科技股份有限公司、宁波江丰电子材料股份有限公司等成立了标准工作组，标准主要起草人以及分工见表 1。起草单位常德力元新材料有限责任公司、先进储能材料国家工程研究中心有限责任公司、梧州三和科技有限公司、湖南科霸汽车动力电池有限责任公司、中南大学、北京科技大学、北京钢研高纳科技股份有限公司、深圳市倍特力电池有限公司、东莞超霸电池有限公司、天津科威恩科技有限公司、中船（邯郸）派瑞氢能科技有限公司、北京中电丰业技术开发有限公司、成都莒纳新材料科技有限公司、天津市大陆制氢设备有限公司、江苏诚丰新材料股份有限公司、河南创力新能源科技股份有限公司、兰州金川科技园有限公司、格林美科技有限公司对标准修订给与了大力的支持与帮助，其中梧州三和湖南科霸、东莞超霸、天津科威恩、深圳倍特力、新乡创力、成都莒纳、北京中电丰业等提供了相关产品的测试数据。梧州三和、中南大学、北京科技大学等提供了技术支持及实验数据的验证等工作。起草单位及个人工作分工如下：

[bookmark: OLE_LINK67][bookmark: OLE_LINK68]表1 标准主要起草人及分工
	[bookmark: OLE_LINK3][bookmark: OLE_LINK4][bookmark: _Hlk517223113][bookmark: OLE_LINK66]姓名
	单位
	分工

	
	[bookmark: OLE_LINK96][bookmark: OLE_LINK97]中南大学
	参与调研、验证、标准起草

	
	中南大学
	负责全过程的标准编制、协调工作

	
	中南大学
	负责标准审核、协调工作

	
	中南大学
	负责标准审核、协调工作

	[bookmark: _Hlk221264696][bookmark: _Hlk221264958]钟发平
	西北有色金属研究院先进储能材料国家工程研究中心有限责任公司
	负责全过程的标准编制、协调工作标准编制总策划，标准审核

	严勇
	钢铁研究总院有限公司常德力元新材料有限责任公司
	负责标准审核、协调工作标准编制策划、标准审核

	周小平
	格林美股份有限公司先进储能材料国家工程研究中心有限责任公司
	负责标准审核、协调工作技术验证、标准起草

	穆俊江
	江西国创院新材料有限公司梧州三和科技有限公司
	[bookmark: OLE_LINK19][bookmark: OLE_LINK44]参与标准起草，资料收集，提供相关验证技术验证、标准起草

	邹超
	厦门金鹭特种合金有限公司常德力元新材料有限责任公司
	[bookmark: OLE_LINK45]参与标准起草，资料收集，提供相关验证技术验证、标准起草

	[bookmark: _Hlk194849746][bookmark: _Hlk221264709]肖进春
	宁波众远新材料科技有限公司常德力元新材料有限责任公司
	参与标准起草，资料收集，提供相关验证技术验证、标准起草

	董成国
	[bookmark: OLE_LINK16][bookmark: OLE_LINK17][bookmark: OLE_LINK18]北京钢研高纳科技股份有限公司常德力元新材料有限责任公司
	参与标准起草，资料收集，提供相关验证技术验证、标准起草

	彭海青
	厦门钨业股份有限公司常德力元新材料有限责任公司
	参与标准起草，资料收集，提供相关验证技术验证、标准起草

	黄明
	西安欧中材料科技股份有限公司湖南科霸汽车动力电池有限责任公司
	参与标准起草，资料收集，提供相关验证动力电池应用验证

	余琨
	宁波江丰电子材料股份有限公司中南大学
	[bookmark: OLE_LINK27]参与标准起草，资料收集，提供相关验证技术验证、标准起草

	[bookmark: _GoBack]曹笃盟
	金川集团兰州金川科技园有限公司
	绿色原材料应用验证

	王成均
	金川集团兰州金川科技园有限公司
	绿色原材料应用验证

	赵鹏
	钢研高纳科技股份有限公司
	高温零部件应用验证

	叶凯
	深圳市倍特力电池有限公司
	镍氢电池应用验证

	于红帅
	东莞超霸电池有限公司
	镍氢电池应用验证

	田新军
	天津科威恩科技有限公司
	镍锌电池应用验证

	薛彦鹏
	北京科技大学
	技术验证、标准起草

	李立宏
	北京科技大学
	技术验证、标准起草

	李黎明
	中船（邯郸）派瑞氢能科技有限公司
	[bookmark: OLE_LINK42][bookmark: OLE_LINK43]制氢电极应用验证

	王鹏
	北京中电丰业技术开发有限公司
	制氢电极应用验证

	曹凯
	江苏诚丰新材料股份有限公司
	绿色原材料应用验证

	韩永刚
	成都莒纳新材料科技有限公司
	制氢电极应用验证

	张加加
	成都莒纳新材料科技有限公司
	制氢电极应用验证

	许莉
	天津市大陆制氢设备有限公司
	制氢电极应用验证

	李喜歌
	河南创力新能源科技股份有限公司
	铁镍电池应用验证

	李静
	格林美科技有限公司
	绿色原材料应用验证



1.5主要工作计划
1.5.1 起草阶段：20242025年912月-20252026年43月
中南大学接到20242988-T-610修订任务后，立即组织成立了标准编制组，常德力元新材料责任有限公司接到20242988-T-610修订任务后，立即组织相关技术人员成立了标准编制组，联系了上下游代表性企业，从关键原材料到产品设计与制造，以及终端各类应用，明确了各单位成员的任务，制定了工作计划和进度安排。标准编制组首先对国际和国外标准ISO3252:2023英文版进行了查新及其他，相关资料的收集、分析，研究了相关技术资料，。对本标准修订和新增的条款内容翻译准确性和进行多次验证实验讨论，在此基础上，于20252026年43月形成了标准及编制说明初稿。
1.5.2 征求意见阶段：2025年5月-2025年7月
通过沟通交流、参加相关论坛、到企业现场调研等方式，收集专家意见、企业意见。征求意见的单位包括主要生产、经销、使用、科研、检验等单位及大专院校，征求意见单位广泛且具有代表性，征求意见时间大于2个月。充分吸收意见，修改完善后形成《泡沫镍》征求意见稿。
1.5.3 审查阶段：2025年9月-2025年12月
编制单位对收集到的意见进行整理，形成了标准意见汇总处理表，并根据意见对标准内容进行修改，形成了标准送审稿
1.5.4 报批阶段：2025年12月-2026年1月
标准编制组对标准文本和编制说明进行修改完善后，形成标准报批稿报送至全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243），上报至工业和信息化部审批、发布。

[bookmark: OLE_LINK8][bookmark: OLE_LINK9]二、标准修订原则、标准主要内容与论据
2.1 标准修订原则
1.（1） 技术内容先进性原则： 以最新的国际标准ISO 3252:2023为基础进行修订，确保标准技术内容与国际主流水平保持一致，反映当前技术和产业发展的最新成果。
2.（2） 协调一致性原则： 确保修订后的标准与我国现行的相关法律、法规、产业政策以及基础通用国家标准相协调。同时，在术语定义、测试方法、技术要求等方面，力求与ISO 3252:2023保持最大程度的一致性，为消除技术性贸易壁垒提供支持。
3.（3） 适用性与可操作性原则： 在采纳国际标准先进技术内容的同时，结合我国产业实际情况、生产实践和用户需求，对标准内容进行必要的研究、验证和适应性调整，确保标准在我国语境下的科学合理、易于理解和便于实施。
4.（4） 规范性原则： 严格按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》等基础标准的要求进行起草，保证标准文本结构的规范性、表述的准确性和逻辑的严谨性。


2.2 标准修订的主要内容与论据
 
本次修订的技术内容主要等同采用ISO 3252:2023。ISO 3252是由国际标准化组织（ISO）发布并定期更新的国际标准，代表了该领域国际公认的技术共识和最新发展。采用该国际标准有利于我国在该领域的技术与国际接轨，便利国内外技术交流、合作与贸易，是我国标准化工作对外开放和参与国际规则制定的重要体现。修订过程中，起草组对ISO标准与我国国标的差异进行了详细比对、分析和必要的研究验证，确保修订内容科学、合理、可行。

本次修订的主要内容及依据如下：

1.（1） 结构调整与编辑性修改： 根据GB/T 1.1-2020的最新要求，对标准的前言、引言、章节结构及编排格式进行了全面调整和统一，使标准文本更加规范。
2. （2）术语和定义的更新与完善（核心修订内容）：
[bookmark: OLE_LINK70] 新增术语： 根据ISO 3252:2023，新增了雾化、雾化金属粉、流速、粉碎、粉碎粉、棕坯、喂料、芯棒连接器、芯棒延伸杆、脱脂、阴模壁润滑、脱模能量、脱模力、填料板、生坯加工、分层裂纹、下模板、多型腔模具、多层模具接合器、模冲垫板、套筒/模座/座套、拉杆、下切成形/侧凹成形/倒凹成形、上连接板、上模板、温压成形、温模压制、连通孔、尺寸变化、变色、霜化、熔渗剂、熔失孔/熔脱孔、烧结硬化、积炭/烟黑、黑斑、致密化、全致密材料、表面致密化、软磁复合材料雾化，分层，流速，细碎，细碎粉，脱脂坯体，复合粉，芯棒延伸器，脱脂，阴模壁润滑剂，脱模能量，脱模力，填料板，生坯加工，下压板，模冲立管，插槽，拉杆，下切成形，上耦合器板，上压板，温压成形，温阴模压制，互连孔隙，尺寸变化，变色，霜，渗透，熔化孔，烧结硬化，碳烟，污点，致密化，完全致密的材料，表面致密化，软磁复合材料共计3642条术语及定义。这些新增术语大多集中在金属注射成形（MIM）、增材制造（3D打印）、先进模具工装等领域，覆盖了更全面的技术领域主要涉及新型工艺、新材料、智能制造、绿色制造、检测新技术等方面，反映了该领域技术的新发展。例如，增加了“【请举例1-2个新增术语】”等，为新技术、新产品的规范提供了统一的语言基础。。
修改术语： 对GB/T 3500-2008中松装密度、粘结剂、合批粉、合批、粉块、成形性、压缩性、压缩比、扩散合金粉、坯料、流动性、粒状、氢损、润滑剂、研磨、粉末、毛坯、压紧环、冷压、装粉靴、生坯密度、生坯强度、过量装粉、欠量装粉、温压、楔铁、粘结剂脱除、气压烧结、网带炉、烧结炉、复压、金属陶瓷、弥散强化材料、硬质合金、烧结金属基复合材料、烧结零件雾化粉，片状，研磨，分层，过量装粉法，欠量装粉法，金属陶瓷，硬质合金共计836条术语的定义进行了修改和完善。将离析、模具，底板共计两3条术语分别进行了拆分定义语，调整了下拉式模架和压制接合器图示（图11），新增多级液压机接合器图图示（图12）和多级液压机模架图示（图13）；。修改依据主要来源于ISO 3252:2023对相关定义的修订，旨在使定义更加科学、准确、清晰，避免歧义。例如，将“【请举例1-2个原术语】”的定义，由原来的“……”，修改为与ISO 3252:2023一致的“……”，使其表述更精确，更符合当前的技术理解。
删除术语： 删除了GB/T 3500-2008中雾化粉、流动时间、分层、多工具模架、多模具接合器共计5条，过时或不常用的术语，这些术语在ISO 3252:2023中已被删除或合并。例如，删除了“【请举例1-2个删除术语】”，因其对应的技术或概念已逐渐被淘汰或已被更准确的术语替代。
新增或修改图示：新增了多级液压机接合器图图示和多级液压机模架图示；修改了下拉式模架和压制接合器图示。
编排与索引： 术语的编排顺序与ISO 3252:2023保持一致，并更新和完善了中文索引和英文索引，便于使用者快速查阅。
3.（3） 附录的修订： 更新了规范性附录和资料性附录的内容，例如更新了【如有，请说明附录内容，如：术语分类表、示意图、中英文对照表等】，使其与标准正文的修订内容相匹配，并提供更有价值的参考信息。




本文件代替GB/T 3500-2008《粉末冶金术语》，与GB/T 3500-2008相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：
a) 删除了ISO前言；
b) 按术语的英文单词字母排序；
3.1节原有84词条，现有88词条；
c) 删除了术语“流动时间”（见2008版的1510）；
d) 增加了雾化，分层，流速，细碎，细碎粉共计5条术语及定义（见3.1.7，3.1.28，3.1.41，3.1.67，3.1.68）；
e) 修改了雾化粉，片状，研磨共计3条术语及定义（见3.1.8，3.1.38，3.1.51）；
3.2节原有83词条，现有104词条
f) 增加了脱脂坯体，复合粉，芯棒延伸器，脱脂，阴模壁润滑剂，脱模能量，脱模力，填料板，生坯加工，下压板，模冲立管，插槽，拉杆，下切成形，上耦合器板，上压板，温压成形，温阴模压制共计18条术语及定义（见3.2.6，3.2.15，3.2.20，3.2.22，3.2.25，3.2.30，3.2.31，3.2.41，3.2.47，3.2.56，3.2.74，3.2.82，3.2.85，3.2.87，3.2.90，3.2.91，3.2.97，3.2.99）；
g) 将“模具”拆分为2条术语，根据情况分别定义（见3.2.56，3.2.57，2008年版的2317）；
h) [bookmark: OLE_LINK62][bookmark: OLE_LINK63]将“底板”拆分为2条术语，根据情况分别定义（见3.2.4，3.2.55，2008年版的2309）；
i) 修改了分层，过量装粉法，欠量装粉法共计3条术语及定义（见3.2.53，3.2.62，3.2.80）；
j) [bookmark: OLE_LINK64][bookmark: OLE_LINK65]调整了下拉式模架和压制接合器图示（图11），新增多级液压机接合器图图示（图12）和多级液压机模架图示（图13）； 
3.3节原有65词条，现有74词条
k) 增加了互连孔隙，尺寸变化，变色，霜，渗透，熔化孔，烧结硬化，碳烟，污点共计9条术语及定义（见3.3.15，3.3.23，3.3.24，3.3.26，3.3.30，3.3.34，3.3.58，3.3.68，3.3.69）；
3.4节原有8词条，现有11词条
l) 增加了致密化，完全致密的材料，表面致密化共计3条术语及定义（见3.4.2，3.4.3，3.4.11）；
3.5节原有15词条，现有16词条
m) 修改了金属陶瓷，硬质合金两条术语及定义（见3.5.1，3.5.3）；
n) 增加了软磁复合材料共计1条术语及定义（见3.5.16）；
o) 为方便使用，由中文索引改为中英文对照索引；
p) 修正了GB/T 3500-2008中部分词条的释意，以便理解；
q) 更新了引用的国家标准及其内容。

三、标准水平
3.1 采用国际标准及国外先进标准的程度
本标准等同采用国际标准《ISO 3252:2023 《Powder metallurgy——Vocabulary》。
3.2 与国际标准及国外同类标准水平的对比
[bookmark: OLE_LINK13][bookmark: OLE_LINK14]本标准等同采用国际标准ISO 3252:2023，技术内容与其保持一致。本标准修订后与国际先进标准保持同步。
[bookmark: OLE_LINK81][bookmark: OLE_LINK82][bookmark: OLE_LINK83]3.3 与现有标准及制定中的标准协调配套情况
本标准作为基础术语标准，可为行业及国家标准提供术语支撑，确保标准体系内概念统一、协调配套。
本标准的制订是为替换现行标准，比现行标准更能促进电池行业的发展，同时拓宽到其他如氢能、燃料电池、高温零部件等高端应用。
3.4 涉及国内外专利及处置情况
经查，本标准没有涉及国内外专利。

四、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系
本标准与有关的现行法律、法规和强制性国家标准具有一致性，无冲突之处。

五、重大分歧意见的处理经过和依据
无。

六、标准作为强制性或推荐性国家标准的建议
    建议本标准作为推荐性国家标准发布。自实施之日起，代替GB/T 3500-2008。建议加强标准的宣贯和推广，引导相关行业、企业、科研机构和检测认证单位尽快采用新标准，以充分发挥标准在促进技术进步、提升产品质量、规范市场秩序和便利国际贸易中的作用。

七、贯彻标准的要求和措施建议
无。

八、废止现行有关标准的建议
    无。

九、其他应予以说明的事项
	无。

十、预期效果
本次修订通过同步ISO 3252:2023标准，统一采用国际最新术语和定义，为产业提供与国际一致的技术语言，引导新材料、新工艺的研发应用，提升行业整体技术水平和产品质量。为学术交流、教材编写及专业人才培养提供标准化术语基础，促进知识传播与高素质队伍建设。作为核心基础标准，带动相关领域标准协同更新，为未来技术发展和产业规范化奠定坚实基础。
泡沫镍具有高孔隙率的三维结构，具有强度高，延展性能好，比表面积大等优点，兼具金属材料与多孔材料的双重特征，与致密材料相比具有一些较为独特的功能特性，广泛应用镍氢电池、金属空气电池、燃料电池、液流电池、制氢催化、热交换、过滤分离等。当前，节能减排、应对气候变化已经成为国际政治的一个热点问题，泡沫镍及泡沫金属材料可作为节能减排用关键材料。目前，泡沫金属材料的研究与应用得到了空前的拓展应用，有着广阔的发展前景。
通过本标准的修订，补充和更新部分功能特性的表征方法，强化绿色设计制造与应用，对促进企业的有序竞争和行业的技术发展具有积极意义。
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