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	前  言
	警示——本文件并未指出所有可能的安全问题。使用者有责任采取适当的安全和健康措施，并保证符合国家有关法
	1  范围
	2  规范性引用文件
	3  术语和定义
	铝电解阳极导电爪   Anode conductive claw of aluminium elec
	铝电解生产中连接导杆及阳极炭块，向铝电解槽传输强大电流的结构构件。
	4分类
	4.1 按制造工艺分为铸造型铝电解阳极导电爪和结构型铝电解阳极导电爪。
	4.2 按形状分为平行式铝电解阳极导电爪和立体式铝电解阳极导电爪。平行式一般有三爪（如图1）、四爪（
	图1 平行三爪阳极导电爪                                 图2 平行

	6  阳极导电爪下线维修标准
	6.1 阳极导电爪长度小于设计值93%以上的或大于设计值7%以上的。
	6.2 每组阳极导电爪中一根爪最小直径小于设计直径70%。 
	6.3 每组阳极导电爪中两根爪直径小于设计直径75%。
	6.4 阳极导电爪头部磷铁环压脱不下的。
	6.5 阳极导电爪弯曲，在线校正无效，垂直方向水平偏差大于10mm的。

	7  阳极导电爪报废标准
	7.1 阳极导电爪横梁变形严重，水平度偏差在长度的1.8%以上或出现有明显裂纹、断裂，应报废。
	7.2 每组阳极导电爪维修爪头个数不得超过75%，超过时导电爪应报废。
	7.3 每组阳极导电爪头直径小于设计直径的75%的个数不小于50%时，该组阳极导电爪应报废。


