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前    言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

本文件代替GB/T 2527-2008《矿山、油田钻头用硬质合金齿》，与GB/T 2527-2008相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：

更改了标准名称（见封面，2008年版的封面）；

增加了术语和定义（见第3章）；
增加了一种新的产品分类（见4.1,2008年版的3.1）；

化学成分中增加了钴含量要求（见5.1,2008年版的3.3）；

增加了物理性能的具体要求（见5.2,2008年版的3.4）；
增加了金相组织结构的具体要求（见5.3,2008年版的3.4）；
增加了尺寸允许偏差及形位公差的具体要求（见5.4）；
更改了外观质量的要求（见5.5,2008年版的3.5）；
更改了检验结果的判定要求（见7.4，2008年版的5.4）；
更改了“质量证明书”为“随行文件”（见8.2，2008年版的第6章）；
增加了部分型号、更改了部分产品示意图及其尺寸（见附录A，2008年版的3.6）。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）提出并归口。

本文件起草单位:******。
本文件主要起草人：******。

本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为：

——1989年首次发布为GB/T2527-1989、2008年第一次修订；

——本次为第三次修订。
牙轮钻头用硬质合金齿
1  范围

本文件规定了牙轮钻头用硬质合金齿的产品分类和型号表示规则、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、随行文件及订货单内容。
本文件适用于矿山掘进、石油开采使用的牙轮钻头用的硬质合金齿毛坯。

2  规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 3851 硬质合金 横向断裂强度测定方法
GB/T 5124.3 硬质合金化学分析方法  第3部分：钴量的测定
GB/T 5242 硬质合金制品检验规则与试验方法

GB/T 5243 硬质合金制品的标志、包装、运输和贮存    
3  术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4  产品分类和型号表示规则

4.1  产品分类

产品根据形状分为CB(边楔齿)、CJ（锯形齿）、CP(平顶齿)、CQ(球形齿)、CQ-1(双倒角球形齿)、CS（勺形齿）、CS-1（偏心勺形齿）、CX（楔形齿）、CX-1(凹面楔形齿)、CZ(锥形齿)、CZ-1(球面锥形齿)型11种形状。

产品典型型号尺寸及示意图见附录A。

4.2  型号表示规则

产品型号由字母和阿拉伯数字混合编制。牙轮钻头用硬质合金齿用字母“C”开头来表示，第二个字母表示产品形状。在形状代号（CB、CJ、CP、CQ、CS、CX、CZ）后,加表示直径用两位整数（不足两位整数时前面加“0”填位，不是整数时去掉小数）和表示高度用两位整数（不足两位整数时前面加“0”填位，不是整数时去掉小数）来表示。型号表示见示例1。

示例1：
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5  技术要求

5.1  化学成分

产品推荐采用钴含量为6.0%～16.0%的WC-Co合金,化学成分见表1。若需方对化学成分有特殊要求时，由供需双方协商确定,并在订货单中注明。

                                   表1   化学成分                              

%(质量分数)
	Co
	WC

	6.0～8.0
	94.0～92.0

	＞8.0～12.0
	＞92.0～88.0

	＞12.0～16.0
	＞88.0～84.0

	注：产品的化学成分由供方保证，不作订购方验收依据。


5.2  物理性能

产品的物理性能应符合表2的规定。若需方对物理性能有特殊要求时，由供需双方协商确定。

表2  物理性能

	Co，质量分数

%
	密度

g/cm3
	硬度

HRA
	横向断裂强度

MPa

	6.0～8.0
	14.65～15.05
	89.0～91.0
	≥2000

	＞8.0～12.0
	14.20～14.70
	86.0～89.0
	≥2200

	＞12.0～16.0
	13.80～14.35
	84.5～89.0
	≥2300

	注：横向断裂强度测定方法按GB/T3851中的B型试样测定方法进行。


5.3  金相组织结构

产品的金相组织结构应符合表3的规定。若需方对金相组织结构有特殊要求时，由供需双方协商确定。

表3  金相组织结构
	孔隙度不大于
	非化合碳不大于
	η相
	WC平均晶粒尺寸，μm

	A04 B02
	C02
	不存在
	1.2-4.0


5.4  尺寸允许偏差及形位公差
5.4.1  产品的尺寸允许偏差应符合表4、表5的规定。

                             表4   直径、高度尺寸允许偏差                             

单位为毫米

	级别
	直径（D）
	高度（H）

	
	基本尺寸
	允许偏差
	基本尺寸
	允许偏差

	
	
	毛坯
	精磨齿
	
	

	普通级
	≤13
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	±0.01
	≤10
	±0.25

	
	＞13～22
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	±0.01
	＞10～18
	±0.30

	
	＞22
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	±0.01
	＞18～25
	±0.35

	
	
	
	
	＞25
	±0.45

	较高级
	≤18
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	±0.005
	≤11
	±0.15

	
	
	
	
	＞11～18
	±0.20

	
	＞18
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	±0.005
	＞18～25
	±0.25

	
	
	
	
	＞25
	±0.30


表5  圆弧半径、倒角e和e1及角度公差
	允许偏差
	角度，°
	圆弧半径，mm
	倒角，mm

	
	≤15
	＞15
	
	

	
	±2
	±3
	±0.50
	±0.30


5.4.2  产品的底部平面弯曲度应不大于0.15 mm，粗糙度≤Ra3.2。                           

5.5  外观质量

5.5.1 产品表面应进行喷砂或钝化处理，不允许起皮、鼓泡、砂眼、分层、裂纹、未压好、脏化等缺陷。

5.5.2 产品表面的模印、粘模、粘料、痕迹、毛刺、掉边掉角、麻点或麻孔等缺陷的宽度、深度、长度，在工作面不得大于0.30mm，在非工作部位不得大于0.50mm。
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图1   CB、CQ、CS、CX、CZ型工作部位与非工作部位示意图
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图2   CJ、CP型工作部位与非工作部位示意图

6  试验方法
6.1  产品化学成分的测定按GB/T 5124.3 或供需双方协商确定的方法进行。

6.2  产品物理性能的检测按GB/T 5242、GB/T 3851的规定进行。

6.3  产品金相组织结构的检测按GB/T 5242的规定进行。

6.4  产品尺寸允许偏差及形位公差的检测采用相应精度的量具、量仪进行。

6.5  产品的外观质量用目视检查，必要时采用相应精度的量具测量。

7  检验规则

7.1  检查和验收
7.1.1  产品应由供方质量检验部门进行检验，保证产品符合本文件及订货单的规定。

7.1.2  需方可对收到的产品按本文件及订货单的规定进行检验。如检验结果与本文件及订货单的规定不符时，应在收到产品之日起三个月内以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，仲裁取样由供需双方在需方共同进行或协商确定。

7.2  组批

    产品应成批提交检验，每批应由同一原料、同一化学成分、同一炉次的产品组成。

7.3  检验项目及取样

    产品的检验项目及取样应符合表6的规定。
表6  检验项目及取样规则
	检验项目
	取样数量
	技术要求的章条号
	试验方法的章条号

	化学成分
	每批1份
	5.1
	6.1

	物理性能
	按GB/T 5242的规定进行
	5.2
	6.2

	金相组织结构
	按GB/T 5242的规定进行
	5.3
	6.3

	尺寸允许偏差及形位公差
	逐件
	5.4
	6.4

	外观质量
	逐件
	5.5
	6.5

	注：化学成分由供方提供混合料化学成分，需方可按需进行检测。


7.4  检验结果的判定

7.4.1  产品的化学成分检验结果不合格时，允许另取1份试样对不合格项进行重复检验，若重复检验结果仍不合格，判该批产品不合格。

7.4.2  产品的物理性能、金相组织结构检验结果不合格时，允许另取双倍数量的试样对不合格项进行重复检验；若重复检验仍有一个检验结果不合格，判该批产品不合格。

7.4.3  产品的尺寸、弯曲度检验结果不合格时，判该件产品不合格。

7.4.4  产品的外观质量检验结果不合格时，判该件产品不合格。

    8   标志、包装、运输、贮存和随行文件
8.1  标志、包装、运输和贮存

产品的标志、包装、运输和贮存按GB/T 5243的规定进行。
8.2  随行文件

每批产品应附有随行文件，其中除应包括供方信息、产品信息、本文件编号、出厂日期或包装日期外，还宜包括：

产品质量保证书，内容如下：

    b)  产品的主要性能及技术参数；
    c)  产品特点（包括制造工艺及原材料的特点）；
    d)  对产品质量所负的责任；
    e)  产品获得的质量认证及带供方技术监督部门检印的各项分析检验结果。
f)  产品合格证：

g)  检验项目及其结果或检验结论；

h)  批号；

i)  检验日期；

j)  检验员签名或盖章。

k)  产品质量控制过程中的检验报告及成品检验报告；

l)  产品使用说明：正确搬运、使用、贮存方法等；

    m)  其他。
9  订货单内容

订购本文件所列产品的订货单应包括下列内容:

a）产品名称；

b) 产品型号；

c) 产品净重或数量；

d) 本文件编号；

e) 其他。

 附录A

                                         (资料性)

牙轮钻头用硬质合金齿典型型号尺寸及示意图

A.1  CB型（边楔齿）的示意图见图A.1，型号、尺寸见表A.1。
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图A.1  CB型示意图                               

表A.1  CB型的型号及尺寸
	型  号
	基  本  尺  寸
	参  考  尺  寸

	
	D

mm
	H

mm
	R

mm
	R1

mm
	α
°
	α1

°
	e
mm
	h
mm
	a
mm
	d0

mm
	r0

mm
	e0

mm

	CB1215
	12.00
	15.00
	2.00
	2.50
	76
	18
	1.50
	10.0
	3.0
	5.0
	1.0
	2.0

	CB1217
	12.00
	17.00
	2.00
	2.50
	67
	18
	1.50
	11.0
	3.0
	5.0
	1.0
	2.0

	CB1316
	13.00
	16.50
	1.80
	2.50
	70
	20
	1.50
	10.5
	3.5
	5.0
	1.0
	2.0

	CB1418
	14.00
	18.00
	2.50
	3.00
	75
	20
	1.50
	12.0
	3.5
	5.0
	1.0
	2.0

	CB1419
	14.00
	19.00
	2.00
	3.00
	67
	20
	1.50
	12.0
	3.5
	5.0
	1.0
	2.0

	CB1520
	15.00
	20.00
	2.50
	3.00
	67
	18
	1.80
	12.5
	3.5
	6.0
	1.2
	3.0

	CB1621
	16.00
	21.00
	2.50
	3.00
	70
	20
	1.80
	13.5
	4.0
	6.0
	1.2
	3.0

	CB1827
	18.00
	27.00
	3.00
	3.00
	70
	23
	2.00
	18.0
	6.0
	6.0
	1.2
	3.0

	CB1924
	19.00
	24.00
	3.50
	3.00
	70
	20
	2.00
	15.0
	4.5
	7.0
	1.5
	4.0

	CB2230
	22.00
	30.00
	3.50
	3.00
	61.5
	18
	2.00
	17.0
	4.5
	7.0
	1.5
	4.0

	CB3041
	30.00
	41.00
	3.50
	3.50
	63
	19
	2.20
	23.0
	5.5
	9.0
	1.5
	5.0


A.2  CJ型(锯形齿）的示意图见图A.2，型号、尺寸见表A.2。 
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图A.2  CJ型示意图               

                                 表A.2  CJ型的型号及尺寸
	型  号
	基  本  尺  寸
	参  考  尺  寸

	
	D

mm
	H

mm
	d1

mm
	d2

mm
	α2

°
	α3

°
	R1

mm
	R2

mm
	R3

mm
	R4

mm
	α1

°
	n

mm

	CJ1008
	10.00
	8.00
	8.50
	9.0
	20
	60
	0.3
	0.3
	0.5
	0.5
	90
	20

	CJ1212
	12.00
	12.00
	10.5
	10.2
	20
	60
	0.3
	0.3
	0.5
	0.5
	97.8
	18

	CJ1509
	14.80
	9.50
	13.7
	13.3
	25
	50
	0.5
	0.4
	—
	—
	—
	28

	CJ1513
	14.80
	13.30
	13.7
	13.3
	25
	50
	0.5
	0.4
	—
	—
	—
	28


A.3  CP型(平顶齿）的示意图见图A.3，型号、尺寸见表A.3。 
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图A.3  CP型示意图               

                                 表A.3  CP型的型号及尺寸                 

单位为毫米
	型  号
	基  本  尺  寸
	参  考  尺  寸

	
	D
	H
	e
	e1
	d0
	r0
	e0

	CP0404
	4.00 
	4.00
	1.00
	0.50
	－
	－
	－

	CP0507
	5.00
	7.00
	1.00
	0.50
	－
	－
	－

	CP0707
	7.00
	7.00
	1.10
	0.50
	－
	－
	－

	CP0708
	7.00
	8.00
	1.10
	0.50
	－
	－
	－

	CP0806
	8.00
	6.00
	1.10
	0.50
	－
	－
	－

	CP0807
	8.00
	7.00
	1.20
	0.50
	－
	－
	－

	CP0907
	9.00
	7.00
	1.20
	0.50
	－
	－
	－

	CP0908
	9.00
	8.00
	1.20
	0.50
	－
	－
	－

	CP1008
	10.00
	8.00
	1.20
	0.50
	4.0
	0.8
	1.2

	CP1109
	11.00
	9.15
	1.20
	1.00
	4.0
	0.8
	1.2

	CP1210
	12.00
	10.00
	1.50
	0.80
	5.0
	0.8
	2.0

	CP1212
	12.00
	12.30
	1.50
	1.50
	5.0
	0.8
	2.0

	CP1412
	14.00
	12.00
	1.50
	1.00
	5.0
	1.0
	2.0


A.4 CQ型（球形齿）的示意图见图A.4，型号、尺寸见表A.4。
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图A.4  CQ型示意图          

表A.4  CQ型的型号及尺寸                  

                                                                       单位为毫米
	型  号
	基  本  尺  寸
	参  考  尺  寸

	
	D
	H
	R
	e
	h
	d0
	r0
	e0

	CQ0810
	8.00
	10.00
	4.60
	1.20
	7.5
	3.0
	0.8
	1.1

	CQ0911
	9.00
	11.00
	4.50
	1.20
	7.8
	3.0
	0.8
	1.1

	CQ0914
	9.00
	14.00
	4.50
	1.20
	10.8
	3.0
	0.8
	1.1

	CQ1010
	10.00
	10.00
	5.20
	1.20
	6.3
	4.0
	0.8
	1.2

	CQ1012
	10.00
	12.00
	5.80
	1.20
	9.0
	4.0
	0.8
	1.2

	CQ1013
	10.00
	13.00
	5.20
	1.20
	9.0
	4.0
	0.8
	1.2

	CQ1014
	10.00
	14.00
	5.20
	1.20
	10.3
	4.0
	0.8
	1.2

	CQ1015
	10.00
	15.00
	5.00
	1.20
	11.1
	4.0
	0.8
	1.2

	CQ1116
	11.00
	16.00
	5.60
	1.20
	12.0
	4.0
	0.8
	1.2

	CQ1212
	12.00
	12.50
	6.20
	1.50
	8.0
	5.0
	1.0
	2.0

	CQ1214
	12.00
	14.00
	6.20
	1.50
	9.5
	5.0
	1.0
	2.0

	CQ1214A
	12.00
	14.00
	6.70
	1.50
	10.1
	5.0
	1.0
	2.0

	CQ1313
	13.00
	13.50
	6.60
	1.50
	8.0
	5.0
	1.0
	2.0

	CQ1315
	13.00
	15.50
	6.60
	1.50
	10.0
	5.0
	1.0
	2.0

	CQ1415
	14.00
	15.00
	7.40
	1.50
	10.0
	5.0
	1.0
	2.0

	CQ1416
	14.00
	16.50
	7.60
	1.50
	11.9
	5.0
	1.0
	2.0

	CQ1422
	14.00
	22.00
	7.00
	1.50
	16.5
	5.0
	1.0
	2.0

	CQ1622
	16.00
	22.00
	8.00
	1.80
	15.8
	6.0
	1.2
	3.0

	CQ1623
	16.00
	23.00
	8.30
	1.80
	17.0
	6.0
	1.2
	3.0

	CQ1624
	16.00
	24.00
	8.50
	1.80
	18.4
	6.0
	1.2
	3.0

	CQ1624A
	16.00
	24.00
	8.07
	1.80
	17.0
	6.0
	1.2
	3.0

	CQ1625
	16.00
	25.00
	8.20
	1.80
	17.0
	6.0
	1.2
	3.0

	CQ1626
	16.00
	26.00
	8.00
	1.80
	19.8
	6.0
	1.2
	3.0

	CQ1822
	18.00
	22.00
	9.00
	1.80
	14.9
	6.0
	1.2
	3.0

	CQ1824
	18.00
	24.00
	9.00
	1.80
	16.9
	6.0
	1.2
	3.0

	CQ1825
	18.00
	25.00
	9.00
	1.80
	17.9
	6.0
	1.2
	3.0

	CQ1827
	18.00
	27.00
	9.20
	1.80
	20.4
	6.0
	1.2
	3.0

	CQ1924
	19.00
	24.00
	10.50
	2.00
	18.0
	7.0
	1.5
	4.0

	CQ2030
	20.00
	30.30
	10.00
	2.00
	20.0
	7.0
	1.5
	4.0


A.5  CQ-1型（双倒角球形齿）的示意图见图A.5，型号、尺寸见表A.5。
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图A.5  CQ-1型示意图

表A.5  CQ-1型的型号及尺寸
	型  号
	基  本  尺  寸
	参  考  尺  寸

	
	D

mm
	H

mm
	R

mm
	e

mm
	β

°
	β0

°
	e0

mm

	CQ0812-1
	8.35
	12.30
	4.40
	2.50
	26.5
	20
	1.0

	CQ0913-1
	9.25
	13.50
	5.00
	2.50
	26.5
	20
	1.0

	CQ0915-1
	9.25
	15.50
	5.00
	2.50
	26.5
	20
	1.0

	CQ0912-1
	9.57
	12.55
	5.20
	2.50
	30
	20
	1.0

	CQ1016-1
	10.00
	16.00
	5.40
	2.50
	30
	18
	1.0

	CQ1019-1
	10.25
	19.00
	5.50
	2.50
	26.5
	20
	1.0

	CQ1115-1
	11.00
	15.75
	5.70
	2.50
	30
	20
	1.0

	CQ1219-1
	12.35
	19.00
	6.60
	3.00
	26.5
	20
	1.0

	CQ1222-1
	12.35
	22.00
	6.60
	3.00
	26.5
	20
	1.0

	CQ1425-1
	14.20
	25.00
	7.50
	4.50
	30
	18
	2.0

	CQ1422-1
	14.35
	22.20
	7.70
	3.50
	14.5
	20
	2.0

	CQ1530-1
	15.89
	30.15
	8.00
	4.50
	30
	20
	2.0

	CQ1625-1
	16.35
	25.00
	8.80
	3.50
	14.5
	20
	2.0

	CQ1635-1
	16.20
	35.00
	8.50
	5.00
	30.5
	18
	2.0


A.6  CS（勺形齿）型的示意图见图A.6，型号、尺寸见表A.6。
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图A.6  CS型示意图
表A.6  CS型的型号及尺寸
	型  号
	基  本  尺  寸
	参  考  尺  寸

	
	D

mm
	H

mm
	R

mm
	R1
mm
	R2

mm
	R3

mm
	α1

°
	e

mm
	h
mm
	d0

mm
	r0

mm
	e0

mm

	CS1115
	11.00
	15.00
	12.00
	8.00
	2.50
	2.50
	18
	1.20
	8.0
	4.0
	0.8
	1.2

	CS1217
	12.00
	17.00
	20.00
	12.00
	2.00
	2.50
	18
	1.50
	10.0
	5.0
	1.0
	2.0

	CS1319
	13.00
	19.00
	20.00
	11.00
	2.50
	2.50
	18
	1.50
	11.0
	5.0
	1.0
	3.0

	CS1418
	14.00
	18.00
	16.00
	8.00
	2.50
	3.00
	18
	1.50
	9.6
	5.0
	1.0
	3.0

	CS1420
	14.00
	20.00
	13.00
	5.00
	4.00
	2.50
	18
	1.50
	12.0
	5.0
	1.0
	2.0

	CS1421
	14.00
	21.00
	20.00
	12.00
	2.50
	2.50
	18
	1.50
	12.0
	5.0
	1.0
	3.0

	CS1422
	14.00
	22.00
	18.00
	9.00
	3.00
	2.50
	18
	1.50
	12.0
	5.0
	1.0
	3.0

	CS1519
	15.00
	19.00
	18.00
	9.00
	2.30
	3.00
	18
	1.80
	10.0
	6.0
	1.2
	3.0

	CS1520
	15.00
	20.00
	23.00
	15.00
	2.20
	2.50
	15
	1.80
	10.8
	6.0
	1.2
	3.0

	CS1623
	16.00
	23.00
	23.00
	15.00
	2.50
	2.50
	15
	1.80
	12.0
	6.0
	1.2
	3.0

	CS1624
	16.00
	24.00
	23.00
	15.00
	2.50
	2.50
	15
	1.80
	13.0
	6.0
	1.2
	3.0

	CS1626
	16.00
	26.50
	28.00
	20.00
	2.50
	2.50
	13
	1.80
	14.0
	6.0
	1.2
	3.0

	CS1724
	17.00
	24.00
	25.00
	15.00
	3.00
	3.00
	20
	1.80
	13.0
	6.0
	1.2
	3.0

	CS1727
	17.00
	27.00
	28.00
	20.00
	2.50
	2.50
	18
	1.80
	14.0
	6.0
	1.2
	3.0

	CS1825
	18.00
	25.50
	23.00
	15.00
	3.00
	3.00
	18
	1.80
	13.5
	6.0
	1.2
	3.0

	CS1929
	19.00
	29.00
	24.00
	17.00
	3.00
	3.00
	15
	2.00
	17.0
	7.0
	1.5
	4.0

	CS1930
	19.00
	30.00
	25.00
	16.00
	3.00
	3.00
	15
	2.00
	17.0
	7.0
	1.5
	4.0

	CS1933
	19.00
	33.00
	27.00
	18.00
	3.00
	3.00
	15
	2.00
	17.0
	7.0
	1.5
	4.0

	CS2233
	22.00
	33.00
	25.00
	19.00
	3.00
	3.00
	15
	2.00
	18.0
	7.0
	1.5
	4.0

	CS2235
	22.00
	35.00
	26.00
	20.00
	3.00
	3.00
	13
	2.00
	19.0
	7.0
	1.5
	4.0

	CS2236
	22.00
	36.00
	27.00
	20.00
	3.00
	3.00
	13
	2.00
	19.0
	7.0
	1.5
	4.0

	CS2240
	22.00
	40.00
	30.00
	20.00
	3.00
	3.00
	13
	2.00
	21.0
	7.0
	1.5
	4.0

	CS2545
	25.00
	45.00
	35.00
	20.00
	3.50
	4.00
	13
	2.00
	23.0
	7.0
	1.5
	4.0


A.7  CS-1型（偏心勺形齿）的示意图见图A.7，型号、尺寸见表A.7。
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图A.7  CS-1型示意图                             
表A.7  CS-1型的型号及尺寸
	型  号
	基  本  尺  寸
	参  考  尺  寸

	
	D
mm
	H

mm
	R

mm
	R1

mm
	R2

mm
	R3

mm
	α1

°
	e

mm
	h

mm
	δ
mm
	d0

mm
	r0

mm
	e0

mm

	CS1317-1
	13.00
	17.00
	15.00
	10.00
	2.60
	1.50
	26
	1.50
	10.5
	0.7
	5.0
	1.0
	2.0

	CS1421-1
	14.00
	21.50
	20.00
	20.00
	2.40
	1.50
	20
	1.80
	11.5
	1.1
	5.0
	1.0
	3.0

	CS1623-1
	16.00
	23.00
	25.00
	20.00
	2.40
	1.20
	20
	1.80
	12.0
	1.1
	6.0
	1.2
	3.0

	CS1623A-1
	16.00
	23.00
	25.00
	16.00
	2.20
	2.50
	18
	1.80
	12.0
	1.2
	6.0
	1.2
	3.0

	CS1623B-1
	16.00
	23.00
	20.00
	15.00
	2.50
	2.50
	15
	1.80
	12.0
	2.5
	6.0
	1.2
	3.0

	CS1930-1
	19.00
	30.00
	22.00
	16.00
	3.00
	3.00
	14
	2.00
	15.5
	1.3
	7.0
	1.5
	4.0

	CS1931-1
	19.00
	31.00
	20.00
	18.00
	2.50
	3.00
	15
	2.00
	16.3
	2.2
	7.0
	1.5
	4.0


A.8  CX型（楔型齿）的示意图见图A.8，型号、尺寸见表A.8。
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图A.8  CX型示意图

表A,8  CX型的型号及尺寸
	型  号
	基  本  尺  寸
	参  考  尺  寸

	
	D

mm
	H

mm
	R

mm
	R1

mm
	α

°
	α1

°
	e

mm
	h

mm
	d0

mm
	r0

mm
	e0

mm

	CX0810
	8.00
	10.00
	2.00
	1.50
	90
	22.5
	1.20
	6.5
	3.0
	0.8
	1.1

	CX0811
	8.00
	11.00
	1.50
	1.50
	90
	15
	1.20
	7.5
	3.0
	0.8
	1.1

	CX1011
	10.00
	11.00
	2.50
	2.00
	93
	22.5
	1.20
	7.0
	4.0
	0.8
	1.2

	CX1013
	10.00
	13.00
	2.50
	3.00
	70
	22.5
	1.20
	8.0
	4.0
	0.8
	1.2

	CX1115
	11.00
	15.00
	2.50
	2.75
	60
	20
	1.20
	8.0
	4.0
	0.8
	1.2

	CX1215
	12.00
	15.00
	3.00
	2.50
	90
	22.5
	1.50
	10.0
	5.0
	1.0
	2.0

	CX1217
	12.00
	17.00
	3.00
	3.00
	70
	22.5
	1.50
	10.5
	5.0
	1.0
	2.0

	CX1219
	12.00
	19.00
	3.00
	3.00
	55
	20
	1.50
	10.5
	5.0
	1.0
	2.0

	CX1418
	14.00
	18.00
	3.50
	2.50
	90
	22.5
	1.50
	12.0
	5.0
	1.0
	2.0

	CX1419
	14.00
	19.00
	4.50
	3.50
	65
	20
	1.50
	11.0
	5.0
	1.0
	2.0

	CX1421
	14.00
	21.00
	2.50
	2.50
	60
	18
	1.50
	11.0
	5.0
	1.0
	3.0

	CX1520
	15.00
	20.00
	3.00
	3.00
	75
	22.5
	1.80
	12.0
	6.0
	1.2
	3.0

	CX1621
	16.00
	21.00
	3.00
	3.00
	72
	20
	1.80
	12.0
	6.0
	1.2
	3.0

	CX1623
	16.00
	23.00
	2.50
	3.00
	60
	15
	1.80
	12.0
	6.0
	1.2
	3.0

	CX1623A
	16.00
	23.00
	3.50
	3.00
	60
	18
	1.80
	12.0
	6.0
	1.2
	3.0

	CX1721
	17.00
	21.00
	3.50
	3.50
	82
	22.5
	1.80
	13.0
	6.0
	1.2
	3.0

	CX1724
	17.00
	24.00
	3.50
	3.50
	62
	22.5
	1.80
	13.0
	6.0
	1.2
	3.0

	CX1826
	18.00
	26.00
	3.00
	3.50
	72
	20
	1.80
	15.0
	6.0
	1.2
	3.0

	CX1929
	19.00
	29.00
	3.00
	3.50
	65
	15
	2.00
	17.0
	7.0
	1.5
	4.0

	CX2030
	20.00
	30.00
	1.50
	3.00
	62
	20
	2.00
	16.0
	7.0
	1.5
	4.0

	CX2235
	22.00
	35.00
	3.00
	3.20
	60
	13
	2.00
	19.0
	7.0
	1.5
	4.0

	CX2537
	25.00
	37.00
	1.50
	3.00
	62
	20
	2.00
	20.0
	7.0
	1.5
	4.0

	CX2539
	25.00
	39.00
	1.50
	3.00
	60
	20
	2.00
	20.0
	7.0
	1.5
	4.0

	CX2842
	28.00
	42.00
	3.50
	4.00
	61
	18
	2.20
	22.0
	8.0
	1.5
	4.0

	CX3250
	32.00
	50.00
	4.00
	5.00
	57
	18
	2.20
	26.0
	9.0
	1.5
	5.0


A.9  CX-1型（凹面楔形齿）的示意图见图A.9，型号、尺寸见表A.9。
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图A.9  CX-1型示意图

表A.9  CX-1型的型号及尺寸
	型  号
	基  本  尺  寸
	参  考  尺  寸

	
	D

mm
	H

mm
	R

mm
	R1

mm
	R2

mm
	R3

mm
	α1

°
	γ

°
	e

mm
	h

mm
	d0

mm
	r0

mm
	e0

mm

	CX1215-1
	12.00
	15.00
	11.00
	3.00
	2.50
	10.00
	22
	42
	1.50
	9.5
	5.0
	1.0
	2.0

	CX1416-1
	14.00
	16.00
	16.00
	3.00
	2.70
	5.00
	22
	47
	1.50
	10.5
	5.0
	1.0
	2.0


A.10  CZ型（锥形齿）的示意图见图A.10，型号、尺寸见表A.10。
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图A.10  CZ型示意图

表A.10  CZ型的型号及尺寸
	型  号
	基  本  尺  寸
	参  考  尺  寸

	
	D

mm
	H

mm
	R

mm
	α
°
	e

mm
	h

mm
	d0

mm
	r0

mm
	e0

mm

	CZ0810
	8.00
	10.00
	3.00
	70
	1.20
	6.6
	3.0
	0.8
	1.1

	CZ0812
	8.00
	12.00
	3.00
	70
	1.20
	8.6
	3.0
	0.8
	1.1

	CZ1011
	10.00
	11.00
	4.40
	70
	1.20
	7.0
	4.0
	0.8
	1.2

	CZ1013
	10.00
	13.00
	4.40
	70
	1.20
	9.0
	4.0
	0.8
	1.2

	CZ1116
	11.00
	16.00
	2.00
	75
	1.20
	10.0
	4.0
	0.8
	1.2

	CZ1215
	12.00
	15.00
	5.10
	68
	1.50
	10.2
	5.0
	1.0
	2.0

	CZ1216
	12.00
	16.00
	4.50
	60
	1.50
	10.0
	5.0
	1.0
	2.0

	CZ1216A
	12.00
	16.00
	4.00
	65
	1.50
	10.0
	5.0
	1.0
	2.0

	CZ1217
	12.00
	17.00
	3.40
	60
	1.50
	10.0
	5.0
	1.0
	2.0

	CZ1218
	12.00
	18.00
	4.80
	70
	1.50
	13.0
	5.0
	1.0
	2.0

	CZ1418
	14.00
	18.50
	3.60
	60
	1.50
	10.0
	5.0
	1.0
	2.0

	CZ1419
	14.00
	19.00
	4.80
	60
	1.50
	11.5
	5.0
	1.0
	2.0

	CZ1621
	16.00
	21.50
	7.50
	45
	1.80
	14.3
	6.0
	1.0
	3.0

	CZ1622
	16.00
	22.00
	3.40
	60
	1.80
	11.5
	6.0
	1.0
	3.0

	CZ1625
	16.00
	25.00
	4.00
	60
	1.80
	15.5
	6.0
	1.0
	3.0

	CZ1625A
	16.00
	25.50
	6.50
	45
	1.80
	16.5
	6.0
	1.0
	3.0

	CZ1925
	19.00
	25.00
	7.50
	42
	2.00
	13.7
	7.0
	1.2
	4.0

	CZ1926
	19.00
	26.00
	7.50
	42
	2.00
	14.7
	7.0
	1.2
	4.0

	CZ1927
	19.00
	27.00
	6.50
	43
	2.00
	14.1
	7.0
	1.2
	4.0

	CZ1931
	19.00
	31.00
	4.00
	50
	2.00
	16.0
	7.0
	1.2
	4.0


A.11  CZ-1型（球面锥型齿）的示意图见图A.11，型号、尺寸见表A.11。
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图A.11  CZ-1型示意图

   表A.11  CZ-1型的型号及尺寸                         

                                                                       单位为毫米
	型  号
	基  本  尺  寸
	参  考  尺  寸

	
	D
	H
	R
	R1
	e
	h
	d0
	r0
	e0

	CZ0812-1
	8.00
	12.00
	10.40
	3.50
	1.20
	7.5
	3.0
	0.8
	1.1

	CZ1016-1
	10.00
	16.00
	11.50
	4.00
	1.20
	11.0
	4.0
	0.8
	1.2

	CZ1422-1
	14.00
	22.50
	22.00
	5.00
	1.50
	14.5
	5.0
	1.0
	2.0

	CZ1621-1
	16.00
	21.00
	16.00
	5.00
	1.50
	13.0
	6.0
	1.2
	3.0

	CZ1622-1
	16.00
	22.00
	16.00
	5.00
	1.50
	12.0
	6.0
	1.2
	3.0

	CZ1626-1
	16.00
	26.50
	25.00
	5.70
	1.80
	17.0
	6.0
	1.2
	3.0

	CZ1820-1
	18.00
	20.50
	28.00
	6.50
	1.80
	10.5
	6.0
	1.2
	3.0

	CZ1825-1
	18.00
	25.00
	28.00
	6.50
	1.80
	15.0
	6.0
	1.2
	3.0

	CZ1831-1
	18.00
	31.50
	28.00
	6.50
	1.80
	21.0
	6.0
	1.2
	3.0


A.12  其他形状的牙轮钻头用硬质合金齿以客户协商的图纸为准。                              
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