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钌铬合金靶材
[bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc97195091]范围
[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466]本文件规定了钌铬合金靶材的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及随行文件和合同（或订货单）内容。
本文件适用于以高纯钌、铬为原料，经粉末冶金烧结工艺制得的、应用于集成电路和信息存储的磁控溅射用钌铬合金靶材（以下简称“靶材”）。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc97195092]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1804  一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差
GB/T 2523  冷轧金属薄板和薄带表面粗糙度、峰值数和波纹度测量方法
GB/T 3850  致密烧结金属材料与硬质合金 密度测定方法
GB/T 6394  金属平均晶粒度晶粒尺寸测定方法
GB/T 8651  金属板材超声板波探伤方法
GB/T 13748.18  镁及镁合金化学分析方法 氯含量的测定 氯化银浊度法
GB/T 14265  金属材料中氢、氧、氮、碳和硫分析方法通则
GB/T 28908  高纯金属铬
YS/T 1505  高纯钌化学分析方法 杂质元素含量的测定 辉光放电质谱法
[bookmark: _Toc97195093][bookmark: _Toc26986532]术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
产品分类
靶材按外形分为圆形、矩形和异形（环形、三角形等）。
技术要求
化学成分
靶材的化学成分应符合表1的规定，钌、铬两种元素构成比例由供需双方协商确定。
钌铬靶材的化学成分
单位为%
	牌号
	3N-RuCr
	4N-RuCr
	5N-RuCr

	钌铬含量（质量分数），不小于
	99.9
	99.99
	99.999

	金属杂质
	元素含量（质量分数），不大于
	Al
	0.020
	0.0020
	0.0001

	
	
	Cu
	0.010
	0.0010
	0.0003

	
	
	Fe
	0.005
	0.0005
	0.0003

	
	
	V
	0.005
	0.0005
	0.0002

	
	
	W
	0.002
	0.0002
	0.0002

	
	
	Ti
	0.002
	0.0002
	0.0002

	
	
	Mo
	0.002
	0.0002
	0.0002

	
	
	K
	0.005
	0.0005
	0.0002

	
	
	Na
	0.005
	0.0005
	0.0003

	
	
	Ni
	0.050
	0.0050
	0.0005

	
	
	Zr
	0.002
	0.0002
	0.0002

	
	
	其他单个金属杂质
	0.010
	0.0020
	0.0003

	
	总量（质量分数），不大于
	0.010
	0.010
	0.001

	非金属杂质元素含量（质量分数），不大于
	C
	0.010
	0.005
	0.001

	
	S
	0.010
	0.001
	0.001

	
	N
	0.010
	0.005
	0.001

	
	O
	0.010
	0.008
	0.005

	
	Cl
	0.050
	0.010
	0.005


尺寸偏差
靶材尺寸及其偏差由供需双方商定，需方对尺寸偏差有特殊要求时，由需方按双方商定结果提供图纸；需方无要求时，尺寸偏差按照GB/T 1804中规定的精密f级要求。
晶粒尺寸
靶材晶粒应均匀分布，最大晶粒尺寸应不大于200 μm，平均晶粒尺寸应不大于100 μm。需方有特殊要求时，由供需双方商定。
相对密度
靶材的相对密度应不低于98%。
内部质量
靶材内部不应有分层、夹杂、疏松和气孔等缺陷。
表面粗糙度
[bookmark: _Hlk224030714]靶材表面粗糙度Ra应不大于1.6 μm。需方有特殊要求时，由供需双方商定。
外观质量
靶材表面应清洁光滑，无指痕、油污和锈蚀，无颗粒附加物和其他玷污，无凹坑、划伤、裂纹、凸起等缺陷。
试验方法
化学成分
靶材中铬及金属杂质元素含量测定按GB/T 28908的规定进行。
靶材中钌及金属杂质元素含量测定按YS/T 1505的规定进行。
靶材中金属杂质元素含量由以上测定数据的和为结果，靶材非金属杂质中碳、硫、氧、氮含量的测定按GB/T 14265的规定进行，氯元素含量的测定按GB/T 13748.18的规定进行。
尺寸偏差
靶材的外形尺寸及其允许偏差的测量方法按GB/T 1804的规定进行。
晶粒尺寸
靶材的晶粒尺寸检测按照GB/T 6394的规定进行。
相对密度
靶材的密度检测按照GB/T 3850的规定进行,相对密度ρ按公式（1）计算，数值以%表示，计算结果表示到小数点后后一位，公式（1）中涉及的理论密度照公式（2）计算，数值修约按GB/T 8170的规定进行。
……………………………………………（1）
……………………………………………（2）

式中：
ρ1——实测密度，单位为克每立方厘米（g/cm3）；
ρ2——理论密度，单位为克每立方厘米（g/cm3）；
ρCr——铬的密度，7.15g/cm3；
ρRu——钌的密度，12.45g/cm3；
WtCr——铬的质量分数；
WtRu——钌的质量分数。

内部质量
靶材的内部质量检验按GB/T 8651的规定进行。
表面粗糙度
靶材的表面粗糙度检验通过粗糙度测量仪，按照GB/T 2523的规定进行检测，或按供需双方约定的方法测定。
外观质量
靶材外观质量目视检查，必要时可借助放大镜或显微镜进行检查。
检验规则
检验和验收
靶材应由供方技术监督部门进行检验，保证产品质量符合标准（或订货合同）的规定，并填写质量证书。
需方应对收到的产品按本文件的规定进行检验。如检验结果与本文件（或订货合同）的规定不符，应在收到产品之日起3个月内向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，仲裁取样应有供需双方在需方共同进行。
组批
靶材应成批提交验收，每批应由同一原料、同一牌号和同一规格的产品组成。
检验项目
每批次产品均应进行化学成分、尺寸偏差、晶粒尺寸、相对密度、内部质量、表面粗糙度、外观质量的检验。
取样规定
取样数量
产品的取样数量应符合表2的规定。
取样数量
	检验项目
	取样数量
	要求的章节号
	检验的章节号

	化学成分
	每批取2个样
	5.1
	6.1

	尺寸偏差
	每批取1个样
	5.2
	6.2

	晶粒尺寸
	每批取1个样
	5.3
	6.3

	相对密度
	逐件
	5.4
	6.4

	内部质量
	逐件
	5.5
	6.5

	表面粗糙度
	逐件
	5.6
	6.6

	外观质量
	逐件
	5.7
	6.7


取样位置
化学成分、晶粒尺寸、密度在如图1所示位置，生产过程中进行取样。
 [image: ]
	标引序号说明：
	1——1号样品；
	2——2号样品。
图1 取样位置示意图
检验结果的判定
化学成分、密度、晶粒尺寸中任一项不合格时，则判该批产品不合格。
内部质量、绑定质量、外形尺寸、外观质量中任一不合格时，则判该件产品不合格。
标志、包装、运输、贮存及随行文件
标志
在检验合格的靶材上标记供方信息、牌号及批号。
在每个外包装上贴纸质标贴，内容包括：
供方信息；
产品名称；
尺寸规格；
本文件编号；
牌号；
批号；
出厂日期。
包装
产品经过全面清洗，真空干燥后每片单独真空包装，真空袋封口要平整无贯通，真空袋无真空泄露。
外包装采用纸盒或中空盒包装。包装盒内应有防碰撞措施。
运输与贮存
产品应保存于清洁的环境中。运输与贮存过程中应注意防震、防潮、防压、防止二次污染。
随行文件
每批产品应附有随行文件，其中除应包括供方信息、产品信息、出厂日期、包装日期外，还应包括以下内容：
a) 质量证明书，其上注明：
产品名称、牌号、尺寸规格；
批号；
净重（或毛重）；
各项分析检验结果及质量检验部门印记；
本文件编号。
b) 产品使用说明：正确搬运、使用、贮存方法等；
c) 其他。
订货单（或合同）内容
需方可根据自身的需求，在订购本文件所列产品的订货单内，列出如下内容：
a) 产品名称；
b) 牌号； 
c) 尺寸规格；
d) 净重（或毛重）；
e) 本文本编号；
f) 其他。
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