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行业标准《阳极纯铜粒》编制说明
（讨论稿）	Comment by 韩知为: 可修改。
一、工作简况	Comment by 韩知为: 全文首级标题固定，不可修改。
1.1任务来源
本标准修订项目由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）归口管理，根据工信厅科函[2025]528号-工业和信息化部办公厅关于印发的2025年第五批行业标准制修订和外文版项目计划的通知，其中第192项（计划号为2025-1364T-YS）《阳极纯铜粒》YS/T912-2013行业标准，由江苏金奕达铜业股份有限公司负责修订项目编制组成员单位无变更，标准项目名称无更改。完成年限为2026年。
1.2立项目的和意义
随着时代的发展，各企业的产品规格和下游客户的采购需求都发生了变化。现行YS/T912《阳极纯铜粒》标准已实施十余年，在实践过程中对规范市场和产品使用发挥了重要作用。随着近几年我国对新合金、新材料、新技术的研发速度不断加快，该标准中未包含到更小规格的纯铜粒产品，也已广泛应用于国内用户的研发、试产和生产中。依据市场需求，生产单位能力水平的提高，有必要对现行标准中的产品规格及技术要求等各方面进行补充和修订。本次修订旨在对标行业发展实际需求，优化技术指标体系，更新规范性引用文件，使标准更贴合生产实践与市场应用，提升阳极纯铜粒行业产品质量管控水平，规范市场秩序，满足高端制造业对基础铜原料的质量需求，推动行业高质量发展。
1.3主要参加单位和工作成员所作的工作
江苏金奕达铜业股份有限公司（以下简称“江苏金奕达”）：江苏金奕达铜业股份有限公司成立于2007年，是一家生产、销售阳极纯铜粒、异型材、铜母线、铜合金和银铜合金等，专业从事铜加工及新材料研发的高科技、环保型现代化民营企业。其产品广泛应用于电子、汽车、电气、高速铁路、输配电、冶金等诸多行业领域。
公司拥有强大的研发团队，已获得包括8项发明专利在内的51项专利授权，并以每年5项以上的速度不断研发。江苏金奕达被认定为江苏省民营科技企业、苏州市铜合金新材料工程技术研究中心、江苏省高新技术企业、省专精特新中小企业。研发团队与北京科技大学、苏州大学、南通大学、大连交通大学、洛阳有色金属工业学校、苏州有色院等几十家国内外著名院校建立了合作伙伴关系。通过技术交流与资源共享，保证了公司在行业内专业技术的领先。
本次标准修订编制组汇聚了阳极纯铜粒生产、应用、检测领域的骨干单位，各单位在铜冶炼、铜加工产品研发、有色金属材料检测等方面具备丰富的技术积累和实践经验，为标准修订提供了全面的技术支撑和数据保障。主要起草人及工作分工如下：
	序号
	姓名
	单位
	工作分工

	1. 
	金文洪
	江苏金奕达铜业股份有限公司
	负责标准整体方案确定、审核；技术指标审核和确定

	2. 
	骆文彬
	江苏金奕达铜业股份有限公司
	标准执笔人，负责标准编制过程中各方案的编制，各种文件的编制；标准协调管理

	3. 
	吕建国
	江苏金奕达铜业股份有限公司
	负责产品产品生产情况收集和产品相关检测数据整理汇总和分析

	4. 
	孔  剑
	江苏金奕达铜业股份有限公司
	产品使用情况的调研和相关检测数据整理

	5. 
	
	
	协助标准条款的编写

	6. 
	
	
	协助标准条款的编写


1.4 主要工作过程
1.4.1标准起草阶段
“阳极纯铜粒”配套下游企业客户进行钢帘线、合金材料生产和研发的基础材料，获得良好的口碑。阳极纯铜粒在电镀中具有良好的导电性和良好的机械性能。铜容易活化，能够与其他金属镀层形成良好的金属与金属间键合，从而获得镀层间的良好结合力。“阳极纯铜粒”的应用于钢帘线生产中，能够有效防止钢帘线的腐蚀，增加钢帘线的强度，提高钢帘线的粘合性能。此外其还应用于切割半导体晶硅片所用的“切割钢丝”；油田开发、冶金矿山设备、工程建筑、船舶机械等行业的高中压液压胶管，制造中使用的胶管钢丝；作为新型高性能合金材料的添加材料，核心原因在于其纯度高、可控形态和低杂质特性，使铝合金机械性能提高，明显增加合金的强度和硬度，且铜含量分布均匀。得到各生产厂家的广泛使用，经过标准编制组及相关人员的共同讨论和研究，并通过对国内外现状及发展趋势的分析，结合国内的实际情况，编制小组于2025年12月起草完成了该标准的《讨论稿》。
1.4.2预研阶段
编制组于 2026 年 1 月启动预研工作，通过实地走访、函调等方式，调研了国内多家阳极纯铜粒生产企业、近30家下游应用企业及 2 家专业检测机构，收集了现行标准实施过程中的问题反馈、行业最新生产工艺参数、下游高端应用领域的质量需求；同时开展了多批次、多规格产品试验，对阳极纯铜粒的化学成分、微量元素等关键指标进行验证测试，积累了有效试验数据，为标准修订奠定了坚实的调研和试验基础。
二、编制原则、主要内容及其确定依据、修订前后技术内容的对比：
1、《阳极纯铜粒》行业标准为首次修订。
我们对本标准的修订原则是：
1）严格遵循 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的编写要求，保证标准文本的规范性、逻辑性和严谨性。
2）立足行业实际，对标下游高端应用需求，兼顾标准的先进性、实用性和可操作性，既提升技术指标满足高端制造需求，又保证指标在行业内具备普遍实施基础。
3）融入行业最新技术成果，更新规范性引用文件，优化试验方法和检验规则，使标准更贴合当前生产、检测和应用实际。
4）坚持公平公正原则，标准内容不设置市场壁垒，保障行业内各市场主体的平等竞争权利。
2、本次修订和增加内容如下：
1） 扩大应用范围：
修订前：原标准中范围 “本标准适用于对各类用途的钢丝电镀时做阳极材料使用的纯铜粒”，因国内企业在研制和生产合金材料时，大量使用到铜粒产品，所以扩大了适用范围。
修订后：标准范围为“本标准适用于对各类用途的钢丝电镀时做阳极材料使用，也可用于研制和生产各类新合金材料时做添加材料使用的纯铜粒等。”
2） 扩大产品的规格：
原标准中产品的规格“直径φ6～φ16mm，长度是10～100mm”。本次修订时产品的规格增加“直径φ3～φ6mm，长度5～10mm”。本次修订增加规格，主要考虑更小规格铜粒产品已形成一个细分的市场，为满足不同的要求进行增加的，并对新增加的规格产品增加了相应的技术要求。
[bookmark: _GoBack]修订前：             
表1 铜粒的牌号、状态、规格
	牌号
	代号
	状态
	规格/mm

	
	
	
	直径
	长度

	T1
	T10900
	硬（H04）
	6～16
	10～100

	T2
	T11050
	
	
	

	注：经供需双方协商，可供应其他牌号及规格的铜粒。


修订后：             
表1 铜粒的牌号、状态、规格
	牌号
	代号
	状态
	规格/mm

	
	
	
	直径
	长度

	T1
	T10900
	硬（H04）
	3～16
	5～100

	T2
	T11050
	
	
	

	注：经供需双方协商，可供应其他牌号及规格的铜粒。


3）提高尺寸精度要求：
根据市场实际需求及各生产厂家的实际生产能力，外形尺寸及允许偏差和切斜度均严于原标准中的规定。
修订前：             表2 铜粒的外形尺寸及允许偏差           单位为毫米
	直径
	长度
	端部

	公称直径
	允许偏差
	定尺长度
	允许偏差
	公称直径
	切斜度

	＞6～12
	±0.30
	＞10～50
	±2
	＞6～12
	≤1.5

	＞12～16
	±0.40
	＞50～100
	±3
	＞12～16
	≤2.0



修订后：            表2 铜粒的外形尺寸及允许偏差           单位为毫米
	直径
	长度
	端部

	公称直径
	允许偏差
	定尺长度
	允许偏差
	公称直径
	切斜度

	3～6
	±0.20
	5～10
	±2
	3～6
	≤1.0

	＞6～12
	±0.30
	＞10～50
	±2
	＞6～12
	≤1.5

	＞12～16
	±0.40
	＞50～100
	±3
	＞12～16
	≤2.0



4）增加了相应的力学性能要求：
根据新增加的公称直径规格，增加了相应的温室纵向力学性能范围。
修订前：               表3 铜粒的温室纵向力学性能
	牌号
	状态
	公称直径/mm
	抗拉强度/MPa

	T1
	硬（H04）
	6～16
	≥290

	T2
	
	
	


修订后：               表3 铜粒的温室纵向力学性能
	牌号
	状态
	公称直径/mm
	抗拉强度/MPa

	T1
	硬（H04）
	3～6
	≥275

	T2
	
	＞6～16
	≥290



3、 试验验证分析、综述报告、技术经济论证、预期达到的经济效益、社会效益和生态效益
1、试验验证分析和综述报告
（1） 项目的必要性阐述
本标准修订项目属于有色金属基础原料领域的标准制修订工作，契合《中国制造 2025》中高端装备制造对基础原材料质量提升的要求，是满足电镀、电子、湿法冶金等高端制造业发展的重要基础标准项目。随着下游行业向精细化、高端化升级，现行标准的技术指标已无法满足市场需求，修订后的标准将填补行业高端阳极纯铜粒质量管控的标准空白，推动行业产品质量升级，助力国内高端制造业发展。
（2） 项目的可行性阐述
1） 技术储备与产业化：江苏金奕达及编制组成员单位在阳极纯铜粒生产、检测、应用领域具备多年技术积累，国内主流生产企业已实现低杂质阳极纯铜粒的产业化生产，工艺技术成熟，能够满足修订后标准的技术指标要求。
2） 市场需求：下游电镀、电子、高端湿法冶金等行业对低杂质、高一致性的阳极纯铜粒市场需求逐年增长，市场规模持续扩大，修订后的标准能够精准匹配市场需求。
3） 解决的主要问题：现行标准的外形尺寸及允许偏差未包含现有规格产品的问题，导致行业产品质量参差不齐，高端应用领域需依赖进口原料；本次修订将解决上述问题，完善标准技术体系，规范市场秩序。
（3） 试验验证分析
编制组组织多家生产、检测单位开展了多批次试验验证，累计完成 200 余组有效试验数据，覆盖国内不同产区、不同生产工艺的阳极纯铜粒产品。
1） 化学成分：对 T1、T2 两个牌号产品的 Cu+Ag 及 Fe、As、Sb、Bi、Pb、Sn 等杂质进行检测，结果显示，国内主流生产企业的产品能够稳定达到修订后的杂质指标要求，Cu+Ag 主成分可稳定控制在 99.95%/99.90% 以上。
2） 物理性能：溶解过程无钝化、无掉渣，满足下游自动化生产线的使用需求。
3） 试验方法：采用 GB/T 5121或YS/T482 等现行标准的检测方法，对同一批次样品进行跨单位检测，结果一致性良好，验证了试验方法的准确性和可操作性。
（四）标准的先进性、创新性、标准实施后预期产生的经济效益和社会效益
4.1先进性、创新性
修订后的标准规范了外形尺寸控制指标，细化了物理性能要求，满足国内高端制造业的应用需求，提升了我国阳极纯铜粒行业的标准水平。标准实施后，将推动行业内落后产能淘汰，促进生产企业升级工艺，提升产品质量，替代部分高端应用领域的进口阳极铜，满足高端制造业对基础铜原料的质量需求，规范行业市场秩序，推动阳极纯铜粒行业高质量发展。
4.2经济效益
4.2.1对生产企业：标准的实施将引导企业升级生产工艺，提升产品附加值，高一致性的阳极纯铜粒产品市场售价较普通产品更高，企业盈利能力将显著提升；同时，统一的标准将减少企业因质量标准不明确产生的生产和贸易成本。
4.2.2对下游企业：高质量的阳极纯铜粒将提升下游电镀、电解产品的质量稳定性，降低生产过程中的原料损耗和次品率，减少生产成本，提升下游产品的市场竞争力。
4.2.3行业整体：标准实施后将推动行业产业结构优化，提升行业整体经济效益，预计行业内高端产品市场占比将提升 30% 以上，行业整体产值年增长约 5%。
4.3社会效益
4.3.1 推动行业技术进步：标准的技术指标将成为行业技术升级的导向，促进企业加大研发投入，提升有色金属基础原料的生产技术水平。
4.3.2保障高端制造业发展：为电镀、电子、高端装备制造等行业提供高质量的基础铜原料，助力国内高端制造业突破原料瓶颈，提升我国制造业整体竞争力。
4.3.3规范市场秩序：统一的质量标准将减少市场上低质产品的流通，避免恶性价格竞争，保障供需双方的合法权益，促进行业健康有序发展。
4.3.4提升行业国际竞争力：修订后的标准指标对标国际先进水平，将推动我国阳极纯铜粒产品出口，提升在国际市场的竞争力。
4.4 生态效益
修订后的标准推动生产企业升级工艺，采用更先进的精炼、成型技术，生产过程中的原料损耗、污染物排放将显著降低；同时，高质量的阳极纯铜粒在下游应用中溶解更充分，无掉渣、无钝化，减少了原料浪费和废弃物产生，符合绿色低碳、节能减排的行业发展方向，预计行业整体单位产品能耗将降低 3%～5%，污染物排放减少 4%～6%。
四、与国际标准和国外先进标准技术内容的对比
截至目前（2026年3月）尚‌无完全对应的国际标准‌（如ISO标准）直接对标。
5、 以国际标准为基础的起草情况以及是否合规采用国际国外标准、未采用国际标准的原因
    截至目前（2026年3月）尚‌无完全对应的国际标准‌（如ISO标准）直接对标。
6、 与有关法律、行政法规及相关标准的关系
本标准的制定过程、技术指标的选定、检验项目的设置符合现行法律、法规和强制性国家标准的规定。
7、 [bookmark: _Toc32100]重大分歧意见的处理经过和依据
本次标准修订过程中，编制组通过多次工作会议、行业调研、征求意见等方式广泛听取各方意见，对涉及的技术指标、试验方法等核心内容均达成共识，暂无重大分歧意见。
八、涉及专利的有关说明
[bookmark: _Toc15989]本标准的修订内容为阳极纯铜粒的质量要求、试验方法、检验规则等通用技术内容，不涉及任何专利问题。
九、实施国家标准的要求以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日期的建议等措施建议
[bookmark: _Toc22451]1）标准性质建议：建议本标准作为推荐性行业标准发布实施。原因：阳极纯铜粒行业内不同企业的生产工艺、产品定位存在差异，下游应用领域的需求也有高低之分，推荐性标准能够兼顾行业多样性，引导企业根据市场需求提升产品质量，同时避免设置市场壁垒，保障行业公平竞争。
2）组织措施：标准发布后，由全国有色金属标准化技术委员会牵头，联合本标准编制组单位，组织行业内生产、使用、检测单位开展标准宣贯培训，解读标准核心条款、技术指标和试验方法，确保行业内各单位准确理解和执行标准；同时建立标准实施反馈机制，收集标准实施过程中的问题和建议，为后续标准维护提供依据。
3）技术措施：编制组单位将公开标准相关的试验方法指导资料，为行业内企业提供检测技术支持；鼓励行业内检测机构开展标准符合性检测服务，为企业产品质量检验提供第三方技术支撑；推动生产企业升级生产工艺，配套先进的检测设备，确保能够达到修订后标准的技术指标要求。
4）过渡期和实施日期建议：建议本标准发布后设置6 个月的过渡期，自 2027 年 1月 30日起正式实施。过渡期内，行业内生产企业可完成工艺升级、设备改造和人员培训，下游企业可完成原料采购标准的调整，确保标准平稳实施。
5）替代原标准：本标准正式实施之日起，代替 YS/T 912-2013《阳极纯铜粒》，原标准同时废止。
十、其他应当说明的事项。
无。
                             
《阳极纯铜粒》编制组
                          2026年3月2日
