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[bookmark: 目次1][bookmark: 前言1]
前  言

[bookmark: 前言2]本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件代替GB/T 20302-2014《阳极磷铜材》。与GB/T 20302-2014相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：
a） 了产品阴极铜原料生产杂料生产（见.1）；
b） 更改了产品牌号（见4.1.，2014年版的3.1.1）；
c） 更改了标记示例内容（见4.2，2014年版的3.1.2）；
d） 更改了产品化学成分要求（见5.1,2014年版的3.2）；
e） 更改了微晶阳极磷铜材平均晶粒尺寸要求，由“不大于0.065mm”更改为“不大于0.050mm”(见5.3,2014年版的3.4)；
f） 更改了产品化学成分的试验方法（见6.1，2014年版的4.1）；
g） 更改了产品外形尺寸及其允许偏差的试验方法（见6.2，2014年版的4.2）；
h） 更改了产品化学成分检验的取样规定，由“每8h取一个试样”更改为“每4h取一个试样”，并规定具体取样数量（见7.4,2014年版的5.4）；
i） 补充检验结果的数值按GB/T 8170的规定进行修约，并采用修约值比较法判定；（见7.5,2014年版的5.5）；	
j） 增加了每批产品随行文件的相关规定（见8.2）。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国有色金属工业协会提出。
本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC243）归口。
本文件起草单位：	Comment by 韩知为: 预审会前补充单位及起草人信息。
本文件主要起草人：

本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为：
——2006年首次发布为GB/T 20302－2006；
——2014年第一次修订；
——本次为第二次修订。
GB/T 20302－20XX
GB/T 8888－2002
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[bookmark: OLE_LINK2]阳极磷铜材
[bookmark: 正文][bookmark: _Toc430680185][bookmark: _Toc431105881]1  范围
本文件规定了阳极磷铜材的分类和标记、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存、随行文件和订货单内容。
本文件适用于印制电路板、五金件等电镀时阳极使用的球形、粒形、圆棒形、矩形等磷铜材。
[bookmark: _Toc431105882][bookmark: _Toc430680186]2  规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 467  阴极铜
GB/T 5121（所有部分）  铜及铜合金化学分析方法
GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定 
GB/T 8888  重有色金属加工产品的包装、标志、运输和、贮存和质量证明书
GB/T 26303.2 .2  铜及铜合金加工材外形尺寸检测方法 第2部分：棒、线、型材



YS/T 336   铜、镍及其合金管材和棒材断口检验方法
YS/T 347   铜及铜合金平均晶粒度测定方法
YS/T 482   铜及铜合金分析方法  火花放电原子发射光谱法
YS/T 483   铜及铜合金分析方法  X射线荧光光谱法（波长色散型）
YS/T 668   铜及铜合金理化检测取样方法	Comment by 圣 浮: 增加GB/T 8170、GB/T 26303.2和YS/T 483

3  术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
4  分类和标记
.1  产品分类
根据。



4.1  牌号、名称、规格
 产品根据化学成分等级及晶粒度不同分为5个牌号。产品的牌号、形状和规格应符合表1的规定。
表1  产品牌号、形状和规格
	牌号
	产品形状
	直径
mm
	厚度
mm
	宽度
mm
	长度
mm

	TP4-1
TP4-2
TPW-1
TPW-2
TP4
TPW
	球
	15～60
	—
	—
	—

	
	粒
	10～40
	—
	—
	15～60

	
	圆棒
	10～40
	—
	—
	500～1000

	
	矩形材
	—
	13～25
	50～100
	500～1000	Comment by 圣 浮: TP4和TPW为原牌号	Comment by 圣 浮: 依据化学成分等级和晶粒度不同分类增加TP4-1、TP4-2和TPW-1这三个等级

	注1：经供需双方协商，可供应其他牌号及规格的阳极磷铜材。	Comment by 韩知为: 非注，包含要求，放在4.1条文字中
注2：TPW代表微晶磷铜材。


4.2  标记示例
产品标记按产品名称、文件编号、牌号和规格的顺序表示。标记示例如下：
示例1：
用牌号为TP4-1、直径为25 mm 的阴极铜产阳极磷铜球标记为：
磷铜球GB/T 20302-TP4-1-φ25





示例2：

用牌号为TP4-2、直径为20 mm 的杂料产阳极磷铜球标记为：磷铜球GB/T 20302-TP4-2-φ20



示例3：
用牌号为 TPW-1、直径为30 mm的阴极铜产微晶阳极磷铜球标记为：磷铜球GB/T 20302-TPW-1-φ30



示例4：
用牌号为 TPW-2、直径为18 mm的杂料产微晶阳极磷铜球标记为：磷铜球GB/T 20302-TPW-2-φ18



示例45：
用牌号为TP4-2W-1、直径为18 mm、长度为25 mm 的阴极铜产微晶阳极磷铜材粒标记为：
 
磷铜材粒GB/T 20302-TP4W-21-φ18×25



示例6：
用牌号为TPW-2、厚度为15 mm、宽度为100 mm、长度为500 mm 的杂料产微晶阳极磷铜矩形材标记为：
磷铜矩形材GB/T 20302-TPW-2-15×100×500


5  技术要求
5.1  化学成分 
.1.1  产品的化学成分应符合表3的规定。









表3  产品的化学成分
	
牌号

	化学成分（质量分数）/%

	
	Cu+Ag
不小于
	P
	杂质不大于

	
	
	
	Fe
	Pb
	Ni
	Sn
	Sb
	As
	S
	0
杂质总含量

	TP4-1
	99.91
	0.040～0.065
	0.0020
	0.0020
	0.0020
	0.0020
	0.0020
	0.0020
	0.0020
	0.0010
0.0150

	TPW-1
	99.92
	0.025～0.055
	
	
	
	
	
	
	
	

	TP4
	99.90
	0.040～0.065
	0.0025
	0.0030
	0.0030
	0.0030
	0.0030
	0.0030
	0.0030
	0.0350

	TPW
	99.91
	0.025～0.055
	
	
	
	
	
	
	
	

	TP4-2
	99.50
	0.040～0.065
	0.0500
	0.0500
	0.0500
	0.0500
	0.0550
	0.0600
	0.0600
	0.4350

	注1：杂质总含量是指表中所列所有杂质的总和，由100%减去（Cu+Ag+P）含量实测值所得。


5.2  外形尺寸及其允许偏差
产品的直径、厚度、宽度允许偏差应不大于±7%，长度允许偏差应不大于±10%。
5.3  晶粒度
平均晶粒尺寸应不大于0.050mm。
5.4  内部质量
产品内部质量检验应按YS/T 336-2010的规定进行。
产品的断口应致密，无缩孔、气孔、夹杂和分层。
5.5  外观质量
产品的外观质量应符合表5的规定。
表5  外观质量
	产品形状	Comment by 韩知为: 表格中文字均为小五号字，统一修改。
	外观质量

	球材
	表面应圆整洁净，无油污、起皮、绿锈等缺陷；允许有不影响使用的中间环带或端部凸尾；允许有轻微的机械伤、凸凹痕和氧化色。

	粒材
	端面应平整，表面应洁净，无油污、绿锈等缺陷，允许有轻微毛刺和氧化色。

	圆棒材
	

	矩形材
	


6  试验方法
6.1  化学成分
产品化学成分分析方法应按GB/T 5121（所有部分）和、YS/T 482或YS/T 483或YS/T 483（铜含量除外）的规定进行，化学成分仲裁分析按GB/T 5121（所有部分）的规定进行。	Comment by 圣 浮: GB/T 5121 具有最高仲裁权威性，YS/T 482 和 YS/T 483 作为快速分析方法，可用于日常检测，当结果有争议时，以 GB/T 5121 的分析结果为准。
GB/T 5121：化学分析法基于化学反应计量关系，准确度高、精密度好，适合常量元素分析，但耗时较长，需要样品前处理；
YS/T 482：光谱分析法利用原子发射光谱特性，快速（几分钟内完成）、多元素同时测定，适合生产过程控制；
YS/T 483：X 射线荧光分析法无损检测，无需复杂前处理，适合对成品进行快速筛查和确认。
 
6.2  外形尺寸及其允许偏差
球材和粒材外形尺寸测量用相应精度的测量工具进行，圆棒材和矩形材外形尺寸测量按GB/T 26303.2的规定进行，球材和粒材用相应精度的测量工具进行。	Comment by 圣 浮: 补充测量按标准GB/T 26303.2进行
6.3  晶粒度
   的晶粒度测定按 YS/T 347的规定进行。
6.4  内部质量
产品内部质量检验内容应按YS/T 336的规定5.4进行。
6.5  外观质量
产品外观质量检验用目视进行。
7  检验规则
7.1  检查和验收
7.1.1 产品由供方或第三方进行检验，产品质量应符合本文件及订货单的规定。
7.1.2 需方可对收到的产品按本文件及订货单的规定进行检验，如检验结果与本文件及订货单的规定不符时，应以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决。属于外观质量和外形尺寸及其允许偏差的异议，应在收到产品之日起一个月内提出，属于其他异议，应在收到产品之日起三个月内提出。如需仲裁，应由供需双方在需方共同取样或协商确定。
7.2  组批
产品应成批提交验收，每批应由同一牌号、形状和规格的产品组成，批重不应超过60000 kg。	Comment by 韩知为: 同一生产系统
7.3  检验项目
每批产品应进行化学成分、外形尺寸及其允许偏差、内部质量和外观质量的检验。微晶阳极磷铜球还应进行晶粒度的检验。	Comment by 韩知为: 此句应在晶粒度要求一章进行差异化规定。
7.4  取样
产品取样应符合表6的规定，理化检测取样方法应按YS/T 668的规定。

表6  取样

	检验项目	Comment by 韩知为: 这一列与技术要求的五章完全一致
	取样规定
	技术要求的章条号
	试验方法的章条号

	化学成分
	供方在铸造时，每4h取1个试样，需方在每批阳极磷铜材中随机抽取2～5个试样
	5.1
	6.1

	外形尺寸及其允许偏差
	每批随机抽取10个试样
	5.2
	6.2

	晶粒度
	每批任取1～2个
	5.3
	6.3

	内部（断口）质量	Comment by 圣 浮: 内部质量为检验断口
	每批随机抽取2～5个试样
	5.4
	6.4

	外观质量
	逐件
	5.5
	6.5	Comment by 圣 浮: 明确具体取样规定	Comment by 圣 浮: 更改了产品化学成分检验的取样规定，由“每8h取一个试样”更改为“每4h取一个试样”，并规定具体取样数量


7.5  检验结果的判定
7.5.1 检验结果的数值按GB/T 8170的规定进行修约，并采用修约值比较法判定。
7.5.2 化学成分不合格时，判该批产品不合格。
7.5.3 当外形尺寸及其允许偏差、内部质量、晶粒度检验结果中有试样不合格时，应从该批产品中另取双倍数量的试样进行重复试验，重复试验结果全部合格时，则判整批产品合格。若重复试验结果仍有不合格，则判该批产品不合格。或供方逐件检验，合格者交货逐件判定。
7.5.4 外观质量不合格时，判该件产品不合格。
8  标志、包装、运输、贮存及随行文件
8.1 标志、包装、运输、贮存
产品的标志、包装、运输、贮存应符合GB/T 8888的规定。
8.2  随行文件	Comment by 圣 浮: 增加了每批产品随行文件的相关规定
每批产品应附有随行文件，其中除应包括供方信息、产品信息、本文件编号、出厂日期或包装日期外，还宜包括：
a） 产品质量保证书，内容如下：
·产品的主要性能及技术参数；
·产品特点（包括制造工艺及原材料的特点）；
·对产品质量所负的责任；
b） 产品合格证，内容如下：
·检验项目及其结果或检验结论；
·批量或批号；
·检验日期；
·检验员签名或盖章。
c） 成品检验报告；
d） 产品使用说明：正确搬运、使用、贮存方法等；
e） 其他。
9  订货单内容
订购本文件所列产品的订货单内应包括下列内容：
a） 产品名称、形状；
b） 牌号；
c） 规格；
d） 重量；
e） 本文件编号；
f） 其他。
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