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一、工作简况

1.1任务来源

根据《国家标准化管理委员会关于下达2025年第十批推荐性国家标准计划及相关标准外文版计划的通知》（国标委发〔2025〕58号 ）精神，由鹰潭市检验检测认证院负责牵头制定国家标准《锂离子电池用铜箔 试验方法》，项目计划编号为：20255617-T-610。按计划要求，本标准应在2027年4月完成。

1.2 项目概况

随着全球大力发展低碳经济、国内“双碳”政策及配套规划的实施，被称为“新三样”的电动汽车、锂电池和光伏产品，产量和销量剧增。据中汽协数据，2023年，我国新能源汽车产销分别完成958.7万辆和949.5万辆，同比分别增长35.8%和37.9%，市场占有率达到31.6%。据高工产研储能研究所（GGII）数据，2023年我国动力锂电池出货量630GWh，全球占比超70%；储能锂电池出货量超200GWh，全球占比超过90%。锂离子电池用铜箔（以下简称锂电铜箔）作为电动汽车和锂电池的重要原材料，在政策和技术研发的有力支持下，近些年我国锂电铜箔行业进入了快速扩产期，产能产量快速攀升，2017年产能占比仅30%到2023年时产能占比已高达60.8%。2022年锂电铜箔产能产量首次超过了电子电路铜箔产能，2024年依旧保持强劲增长态势。
锂电铜箔质量约占电池总重量的10%，降低锂电铜箔的厚度可以显著减轻锂离子电池的重量、增加能量密度。采用名义厚度为4μm的锂电铜箔制备锂离子电池相比采用6μm锂电铜箔，锂离子电池的能量密度能提高5%左右。锂离子电池生产企业希望在满足工艺要求时锂电铜箔越薄越好。近年来我国锂电铜箔蓬勃发展，从2005年名义厚度≤18μm的电解铜箔尚未实现规模化生产，2022年已具备4.0μm锂电铜箔的规模化生产能力，2023年部分企业已能批量生产3.5μm锂电铜箔，锂电铜箔幅宽也有明显增大。因此对锂电铜箔的检测方法的准确性、稳定性、可操作性、时限性等各方面都提出了更高的要求。
现行锂电铜箔标准SJ/T 11483-2014《锂离子电池用电解铜箔》中测试方法主要引用的是GB/T 5230-1995《电解铜箔》，GB/T 5230-1995已作废，致使物理性能无方法标准可依。GB/T 5230-1995的替代标准为GB/T 5230-2020《印制板用铜箔》，GB/T 5230-2020物理性能引用的方法标准为GB/T 29847-2013《印制板用铜箔试验方法》。GB/T 5230-2020《印制板用铜箔》只对9μm以上的电解铜箔做物理性能要求。GB/T 29847-2013《印制板用铜箔试验方法》适用范围是刚性及挠性印制板用铜箔，而非锂电铜箔。
锂电铜箔的端面铜粉、厚度均匀性、光泽度对锂离子电池使用寿命和容量有重要影响；锂电铜箔的表面润湿张力、翘曲度会直接影响锂离子电池制备工艺和生产效率。因没有专门的测试方法标准规定锂电铜箔的端面铜粉、厚度均匀性、光泽度、表面润湿张力和翘曲度等项目测试要求，致使锂电铜箔产品标准在这些项目上无测试方法可引用。经过近十年锂电铜箔行业同仁们的不断探究，对锂电铜箔独有的测试项目，积累了大量经验和数据。
因锂电铜箔测试方法无现行有效的国家标准或行业标准，导致第三方检测机构，无法进行能力范围认定或认可，出现生产企业或质量监管部门需要第三方报告时，无第三方检测机构能够出具有法律效力的第三方报告。
经广泛调研发现，锂电铜箔上下游对锂电铜箔的测试项目种类和测试参数各家在细节上有不同。锂电铜箔生产企业为满足测试结果的一致，不得不采购几整套不同的设备，以达到给A电池厂供货，就采用A套设备测试，给B电池厂供货就采用B套设备测试。锂电铜箔生产企业在测试设备投入和设备闲置率居高不下。
本标准的制订、发布和实施，将规范锂电铜箔的分析测试，有利于提高测试结果的重复性和再现性。通过对本标准的大力推广和应用，有利于对锂电铜箔进行质量控制，更好的了解产品性能，也能对工艺流程进行控制，从而提高产品的合格率，有利于为锂电铜箔的创新研发提供测试方法，有利于促进锂电铜箔产品的贸易和产品质量市场监管。
1.3承担单位情况

鹰潭检验检测认证院是国家级第三方质检机构，成立于2017年，位于江西省鹰潭市，隶属于鹰潭市市场监督管理局。作为依法设立的具有第三方公正性地位的国家级质检机构，鹰潭检验检测认证院通过了国家实验室认可资质（CNAS）和国家认监委的资质认定，具备开展铜及铜合金产品质量监督检验、仲裁检验、委托检验等业务的资格。其检测能力覆盖了铜及铜合金的化学成分、物理性能、金相组织等多个方面，能够满足国内外企业的多样化需求。中心配备了国际先进的检测设备，如美国ARL4460直读光谱仪、美国安捷伦ICP-MS、德国蔡司扫描电子显微镜等，实验室面积达4700平方米，包括BSL-2实验室、百级净化实验室和恒温恒湿实验室，确保检测数据的准确性和可靠性。鹰潭检验检测认证院不仅承担检测任务，还积极参与国家标准、行业标准的制修订工作，并开展铜及铜合金产品的研发和新材料应用技术研究。鹰潭检验检测认证院已参与多项国家和行业标准的制定，为铜产业的发展提供了重要的技术支撑。鹰潭检验检测认证院的服务范围不仅限于江西省，还辐射至全国乃至国际市场。鹰潭检验检测认证院与多家省外企业签订了技术服务协议，提供技术咨询、材料分析、产品研发等多方位服务，得到了企业的高度认可。同时，鹰潭检验检测认证院还积极参与社会公用计量标准的建立和维护，为地方经济发展提供了有力的技术保障。
1.4参编单位及主要起草人工作情况
标准起草过程中各参编单位给予了大力的支持帮助。鹰潭市检验检测认证院、、、、等  家单位提供了相关产品的测试数据。
测试试验所需的铜箔分别由  、、、、等  家单位提供。测试数据汇总分析得到、、、的大力支持。

标准主要起草人以及分工见下表。
标准主要起草人及分工
	姓名
	单位
	分工

	刘志英
	鹰潭市检验检测认证院
	负责标准编制、协调工作

	
	
	负责标准审核、协调工作

	
	
	负责调研、验证、标准起草

	
	
	负责调研、验证、标准起草

	
	
	负责调研、验证、标准起草

	
	
	参与标准修订，提供相关验证

	
	
	参与标准起草，提供相关验证

	
	
	参与标准起草，提供相关验证

	
	
	参与标准起草，提供相关验证

	
	
	参与标准起草，提供相关验证

	
	
	参与标准起草，提供相关验证

	
	
	参与标准起草，提供相关验证

	
	
	参与标准起草，提供相关验证


1.5主要工作过程

1.5.1 起草阶段
鹰潭市检验检测认证院接到《锂离子电池用铜箔 试验方法》的制定任务后，立即组织相关工程技术人员成立了标准修订编制组，进行相关资料的查询与收集工作，制订工作计划和进度安排。收集、分析、研究了国内外相关技术资料和标准资料，与参编单位一起开展与标准修定相关的测试工作，在此基础上，于 年 月形成了标准的征求意见稿和编制说明。
1.5.2 征求意见阶段
年 月 日～ 日，全国有色金属标准化技术委员会组织在  召开标准讨论会，参编单位、、、、等  家单位对标准的讨论稿和编制说明进行了充分、细致地讨论，根据与会专家提出的修改意见，对标准讨论稿编制说明中  进行了确认，重新计算了  。同时，根据修改意见对标准讨论稿进行修改，于  年  月完成标准的预审稿、编制说明及征求意见稿意见汇总处理表。

年  月  日至  年  月  日，全国有色金属标准化技术委员会将征求意见资料在国家标准化管理委员会的“公共信息服务平台”上挂网，向社会公开征求意见。同时，全国有色金属标准化技术委员会通过工作群、邮件向委员单位征求意见，并将征求意见资料在www.cnsmq.com网站上挂网。征求意见的单位包括主要生产、经销、使用、科研、检验等单位及大专院校，征求意见单位广泛且具有代表性，征求意见时间大于2个月。

1.5.3 审查阶段

1.5.4 报批阶段

二、标准的修订原则、主要内容与论据

2.1标准修订的原则

该标准按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的要求编写。
2.21主要试验验证情况

2.2.1测试记录

参编单位按照    测试试验分为 个组，每组 5个参编单位，分别测试 种金属粉末。各单位测试记录见表1～表20。

3.1 采用国际标准及国外先进标准的程度

未采用国际标准。

3.2 与国际标准及国外同类标准水平的对比

本标准达到国际先进水平。
3.3  与现有标准及制定中的标准协调配套情况

本标准与现有标准及制定中的标准协调配套。

3.4  涉及国内外专利及处置情况

    经查，本标准没有涉及国内外专利。

四、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系

本标准与有关现行法律、法规和强制性国家标准具有一致性，无冲突之处。
五、重大分歧意见的处理经过和依据

无。

六、标准作为强制性或推荐性国家（或行业）标准的建议

本标准建议作为推荐性国家标准。

七、贯彻标准的要求和措施建议

本标准建议发布后6个月实施。
八、废止现行有关标准的建议

无。
九、其他应予以说明的事项
无。
十、预期效果

本标准对
                      《锂离子电池用铜箔 试验方法》标准编制组

2026年1月8日

