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工作简况
任务来源
[bookmark: OLE_LINK3][bookmark: _Hlk198204532]根据《国家标准委关于下达2025年第七批推荐性国家标准计划及相关标准外文版计划的通知》（国标委发〔2025〕43号）文件精神，国家标准《可渗透性烧结金属材料 流体渗透性的测定》由全国有色金属标准化技术委员会负责归口，由全国有色金属标准化技术委员会粉末冶金分会执行，由西部宝德科技股份有限公司、西北有色金属研究院、钢铁研究总院有限公司牵头起草。项目计划编号为20253617-T-610，批复研制周期12个月。
项目概况
可渗透性烧结金属材料（其孔隙是连续贯通或者互相连接的）即开孔烧结金属多孔材料，兼具了结构材料和功能材料的特性，其孔径的大小、孔隙率、孔径分布等均可实现准确的量控，独特的孔道结构更易提高对微小粒子的捕捉能力，具有耐热性能好，抗急冷急热性高，适用于多种酸、碱等腐蚀性介质，在高压环境中强度高、韧性好、使用寿命长、再生能力强，因此被广泛应用于航空航天、石油化工、煤化工、精细化工、多晶硅、环保、核工业等领域的过滤与分离、气体及液体均匀分布，液体、气体原料和贵重金属资源的回收，产品的提纯净化等应用中。其性能一般分为结构特性和应用特性，其中流体渗透性即为材料结构特性中的一种。对于过滤与分离及物料流态化中布气布液等用途的多孔金属材料，流体渗透性是一项非常重要的指标。流体透过多孔材料的能力与流体的种类和运动状态有关。流体的流动有分子流和黏子流，而黏子流又分为层流和紊流，每个状态之间都有过渡流。通常把分子流与层流之间的流动称作滑动流动。实验时，尽量控制在层流状态，在此状态下，流量与压差呈线性关系，从而简化了数据处理过程，但有时，试验也不可避免地要在层流与紊流的过渡状态下进行。把层流和紊流两种流动状态结合在一起，用两个渗透系数，即黏性渗透系数和惯性渗透系数来表征多孔材料透过流体的能力，更接近多孔材料的实际应用条件。
生产商及研究院所可以根据本标准的方法进行产品的生产及性能评价、研究工作的开展；下游检测机构及用户可以根据本标准进行产品检验及交付后验收。本测试方法的修订可进一步规范我国多孔材料生产与研发过程中有关多孔材料流体渗透性的测试，统一术语，统一方法，为减少产品交付后的验收提供依据，同时为研发带来可靠数据。
起草单位简介
主起草单位西部宝德科技股份有限公司（简称西部宝德）原身为西北有色金属研究院粉末冶金厂，经转制成立西部宝德粉末冶金有限责任公司，2015年新三板上市更名为西部宝德科技股份有限公司。西部宝德长期专注于烧结金属多孔材料及元件、过滤分离设备及系统的设计开发和生产制造，公司产品广泛应用于能源化工、航空航天、精细化工、生物医药、半导体、核工业等领域。西部宝德拥有金属粉末、多孔金属材料、多孔金属陶瓷复合材料、多孔膜材料等完整生产线，包括模压机、全自动压片机、冷等静压机、粉末轧机、流延设备、喷涂设备、不同规格及气氛的烧结炉等生产设备，具有多孔材料性能检测仪、气体渗透法孔径分析仪、万能试验机等多孔材料测试设备，拥有1000m2的烧结多孔材料专用实验室，为金属多孔材料的研究、中试及生产提供基础条件，也为本标准的开展提供了有力的技术保障和设备保障；同时，西部宝德与多家检测单位建立了长期友好的合作关系，能最大程度满足各类材料性能表征的需要。
参编单位西北有色金属研究院（以下简称西北院）始建于1965年，经过50多年的发展，已成为具有较强科技实力的集研究、中试、产业化三位一体的大型科技集团，包括14个研究所和中心、21个国家级和53个省级中试和创新平台，陆续孵化成立了45家高新技术产业公司（其中上市公司7家），研究领域覆盖钛合金材料、超导材料、核材料、难熔金属材料、金属复合材料、金属纤维材料及多孔材料、电子材料、生物材料、压力加工、爆炸复合、粉末冶金、表面技术、焊接技术、应用化学、材料物理等多个学科，主要产品涉及钛及钛合金材料、超导材料、难熔金属材料、金属复合材料、有色金属新装备、金属纤维材料、稀贵金属材料、烧结金属多孔材料、金属表面涂层材料、阳极及玻璃封材料等十多个种类，近万种规格，为我国核工业、航天、航空、舰船、兵器、电子、化工、医药等领域配套了大量的有色金属新材料。
参编单位钢铁研究总院有限公司（以下简称钢研总院）是中国钢研科技集团有限公司的科技创新核心。主要从事先进金属材料设计及制备、行业共性关键技术开发、应用技术与系统集成等，是我国金属新材料研发基地和行业共性关键技术开发基地，承担了我国冶金行业众多国防新材料研发任务和共性关键技术研发任务，面向国家重大工程和国民经济重点行业需求，围绕材料品质提升、产品用户技术、冶金工艺及装备技术等领域，开发了一批新产品、新工艺、新技术、新装备，为能源石化、交通建筑、海洋工程、电子机械等提供了强力材料技术支撑，引领支撑了冶金及用户行业转型升级和创新发展。
主要起草单位和工作组成员及其工作
本标准起草单位有：西部宝德科技股份有限公司、西北有色金属研究院、钢铁研究总院有限公司。
其中西部宝德科技股份有限公司（简称西部宝德）负责样品的收集和分发，分析方法的实验研究，样品测试结果的收集和处理，试验报告和标准标准、编制说明的撰写。西北有色金属研究院（简称西北院）、钢铁研究总院有限公司（（简称钢研院）负责分析方法的实验研究与讨论以及试验验证工作。
本标准主要起草人有：李荣，吴磊，李爱君，李继康。
各起草人在本标准编制过程中的工作职责见表1所示。
表 1  各起草人及其工作职责
	起草人姓名
	工作职责

	李荣
	负责项目的总体组织、规划、协调与实施，负责样品收集、标准文本起草、标准编制说明撰写，意见汇总处理，参加标准讨论和审定会议

	吴磊
	参与标准文本起草、开展验证试验，提供测试数据，对标准文本提出修改意见

	李爱君
	开展验证试验，提供测试数据，对标准文本提出修改意见

	李继康
	开展验证试验，提供测试数据，对标准文本提出修改意见

	……
	……


主要工作过程
西部宝德科技股份有限公司在接到修订任务后，立即组织骨干人员成立了标准编制组，制定了该标准的研究内容、技术路线、任务分工和进度安排。
立项阶段
2023年5月，西部宝德科技股份有限公司向全国有色金属标准化技术委员会粉末冶金分会（SAC/TC
243/SC4）提交国家标准《金属粉末（不包括硬质合金用粉）与成型和烧结有联系的尺寸变化的测定方法》项目建议书。
2025年8月6日，国家标准化管理委员会印发《关于下达2025年第七批推荐性国家标准计划及相关标准外文版计划的通知》（国标委发〔2025〕43号），国家标准《可渗透性烧结金属材料 流体渗透性的测定》立项成功。
起草阶段
2025年11月，全国有色金属标准化技术委员会在杭州召开工作会议，会议对《可渗透性烧结金属材料 流体渗透性的测定》进行了任务落实。
西部宝德科技股份有限公司接到《可渗透性烧结金属材料 流体渗透性的测定》修订任务后，立即组织相关技术人员成立了标准修订编制组，进行相关资料的查询与收集工作，制订工作计划和进度安排。编制组首先对ISO 4022:2018标准进行了翻译，并对重点内容进行了熟悉，同时收集、分析、研究了国内外相关技术资料和标准资料，与参编单位一起开展与标准修订相关的测试工作，在此基础上于2026年1月形成了标准的讨论稿和编制说明。
[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2]2026年1月19日-22日，全国有色金属标准化技术委员会组织在珠海市召开工作会议。参编单位西北有色金属研究院、钢铁研究总院有限公司等单位的代表对《可渗透性烧结金属材料 流体渗透性的测定》标准的讨论稿和编制说明进行了充分、细致的讨论。标准编制组根据与会专家提出的修改意见，对标准讨论稿重新进行了翻译，并针对实验方案进行了验证，对测试结果进行了分析，于2026年4月形成了标准的征求意见稿、编制说明。
征求意见阶段
2026年XX月XX日至2026年XX月XX日，全国有色金属标准化技术委员会将征求意见资料在国家标准化管理委员会的“公共信息服务平台”上挂网，向社会公开征求意见。征求意见的单位包括主要生产、销售、使用、科研、检验等单位及大专院校，征求意见单位广泛且具有代表性，征求意见时间大于60天。
2026年XX月XX日，全国有色金属标准化技术委员会组织在XX省XX市召开工作会议。XX、XX等多家单位的专家代表参加了会议。与会专家对本标准预审稿和编制说明进行了对认真、细致的讨论，提出了修改意见和建议。根据与会专家提出的修改意见，标准编制组对标准文本进行了修改，形成了标准送审稿、编制说明及征求意见稿意见汇总处理表。
审查阶段
2026年XX月XX日，全国有色金属标准化技术委员会在XX省XX市组织了标准工作会议，对《可渗透性烧结金属材料 流体渗透性的测定》标准进行了审定。来自XX、XX、XX等XX家单位的XX位专家对本标准进行了认真细致的讨论并提出修改意见，见《有色金属标准审定会会议纪要》。标准编制组采纳了审定会专家提出的意见，对标准送审稿进行了修改完善。
报批阶段
标准编制组对标准文本和编制说明进行修改完善，形成标准报批稿报送至全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243），现上报至国家标准化管理委员会审批、发布。委员投票情况：2026年XX月XX日至2026年XX月XX日，由全国有色金属标准化技术委员会粉末冶金分标委会组织，在“全国专业标准化技术委员会工作平台”进行了委员投票，本 SC 全体委员人数共有 xx 人，参与投票 XX 人，投票同意本标准通过审查 XX 人，其中，起草人员 X 人。
标准修订原则、主要内容与依据
标准修订原则
标准负责起草单位在任务落实会上征求了与会专家和代表的意见，确定了修订方案和起草原则：
1）合规性：依据国家相关的法律、法规；
2）适用性和先进性：本文件的试验方法以满足国内多孔金属材料的实际生产、使用需要为原则，提高标准的普适性；无论以何种工艺制备的烧结金属多孔材料，均可以按照本标准的规定进行流体渗透性测试，本测试方法的修订可进一步规范我国多孔材料生产与研发过程中有关多孔材料流体渗透性的测试，统一术语，统一方法，为减少产品交付后的验收提供依据，同时为研发带来可靠数据。
3）规范性：按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写》的规定编写。
4）本文件等同采用ISO 4022:2018。
标准修订的主要内容
本标准代替GB/T 5250-2014《可渗透性烧结金属材料 流体渗透性的测定》，与GB/T 5250-2014相比，主要技术变化如下： 
a）更改了3“术语”和4“原理”的顺序，并将3“术语”分为3.1、3.2（见3，2014版的4）； 
b）增加了3.1.3、3.1.4、3.1.5、3.1.14的注释（见3，2014版的4）； 
c）更改了术语“密度”的定义（见3.1.13，2014版的4）；
d）删除了术语“长度”和“动态粘度”（见3.1，2014版的4）；
e）更改了图1“标引符号说明”（见6.1.1，2014版的6.1.1）；
f）更改了图2“标引符号说明”（见6.1.2，2014版的6.1.2）；
验证程序
试样
测试试样由西部宝德提供，材质为316L不锈钢，孔隙率30~35%，平均孔径约10微米，具体规格及数量见下表2所示。试样已按照标准第5章要求去除油脂，并保持干燥状态。
表 2  试验样品信息
	样品形式
	样品尺寸
	样品数量
	样品编号
	备注

	平板
	Φ25mm，δ=3.5mm
	共15个，每家5个
	TSP-流水号
	至少测量3个

	管状
	Φ60/Φ54×15mm
	共15个，每家5个
	TSG-流水号
	至少测量3个


试验准备
    1）游标卡尺：精度不低于0.01mm；
2）千分尺：精度不低于0.01mm；
3）测试夹具：平板试样，按照标准6.1.1的要求，保护环区的宽度应不小于试样的厚度；管状试样，按照标准6.1.2的要求，使试验流体通过管壁由内向外渗透；
4）试验机：流量计、压力表等应在校准有效期内；
5）样品检查：试样应在干燥状态，如样品受潮，应在120℃干燥2h再进行测量；对于管状试样，检查上下端面是否平整，如不平整，选择平整试样测试，如样品不够，将上下端面用砂纸打磨平整，用酒精超声清洗15min，放入干燥箱75℃干燥至少1h。
试验步骤
    1）样品尺寸测量
平板试样，用游标卡尺测量直径，千分尺测量厚度e及密封圈内径D1；管状试样，用游标卡尺测量外径D、内径d及高度L。
2）试样厚度e和测试面积A计算

平板试样：试样厚度为样品厚度e，测试面积 ；


管状试样：试样厚度为：，测试面积为：。
4）压降Δp的计算
用观测到的压降减去空白压降得到，也可以用一示差压力表直接测定。
5）平均流量的计算

校正后的流量计读数Qa按下式计算：，其中Cf为流量计制造厂家提供的校正系数，Qf为流量计的读数。如果测试在流量计校准时的压力和温度下进行，则Qa=Qf。

校正系数，其中Pa为试样上游压力P1，P为试样平均压力，T为试样温度，Ta为试样上游温度。

[bookmark: OLE_LINK5]平均流量：
5）渗透系数的计算
每个样品至少测量5个不同流量值下对应的压力值，流量间隔相等，最高流量值至少要比最低流量值大10倍，记录于试验记录表中。
按照GB/T 5250标准的式13和式14计算y值和x值。

 


以x为横坐标，y为纵坐标，把x和y的值描绘在线性图纸上，作一条拟合最好的直线。此直线在Y轴上的截距b为黏性渗透系数的倒数（1/ψv），直线的斜率a为惯性渗透系数的倒数（1/ψi）。在有疑虑的情况下，直线用最小二乘法确定。
6）测试结果
黏性渗透系数ψv=1/b，取3个试样的平均值，精确至小数量后两位。
惯性渗透系数ψi=1/a，取3个试样的平均值，精确至小数量后两位。
如果测量是在层流条件下进行的，仅能给出黏性渗透系数。
试验及结果分析
西部宝德试验数据
西部宝德接到标准修订任务后，按照2.3验证程序进行了首次验证。试验条件为20℃，1个大气压，试验流体为氮气。
平板试样的测试数据及结果见表3、图1、表4。
[bookmark: OLE_LINK6]表 3  平板试样测试数据
	试样编号
	平均流量Q（m3/s）
	压降ΔP（N/m2）
	试样厚度e   （m）
	测试面积A（m2）
	流体平均密度ρ（kg/m3）
	流体平均黏度η（pa.s）

	TSP-1-1
	3.4756E-06
	4642.4
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	1.2296E-05
	15846
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	1.9941E-05
	25173
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	2.0061E-05
	25320
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	2.9316E-05
	35731
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	3.5222E-05
	42246
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	4.2787E-05
	50382
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	4.2965E-05
	50541
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	5.3554E-05
	61381
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	5.9996E-05
	67817
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	6.7607E-05
	75195
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	8.0215E-05
	87163
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	8.8767E-05
	95108
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	TSP-1-2
	1.9647E-06
	2573.8
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	1.0472E-05
	13523
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	1.8466E-05
	23511
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	1.8626E-05
	23687
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	2.6381E-05
	32546
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	0.00003309
	39979
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	4.0431E-05
	47886
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	4.6806E-05
	54573
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	5.3411E-05
	61299
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	5.9588E-05
	67445
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	6.4581E-05
	72317
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	0.00007286
	80241
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	8.2364E-05
	89210
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	8.9035E-05
	95373
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	0.00010407
	108990
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	TSP-1-3
	2.0271E-06
	2632.3
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	1.0173E-05
	13126
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	1.0357E-05
	13336
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	2.0078E-05
	24922
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	2.0304E-05
	25163
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	2.9688E-05
	35555
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	3.5795E-05
	42257
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	3.5983E-05
	42431
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	4.9576E-05
	56274
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	0.00005617
	62847
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	6.4583E-05
	71003
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	7.4469E-05
	80371
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	8.1786E-05
	87127
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749

	
	9.7447E-05
	101370
	0.0035
	0.000100287
	1.165
	0.00001749


对上述数据按照标准中公式（13）和（14）计算x、y值后，以x为横坐标，y为纵坐标，把x和y的值描绘在线性图纸上，作一条拟合最好的直线，如下图所示，得到不同的斜率a及截距b，按照2.3.3中步骤6）计算得出不同试样的惯性渗透系数ψi和粘性渗透系数ψv，如表4所示。
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图 1  三个片状试样线性拟合情况
表 4  平板试样渗透系数
	试样编号
	a
	b
	ψi（10-6m2）
	ψv（10-12m2）
	ψi均值（10-6m2）
	ψv均值（10-12m2）
	ψi偏差（%）
	ψv偏差（%）

	[bookmark: _Hlk219449193]TSP-1-1
	7.02E+06
	2.15E+12
	0.1425 
	0.4647 
	0.1424 
	0.4670
	0.00
	0.00 

	TSP-1-2
	6.81E+06
	2.14E+12
	0.1467 
	0.4663 
	
	
	
	

	TSP-1-3
	7.25E+06
	2.13E+12
	0.1380 
	0.4700 
	
	
	
	


管状试样的测试数据及结果见表5、图2、表6。
表 5  管状试样测试数据
	试样编号
	平均流量Q（m3/s）
	压降ΔP（N/m2）
	试样厚度e   （m）
	测试面积A（m2）
	流体平均密度ρ（kg/m3）
	流体平均黏度η（pa.s）

	TSG-1-1
	0.00016618
	5125.2
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.00032877
	10025
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.00053058
	15733
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.0007083
	20616
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.00088055
	25231
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.0010736
	30306
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.0012628
	35122
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.0014544
	40266
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.0016692
	45474
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.0018713
	50340
	0.0035
	0.0002686
	
	

	TSG-1-2
	0.0001824
	5765.1
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.00034589
	10614
	0.0035
	0.0002686
	
	

	
	0.00050604
	15173
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.00068937
	20286
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.00089845
	25883
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.0010693
	30369
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.0012717
	35589
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.0014585
	40446
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.0016424
	45035
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.0018607
	50299
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	TSG-1-3
	0.00017361
	5507.9
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.00032613
	10097
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.00050654
	15219
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.00067826
	20022
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.00087736
	25417
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.0010762
	30641
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.0012688
	35613
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.0014476
	40202
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.001668
	45679
	0.0035
	0.0002686
	1.165
	0.00001749

	
	0.0018789
	50796
	0.0035
	0.0002686
	
	


对上述数据按照标准中公式（13）和（14）计算x、y值后，以x为横坐标，y为纵坐标，把x和y的值描绘在线性图纸上，作一条拟合最好的直线，如下图2所示，得到不同的斜率a及截距b，按照2.3.3中步骤6）计算得出不同试样的惯性渗透系数ψi和粘性渗透系数ψv，如表6所示。
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图 2  三个管状试样线性拟合情况
表 6  管状试样渗透系数
	试样编号
	a
	b
	ψi（10-6m2）
	ψv（10-12m2）
	ψi均值（10-6m2）
	ψv均值（10-12m2）
	ψi偏差（%）
	ψv偏差（%）

	TSG-1-1
	4.07E+06
	1.36E+12
	0.2457 
	0.7353 
	0.2314
	0.7282 
	0.02
	0.01 

	TSG-1-2
	4.26E+06
	1.37E+12
	0.2347 
	0.7299 
	
	
	
	

	TSG-1-3
	4.68E+06
	1.39E+12
	0.2137 
	0.7194 
	
	
	
	


西北院试验数据
西北院接到标准修订任务后，按照2.3验证程序进行了首次验证。试验条件为20℃，1个大气压，试验流体为氮气。
平板试样的测试数据及结果见表7、图3、表8。
表 3  平板试样测试数据
	试样编号
	平均流量Q（m3/s）
	压降ΔP（N/m2）
	试样厚度e   （m）
	测试面积A（m2）
	流体平均密度ρ（kg/m3）
	流体平均黏度η（pa.s）

	TSP-2-1
	3.33333E-06
	1545
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	6.66667E-06
	3031
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.00001
	4496
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	1.33333E-05
	5921
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	1.66667E-05
	7306
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.00003325
	13869
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	4.99333E-05
	20051
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	6.66167E-05
	26153
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.00008325
	32094
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.00009995
	38055
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000116617
	43895
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000133317
	49776
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.00015
	55537
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000166633
	61156
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.0001833
	66455
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.0002
	71593
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000216717
	76631
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000233367
	81709
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000249983
	86747
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000266433
	91624
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000283517
	96622
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.0003
	101479
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.00031665
	106136
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000333717
	111394
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000349917
	115469
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000366883
	120888
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000382883
	125926
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000399783
	130823
	0.00347
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	TSP-2-2
	3.33333E-06
	1626
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	6.66667E-06
	3231
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.00001
	4797
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	1.33333E-05
	6302
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	1.66667E-05
	7808
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.0000333
	14371
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.00005
	20954
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	6.66333E-05
	27377
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	8.32667E-05
	33619
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.00009995
	39821
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000116633
	45902
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000133317
	52044
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.00015
	58005
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000166583
	63826
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.00018335
	69305
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000199983
	74805
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.0002166
	79903
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.00023335
	85202
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.00024995
	90380
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.0002666
	95518
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000283383
	100415
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.0002999
	105473
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.0003166
	110571
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000333517
	115689
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.0003501
	120767
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000366883
	125283
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000383333
	130482
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.00040015
	135479
	0.00344
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	TSP-2-3
	3.33333E-06
	1786
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	6.66667E-06
	3553
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.00001
	5259
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	1.33333E-05
	6904
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	1.66667E-05
	8550
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.0000333
	15495
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.00005
	22620
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	6.66333E-05
	29545
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	8.33167E-05
	36248
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	9.99833E-05
	42812
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000116633
	49294
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000133317
	55777
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.00015
	62100
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000166633
	68242
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000183317
	73982
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.0001999
	79602
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000216633
	85001
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.00023335
	90460
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.00024995
	95839
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000266767
	101278
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000283317
	106637
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000299867
	111956
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.0003166
	117235
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000333267
	122052
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000333267
	127652
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000349617
	132690
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.0003668
	138189
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749

	
	0.000383367
	143608
	0.00345
	0.000177
	1.165
	0.00001749


对上述数据按照标准中公式（13）和（14）计算x、y值后，以x为横坐标，y为纵坐标，把x和y的值描绘在线性图纸上，作一条拟合最好的直线，如下图所示，得到不同的斜率a及截距b，按照2.3.3中步骤6）计算得出不同试样的惯性渗透系数ψi和粘性渗透系数ψv，如表4所示。
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图 3  三个片状试样线性拟合情况
表 8  平板试样渗透系数
	试样编号
	a
	b
	ψi（10-6m2）
	ψv（10-12m2）
	ψi均值（10-6m2）
	ψv均值（10-12m2）
	ψi偏差（%）
	ψv偏差（%）

	[bookmark: _Hlk219453254]TSP-2-1
	2.36E+06
	1.25E+12
	0.4231 
	0.7991 
	0.3762
	0.7475
	0.05
	0.005

	TSP-2-2
	2.65E+06
	1.33E+12
	0.3768 
	0.7507 
	
	
	
	

	TSP-2-3
	3.04E+06
	1.44E+12
	0.3287 
	0.6926 
	
	
	
	


管状试样的测试数据及结果见表9、图4、表10。
表 9  管状试样测试数据
	试样编号
	平均流量Q（m3/s）
	压降ΔP（N/m2）
	试样厚度e   （m）
	测试面积A（m2）
	流体平均密度ρ（kg/m3）
	流体平均黏度η（pa.s）

	TSG-2-1
	0.00001335
	522
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	1.6667E-05
	642
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	0.00003335
	1244
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	4.9983E-05
	1887
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	6.6617E-05
	2549
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	0.0000833
	3231
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	9.9983E-05
	3954
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	0.00011663
	4697
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	0.0001333
	5459
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	0.00014993
	6262
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	0.00016663
	7045
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	0.00018335
	7808
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	0.00019998
	8631
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	0.00021672
	9413
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	0.00023335
	10176
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	0.0002501
	10959
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	0.00026677
	11822
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	0.00028333
	12625
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	0.00030002
	13568
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	0.00031675
	14431
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	0.00033332
	15354
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	0.00035005
	16237
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	0.0003666
	17181
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	0.00038332
	18285
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	
	0.00040015
	19027
	0.0035
	0.0002685
	1.165
	0.00001749

	TSG-2-2
	1.33333E-05
	562
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	1.66667E-05
	682
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	0.00003335
	1264
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	5.00333E-05
	1907
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	6.66667E-05
	2569
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	0.00008335
	3252
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	0.0001
	3954
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	0.000116683
	4997
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	0.00013335
	5459
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	0.000150033
	6222
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	0.000166683
	7045
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	0.000183367
	7788
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	0.00020005
	8590
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	0.000216667
	9353
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	0.00023335
	10096
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	0.000250083
	10899
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	0.000266717
	11762
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	0.000283267
	12544
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	0.00030015
	13468
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	0.00031675
	14371
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	0.000333517
	15314
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	0.000350117
	16097
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	0.00036665
	17040
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	0.000383367
	18084
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	
	0.0004002
	19047
	0.00335
	0.0002642
	1.165
	0.00001749

	TSG-2-3
	1.33333E-05
	562
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	1.66667E-05
	702
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	3.33167E-05
	1305
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	0.00005
	1967
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	6.66833E-05
	2629
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	0.00008335
	3352
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	0.000100033
	4074
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	0.000116683
	4817
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	0.00013345
	5600
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	0.000149983
	6403
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	0.000166767
	7185
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	0.000183367
	7968
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	0.000200133
	8771
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	0.000216683
	9554
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	0.00023345
	10337
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	0.00025005
	11200
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	0.0002667
	12002
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	0.000283333
	12866
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	0.0003001
	13729
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	0.000316933
	14632
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	0.000333483
	15615
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	0.0003501
	16498
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	0.00036665
	17482
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	0.000383083
	18425
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749

	
	0.000400167
	19348
	0.0035
	0.0002645
	1.165
	0.00001749


对上述数据按照标准中公式（13）和（14）计算x、y值后，以x为横坐标，y为纵坐标，把x和y的值描绘在线性图纸上，作一条拟合最好的直线，如下图所示，得到不同的斜率a及截距b，按照2.3.3中步骤6）计算得出不同试样的惯性渗透系数ψi和粘性渗透系数ψv，如表4所示。
[image: ][image: ]
[image: ]
图 4  三个管状试样线性拟合情况
表 10  管状试样渗透系数
	试样
编号
	a
	b
	ψi（10-6m2）
	ψv（10-12m2）
	ψi均值（10-6m2）
	ψv均值（10-12m2）
	ψi偏差（%）
	ψv偏差（%）

	TSG-2-1
	4.65E+07
	1.64E+12
	0.0215 
	0.6105 
	0.0248
	0.5913
	0.00
	0.02

	TSG-2-2
	3.81E+07
	1.74E+12
	0.0263 
	0.5750 
	
	
	
	

	TSG-2-3
	3.75E+07
	1.70E+12
	0.0267 
	0.5884 
	
	
	
	


[bookmark: _Hlk197377640]不同实验室数据对比分析
将2个实验室测试的平板试样及管状试样的流体渗透系数进行对比分析，如表9所示。
表 11  不同实验室渗透系数对比
	试样形式
	实验室
	ψi均值（10-6m2）
	ψv均值（10-12m2）

	平板
	西部宝德
	0.1424
	0.4670

	
	西北院
	0.3762
	0.7475

	管状
	西部宝德
	0.2314
	0.7282

	
	西北院
	0.0248
	0.5913


试验小结
对于西部宝德实验室，3个平板试样（见表4）的惯性渗透系数最小0.1380，最大0.1467，偏差为0，试样的粘性渗透系数最小0.4647，最大0.4700，偏差也为0；3个管状试样（见表6）的惯性渗透系数最小0.2137，最大0.2457，偏差为0.02%，粘性渗透系数最小0.7194，最大0.7353，偏差也为0.01%。同一实验室，同类样品的测试偏差非常小。
对于西北院实验室，3个平板试样（见表8）的惯性渗透系数最小0.3287，最大0.4231，偏差为0。05%，粘性渗透系数最小0.6926，最大0.7991，偏差也为0.005%；3个管状试样（见表10）的惯性渗透系数最小0.0215，最大0.0267，偏差为0，粘性渗透系数最小0.55750，最大0.6105，偏差也为0.02%。同一实验室，同类样品的测试偏差非常小。
对不同实验室，惯性渗透系数及粘性渗透系数受测试人员、测试量具、测试设备仪表的影响均有差异。不影响不同单位按照此方法指导工业生产。本标准在各单位完全可以执行。
标准中涉及专利的情况
本标准不涉及专利。
标准预期达到的社会效益
无论以何种工艺制备的金属多孔材料，均可以按照本标准的规定进行流体渗透性测试；测试原理为烧结金属多孔材料流体渗透性测试的基础性理论，检测设备易建立，检测方法易实现。标准的采用可在市场拓展、合同签订、技术交流、产品交付、工艺控制发挥着重要作用。
[bookmark: OLE_LINK4]1）本标准与ISO 4022标准保持一致，有助于提升我国金属多孔材料在国际市场上的竞争力，促进国际贸易和技术合作。
2）本标准提供了详细测试步骤指导和技术要求，可帮助企业或研究机构科学评估片状及板状金属多孔材料的流体渗透性能，为减少产品交付后的验收提供依据，同时为研发带来可靠数据。
[bookmark: OLE_LINK7]3）通过统一测定方法，可促进金属粉末、粉末成型和烧结技术的交流与进步，有助于整个行业上下游的技术升级和创新发展。‌
4）本标准涉及到的产品为可渗透性烧结金属材料，广泛应用于多行业的过滤与分离、气体及液体均匀分布、提纯净化等应用中，可以实现资源的循环利用、废气/液的合规排放、贵重金属的回收等，可以实现自然资源的节约使用。
采用国际标准和国外先进标准的情况
本标准使用翻译法等同采用ISO 4022:2018。
与现行法律、法规、强制性国家标准及相关标准协调配套情况
本标准与有关的现行法律、法规和强制性国家标准没有冲突。
重大分歧意见的处理经过和依据
无。
标准作为强制性或推荐性标准的建议
建议本标准为推荐性国家标准，供相关组织参考采用。
贯彻标准的要求和措施建议
本标准严格执行ISO 4022:2018，凡粉末冶金金属材料生产厂家均可以采用本标准。建议向金属（不包括硬质合金）粉末冶金生产、销售、检测的相关企业和单位积极贯彻本标准的内容。
1）明确适用范围：标准适用于可渗透性烧结金属材料（其孔隙是连续贯通或者互相连接的）流体渗透性的测定，不适用于细长的管状试样。
2）确定试验条件：实验室需配备符合本标准第6章中要求的夹具。
3）优化试验细节：按照标准第7章细化试验步骤，应根据多孔金属材料的不同孔径及孔隙度，确定适宜的测试面积，使用适宜的测试流体，确定适宜的起始流量。
4）质量管控：对金属多孔材料建立孔径-孔隙率-渗透性的关联数据信息，系统记录，实现过程可追溯。
5）标准培训：对技术人员，重点解读与GB/T 5250-2014标准的不同点，即本标准的主要修订点；对操作人员，进行标准化作业流程培训，强化夹具要求、试验流体、试验温度及环境压力、测试厚度及面积计算、流量计校正、平均流量计算及流量-压差测试的要求等关键细节把握；通过QC小组活动优化流程，PDCA循环持续改进测定精度。
6）可联合金属多孔材料生产厂家建立多孔材料特性共享数据库，优化供应链协同效率。
本标准建议发布后六个月实施。
废止现行有关标准的建议
[bookmark: OLE_LINK12]本标准是对GB/T 5250-2014的修订，在本标准实施后，同时应将GB/T 5250-2014废止。
十二、其他应予说明的事项
无。

《可渗透性烧结金属材料 流体渗透性的测定》标准编制组
                                                            2026年1月15日
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