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Mol 99. 95 — — — 0.02 | 0.002 | 0.002 | 0.002 | 0.010 | 0.003 | 0.005 | 0.006 | 0.003 | 0.008
0.02~
Mola | && 9 00 — — 0.02 | 0.002 | 0.002 | 0.002 | 0.010 | 0.003 | 0.005 | 0.006 | 0.003 —
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Mo | La:Os | Y20s K W Al Ca Mg Fe Ni Si C N
0.01~
MoY | &% L oo — 0.02 | 0.002 | 0.002 | 0.002 | 0.010 | 0.003 | 0.005 | 0.006 | 0.003
0. 005~
MoK | &% — — 0,05 0.02 | 0.025 | 0.002 | 0.002 | 0.010 | 0.003 | 0.070 | 0.006 | 0.003
5.2 HfR
521 ERRERIFRE
22 I EAR S L VW Z N & 3R 4 RUE -
*x4 FRERRERTRE
ke 9 200mm %42 i B w2 HixmzE
HAEd % %
pm 1% 11 2% %% 1% 11 2% 1%
15<d<<30 +2.0 +2.5 +3.0 — —
30<<d<<100 +1.5 +2.0 +3.0 — — —
100<<d<<400 +1.0 +1.5 +3.0 +0.5 +0.75 +1.5
400<d<<700 — — — +1.5 +2.0 +2.5
700<<d<<5000 - - - +1.0 +1.5 +2.0

5.2.2 EMHLEEMLERMZE (FRZE) AN FRZmMZR 1/2.

5.3 mEKE
R RS L N H— R 2580, A REKERMNTEE S ME.

*S5 HamEKE

Frs e

Hitd BHEKE (S

pm
15<d<<30 2000 m
30<d<100 1500 m
100<d <200 1000 m
200<d<400 300 m

d=400 300 g
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30<<d<<130 =50
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130<<d=<190 =2300 1.6~3.9
190<<d<<350 =1800 1.8~4.0
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75<<d<<125 =1600 <5 =900 =10
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2256<<d<<275 =1300 <5 =750 =12
275<<d<<325 =1200 <5 =700 =12
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400<<d<<500 =1000 <8 =650 =10
500<<d<<800 =950 <8 =600 =10
800<<d<<1000 =900 <8 =550 =10
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D.1 HEWp=104g/cm’, HLAGHGR AL HEUT
1 N/mg=2079.98 MPa=102.04 gf/mg
1 MPa=0.04906 gf/mg=0.0004808 N/mg
1 gf/mg=0.0098001 N/mg=20.384 MPa.
D2 HEHp=102g/cm® , HHLBURIRE AL B E W T:
1 N/mg=2039.98 MPa=102.04 gf/mg
1 MPa=0.05002 gf/mg=0.0004808 N/mg
1 gf/mg=0.0098001 N/mg=19.992 MPa.
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	1  范围
	2  规范性引用文件
	下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
	3  术语和定义
	3.1
	3.2

	4  分类和标记
	4.1  产品用途分类
	4.2  分级和分类

	钼丝可按照直径公差要求区分为三个等级，钼丝的加工状态可包含拉制、矫直、退火、电解及化学处理。钼丝分级和分类标记方法如表2所示。
	表2  钼丝分级和分类标记方法
	4.3  产品标记

	钼丝的标记按规格、产品名称、牌号、状态的顺序表示。
	示例1：
	牌号为Mo1，加工状态为矫直、电解，公差等级为I，直径为0.3mm 的钼丝，
	标记为：φ0.30mm钼丝 Mol SE/I。
	5  技术要求
	5.1  化学成分

	表3  钼丝化学成分                            质量分数%
	5.2  直径
	5.2.1  直径及其允许偏差
	5.2.2  每根钼丝任意两处直径偏差（同根差）不应超过同级偏差的1/2。
	5.3  最短长度
	5.4  直线性
	5.4.1  矫直型钼丝直线性应符合表6的规定。
	5.4.2  普通型钼丝直线性应满足曲环直径大于钼丝直径的200倍。
	5.4.3  电火花线切割钼丝直线性应符合表7的规定。
	5.5  外观质量

	钼丝不应存在使用上有害的劈裂、裂纹、毛刺、变色等缺陷。白钼丝表面为银白色，不应有污染及氧化。
	5.6  室温抗拉强度及延伸率
	5.6.1  电火花线切割钼丝室温抗拉强度及延伸率应符合表8的规定。
	5.6.2  喷涂用钼丝，其抗拉强度、延伸率应符合表9的规定。
	5.6.3  除合同另有规定外，其他用途钼丝，其抗拉强度、延伸率应符合表10的规定。
	5.6.4  如有特殊要求，应由供需双方协商确定并在订货单中注明。
	5.7  高温抗拉强度
	5.7.1  在1300℃的温度下，电火花线切割钼丝抗拉强度应符合表11的规定。
	5.7.2  当客户有特殊高温力学性能要求时，由供需双方协商确定。
	5.8  热脆性能
	5.9  线轴与复绕
	5.9.1  当每轴（卷）钼丝应是连续一根整丝，直径小于或等于400 μm 的钼丝除小长度钼材外应绕在塑料线盘、胶木线盘或金属线盘上；直径大于700μm 的钼丝应绕成线卷，不得扭结成“8”字形，每卷钼丝用软金属或塑料扎带捆扎3～4处。
	5.9.2  每盘钼丝复绕不应太满，应低于线盘边缘2mm。
	5.9.3  复绕排线应紧密、整齐，不得压丝、堆丝、乱丝。线盘两边钼丝不应有明显的凸起或凹陷。
	5.9.3  每个线盘不应有任何形式的缺口、开裂和变形。


	6  试验方法
	6.1  化学成分
	6.2  直径
	6.2.1  直径大于或等于400μm 的钼丝用千分尺进行测量，在距离端部约1 m 处连续测量三点，取其平均值作为钼丝直径。
	6.2.2  直径小于或等于100μm 的钼丝，使用专用量具取200 mm丝段，用扭力天平或电子天平称量200mm丝段质量（mg），首尾各称量两次，取平均值作为钼丝的直径。钼丝的直径（μm）与200 mm丝 段质量（mg）的换算关系参见附录A。

	6.2.3  直径大于100 μm且小于400μm 的可用千分尺检测直径或天平称量200 mm丝段质量。
	6.3  最短长度
	6.4  直线性
	6.4.1  悬垂法
	直径小于400μm的矫直型钼丝，截取500 mm长度，自然下垂，测量其悬高H，如图1所示。
	6.4.2  圆弦法
	直径大于或等于350μm小于或等于1000μm的钼丝，截取200 mm长度的丝段，将其放在平滑的水平面上，用直尺测量其弦长为100 mm所对应的弦高h，如图2所示。
	6.4.3  曲环法
	直径小于或等于350μm的钼丝，取800～1200mm钼丝，手握钼丝两端并缓慢收缩两端距离，将其放在平滑的水平面上，钼丝自然形成曲环，用直尺测量曲环直径D，如图3所示。

	6.5  外观质量
	6.6  室温抗拉强度及延伸率
	6.7  高温抗拉强度
	6.8  热脆性能
	6.9  线轴及复绕

	7  检验规则
	7.1  检查和验收
	7.1.1  钼丝应由供方质量检验部门进行检验，保证产品质量符合本文件的规定要求，并填写产品质量保证书。
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