[bookmark: _Hlk173709737]
行业标准
《磷酸铁锂化学分析方法 第6部分：
单质铁及其化合物含量的测定 电感耦合等离子体发射光谱法》


编
制
说
明

（讨论稿）




湖北万润新能源科技股份有限公司
2025年12月


2



磷酸铁锂化学分析方法 第6部分：
单质铁及其化合物含量的测定 电感耦合等离子体发射光谱法
行业标准编制说明
（讨论稿）
一、工作简况
1.1 任务来源
根据工业和信息化部办公厅《关于印发2024年第二批行业标准制修订和外文版项目计划的通知》（工信厅科函〔2024〕191号）的文件精神，由湖北万润新能源科技股份有限公司负责起草行业标准《磷酸铁锂化学分析方法 第6部分：单质铁含量的测定 电感耦合等离子体发射光谱法》。项目计划编号为2024-0834T-YS，项目计划周期为24个月。
1.2 主起草单位简介
[bookmark: OLE_LINK1]湖北万润新能源科技股份有限公司（股票代码：688275）成立于2010年12月，是科创板上市公司，国家级专精特新“小巨人”企业，国家级高新技术企业，是湖北省发改委认定的企业技术中心、湖北省工程研究中心和湖北省科技厅工程技术研究中心。
公司是国内最早从事新能源电池正极材料生产和研发的企业之一，主要生产锂离子动力电池、储能电池的正极材料及其前驱体，产品为磷酸铁锂、磷酸铁等，产品销往宁德时代、比亚迪、赣锋锂业、万向一二三等国内外知名企业。公司磷酸铁锂和磷酸铁产品在核心数据指标上都到达了业内先进水平。产品持续出新，用途多元广泛，在功率型、动力型、储能型、长寿型材料等方向不断探索。经过多年的科技创新和技术沉淀，产品结构不断优化，性能持续提升。现公司已成长为一家高效、绿色、环保的集团公司，已形成山东滨州、安徽安庆、湖北十堰、襄阳、鄂州等三省五地八大生产基地的企业规模。
公司累计参与编制的国家标准、行业标准、团体标准等五十余项。
1.3 主要参加单位和工作组成员及其工作
本文件起草单位有：湖北万润新能源科技股份有限公司，广东邦普循环科技有限公司，厦门厦钨新能源材料股份有限公司，格林美股份有限公司，北京当升材料科技股份有限公司，中伟新材料股份有限公司，宁波容百新能源科技股份有限公司，华友新能源科技（衢州）有限公司，宜春市锂电产业研究院，江西赣锋锂业集团股份有限公司，浙江友山新材料有限公司，浙江巴莫科技有限责任公司。
其中湖北万润新能源科技股份有限公司负责调研新能源行业磷酸铁锂的单质铁及其化合物检测方法，组织开展试验验证并进行数据分析，形成统一的检测方法，撰写标准文本和编制说明等。广东邦普循环科技有限公司，厦门厦钨新能源材料股份有限公司，格林美股份有限公司，北京当升材料科技股份有限公司，中伟新材料股份有限公司，宁波容百新能源科技股份有限公司，华友新能源科技（衢州）有限公司，宜春市锂电产业研究院，江西赣锋锂业集团股份有限公司，浙江友山新材料有限公司，浙江巴莫科技有限责任公司。等单位负责提供本单位的产品技术规范、参与试验验证，对标准文本提出修改意见。
本文件主要起草人有：各起草人在本文件编制过程中的工作职责见表1所示：


表1 各起草人及其工作职责
	起草人姓名
	工作职责

	
	产品性能指标调研及分析，组织开展试验验证并进行数据分析，编写标准文本和编制说明

	
	提供产品性能指标调研数据，提供验证样品或 验证测试数据。参加标准工作会议，对标准文本提出修改意见


1.4 主要工作过程
1.4.1立项阶段
2023年12月，湖北万润新能源科技股份有限公司向全国有色金属标准化技术委员会粉末冶金分会(SAC/TC243/SC4)提交《锂离子电池正极材料 单质铁含量测定》标准制定项目建议书。
2024年4月25日在全国有色金属标准化技术委员会论证会上进行了论证。论证通过，根据各专家意见修改为磷酸铁锂中单质铁含量测定，改报行业标准，增加申报单位数量。
2024年5月根据论证情况修改项目建议书，名称修改为《磷酸铁锂化学分析方法 第6部分：单质铁含量的测定 电感耦合等离子体发射光谱法》。
2024年6月根据工业和信息化部办公厅《关于印发2024年第二批行业标准制修订和外文版项目计划的通知》（工信厅科函〔2024〕191号），行业标准《磷酸铁锂化学分析方法 第6部分：单质铁含量的测定 电感耦合等离子体发射光谱法》成功立项。
1.4.2 起草阶段
2024年7月，湖北万润新能源科技股份有限公司接到《磷酸铁锂化学分析方法 第6部分：单质铁含量的测定 电感耦合等离子体发射光谱法》起草编制工作任务后，立即安排了标准项目负责人，组织骨干人员成立了标准编制组，开始筹备标准编制工作。
2024年8月2日，湖北万润新能源科技股份有限公司根据行业需求及发展情况（磷酸铁锂在制备过程中可能生成副产物铁磷化合物，该化合物的电子传导能力好，可能会对磷酸铁锂的电化学性能产生显著影响；但如果分散不均，在高温或过充过放条件下，可能引发电解液分解、锂枝晶生长等问题，增加电池短路、热失控的风险。故行业内均在监控其含量），线上召开标准名称和检测方法变更会议。会上湖北万润新能源科技股份有限公司、深圳市德方纳米科技股份有限公司、合肥国轩高科动力能源有限公司、广东邦普循环科技有限公司、金川集团等众为专家充分讨论目前磷酸铁锂单质铁及其化合物检测方法，并最终将标准名称变更为《磷酸铁锂化学分析方法 第6部分：铁单质及其化合物含量的测定 电感耦合等离子体发射光谱法》。
2025年9月25日，全国有色标准化技术委员会在陕西省西安市组织召开了有色金属标准工作会议，来自全国有色金属标准化委员会粉末冶金分技术委员会、湖北万润新能源科技股份有限公司、广东邦普循环科技有限公司、浙江华友钴业股份有限公司、天津巴莫科技有限责任公司、厦门厦钨新能源材料股份有限公司、国轩高科股份有限公司、湖南长远锂科股份有限公司、等20多家单位的30余名专家代表参加了工作会议，对《磷酸铁锂化学分析方法 第6部分：铁单质及其化合物含量的测定 电感耦合等离子体发射光谱法》进行了讨论。会议上对标准文本表述不当的地方进行了修改，讨论了试验条件、试验方法等内容。会后根据意见对草案及编制说明进行修改完善。
1.4.3 征求意见阶段
。。。
1.4.4 审查阶段
[bookmark: _Hlk178866429]。。。
1.4.5 报批阶段
[bookmark: _Hlk178866439]。。。
二、标准编制原则
1、本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
2、本文件的试验方法以满足国内磷酸铁锂的实际生产、使用需要为原则，提高标准的普适性。
三、标准主要内容的确定依据及主要验证情况分析
3.1 标准主要内容说明
本文件正文部分共分为 6 章，其中第1章为规范性一般要素，包括范围，第 2、 3、 4、 5、 6章为规范性技术要素。
第 1 章范围：本文件规定了磷酸铁锂中铁单质及其化合物的测定方法。本文件适用于本部分适用于磷酸铁锂中铁单质及其化合物含量的测定。
第2章 方法提要，明确方法原理。
第3章 试剂，规定了本文件第5章节需要用到的各种试剂和材料。
第4章 仪器设备，规定了本文件第5章测试步骤章节需要用到的关键设备和装置清单，所述设备和装置本文件中出现的先后顺序列出，便于前后对照。本章节只列出了涉及测试内容和步骤的关键设备，确保标准的适用性。
第5章 测试步骤，规定了本文件中单质铁及其化合物测定的方法以及关键测试参数的设置、测试流程及关键点，本章节是按照前期验证结果的普适性进行规定与明确，重点关注测试参数的合理性，数据的全面性。是本文件中核心章节，关注试验步骤的科学性、规范性、可操作性，对于可能引起重大分歧不宜给出特别具体的参数要求的步骤条款，本章节以给出范围和规定过程要求进行处理。同时规定了同实验室与不同实验室试验结果的允许差。
第6章 试验报告，规定了报告所包含的必备要求内容，包括样品名称、测试日期、测试人员、试验条件、分析结果与表示方法、在测定中观察到的异常现象及任何不包括在本文件中的操作或是自由选择的试验条件。
3.2 标准调研
2025年8月，标准编制工作组对单质铁及其化合物测试设备和测试环境的调研数据进行汇总，结合产品特性，确定了单质铁及其化合物的测试设备，形成标准的征求意见稿及编制说明。各参编单位反馈单质铁及其化合物的测定条件如下表

表2  单质铁及其化合物测试条件调研反馈情况汇总表
	填表单位：                                                                      
	填表单位：
	企业A
	企业B
	企业C
	企业D
	处理意见

	序号
	标准章条
	调研内容
	反馈情况
	反馈情况
	反馈情况
	反馈情况
	

	1
	3.3
	采用王水(VHNO3 :VHCl=1∶3)溶解样品
是否同意？如不同意，请补充修改意见。
	同意
	同意
	是
	同意
	/

	2
	4.4
	采用磁棒磁力强度6000GS ±500GS 
是否同意？如不同意，请补充修改意见。
	同意
	同意
	是
	同意
	/

	3
	5.2
	采用质量浓度5％-20%稀盐酸浸泡30min
是否同意？如不同意，请补充修改意见。
	使用王水加热消磁30min
	同意
	是
	同意
	未采纳A企业

	4
	5.2
	样品质量：①样品（150.0 g±0.50 g）?或者 ②样品（200.0 g±0.05 g）？
贵司使用的样品浓度是①还是②？如有其他意见，请补充说明。
	②，建议±0.1g
	磁性物质测试使用浓度①
	是
	采用①
	采用①

	5
	5.2
	搅动时间：30 min，罐磨机转速：50-100 rpm
是否同意？如不同意，请补充修改意见。
	不同意，应描述罐体的转速，而非强调罐磨机转速，罐体转速为100rpm左右较为合理
	同意
	150.0 g±0.50 g
	同意
	已采纳A企业，文本增加罐体的转速

	6
	5.2
	置于超声波清洗仪中加水超声1min（超声频率53KHZ ，功率：50%，超声时间：1min，），超声后，倒出清洗液，然后再加水重复上面步骤两次。
是否同意？如不同意，请补充修改意见。
	不同意，功率100%，时间2min，次数：3次，保证非磁性物质大部分都能清洗掉，减小对测试结果的影响
	同意
	是
	同意
	功率及超声次数建议供需双方自行协商

	7
	5.2
	加热煮沸至液位在磁棒二分之一时，磁棒取下冷却至室温
是否同意？如不同意，请补充修改意见。
	同意
	同意
	是
	同意
	/

	8
	5.5
	允许差：同一实验室的允许差应不大于？，不同实验室间应不大于？
是否同意？如不同意，请补充修改意见。
	同一实验室：20%
不同实验室：30%
	目前未做过相关测试项目，待验证结果确定
	目前未做过相关测试项目，待验证结果确定
	目前未做过相关测试项目，待验证结果确定
	待验证
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3.3磷酸铁锂单质铁及其化合物含量的测定 电感耦合等离子体发射光谱法
3.3.1 仪器参数的选择
利用电感耦合等离子体光谱仪的优化程序，考察了射频发生器功率、雾化气流量、辅助气流量、冷却气流量、观察高度、进液泵速等对被测元素谱线发射强度的影响，选择折中的仪器测量参数，见表3。
表3  表仪器参数的选择
	参数
	单位
	最佳数值

	功率
	W
	1150

	频率
	MHz
	27.12

	冷却气
	L/min
	12.5

	辅助气流量
	L/min
	0.5

	雾化气流量
	L/min
	0.60

	分析泵速
	rpm
	45

	观测高度
	mm
	10


3.3.2 分析谱线选择
通过实验结合仪器自带谱图，选择待测元素不受基体和其它共存元素峰干扰，结合灵敏度和信噪比等参数，选择待测元素合适谱线，见表4。
表4  待测元素谱线选择
	元素
	谱线（nm）

	铁
	259.940

	磷
	214.914

	锂
	670.784

	备注：由于仪器不同，上述推荐用分析谱线不一定适用于所有仪器，因此，在实验中，需要根据所用仪器，选择合适的分析谱线


3.3.3工作曲线及检出限
3.3.3.1 校准曲线及线性
校准曲线及线性按照仪器优化的工作条件，以分析元素的质量浓度为横坐标，发射强度为纵坐标，绘制校准曲线，各元素的线性范围、回归方程结果见表5。
表5  各元素的线性范围、回归方程、相关系数

	元素
	波长（nm）
	线性范围（μg/mL）
	线性回归方程
	相关系数

	Fe
	670.784
	0.5～5.0
	y=1948.346x+3.772
	0.99994

	P
	259.940
	1.0～20.0
	y = 335.308x + 4.500
	0.99998

	Li
	214.914
	1.0～20.0
	y = 18.849 x - 0.059
	0.99996


3.3.3.2 检出限
对水空白进行11次连续测定，计算其标准偏差，以 3倍的标准偏差所对应的浓度即为本仪器的检出限，10倍的标准偏差为定量限，结果见表6。
表6  检出限试验结果
	元素
	测定值（μg/mL）
	标准偏差s
	检出限（μg/mL）
	定量限
（μg/mL）

	Fe
	0.000 、0.000 、0.000 、0.000 、0.000 、0.000 、0.000 、0.000 、0.000 、0.000 、0.000
	0.000
	0.000
	0.00

	P
	0.000 、0.000 、0.000 、0.000 、0.000 、0.000 、0.000 、0.000 、0.000 、0.000 、0.004
	0.001
	0.003
	0.01

	Li
	0.000 、0.000 、0.000 、0.000 、0.000 、0.000 、0.000 、0.000 、0.000 、0.000 、0.000
	0.000
	0.000
	0.00


对样品空白连续测试11次，计算其标准偏差，以3倍的标准偏差所对应的浓度作为本方法的检出限，10倍的标准偏差所对应的浓度作为本方法的定量限，结果见表7、表8。
表7  溶液A检出限试验结果（盐酸空白）

	元素
	测定值（μg/mL）
	标准偏差s
（μg/mL）
	检出限（μg/mL）
	定量限
（μg/mL）

	Fe
	0005、0.006、0.005、0.005、0.006、0.005、0.006、0.006、0.006、0.005、0.005
	0.001
	0.003
	0.01

	P
	0.004、0.005、0.013、0.001、0.004、0.014、0.000、0.009、0.007、0.002、0.000
	0.006
	0.018
	0.18

	Li
	0.001、0.000、0.000、0.001、0.000、0.000、0.000、0.000、0.001、0.000、0.000

	0.001
	0.003
	0.01


表8  溶液B检出限试验结果（王水空白）

	元素
	测定值（μg/mL）
	标准偏差s（μg/mL）
	检出限（μg/mL）
	定量限
（μg/mL）

	Fe
	0.055、0.056、0.057、0.057、0.057、0.056、0.056、0.054、0.055、0.056、0.056
	0.009
	0.027
	0.09

	P
	0.015、0.005、0.004、0.004、0.021、0、0.010、0.010、0.012、0.016、0.000
	0.001
	0.003
	0.01

	Li
	0.007、0.008、0.005、0.007、0.007、0.010、0.009、0.010、0.009、0.009、0.009
	0.002
	0.006
	0.02


3.3.4磁选分离条件的确定
准确称量150.0g，精确至0.01g，加入300mL超纯水，倒入聚乙烯瓶中，将清理好的磁棒放入聚乙烯瓶中，拧紧瓶盖，分别置于下表条件下混合、处理后测试，计算铁单质含量，实验结果如下表所示。
表9 混合转速的选择（混合30min、超声1min）
	序号
	混合转速(rpm)
	溶液A测得量（μg/kg）
	溶液B测得量（μg/kg）

	
	
	铁
	磷
	锂
	计算结果
	铁
	磷
	锂
	计算结果

	1
	50
	1.208
	0.656
	0.143
	0.025 
	12.478
	3.485
	0.02
	12.317 

	2
	100
	0.872
	0.479
	0.103
	0.008 
	11.394
	3.148
	0.008
	11.330 

	结论
	混合转速50rpm和100rpm对测试结果影响不大，故选择混合转速为：50rpm。


表10  混合时长的选择（转速50rpm、超声1min）
	序号
	混合时长(min)
	溶液A测得量（μg/kg）
	溶液B测得量（μg/kg）

	
	
	铁
	磷
	锂
	计算结果
	铁
	磷
	锂
	计算结果

	1
	10
	0.538
	0.319
	0.068
	0
	4.304
	1.211
	0.01
	4.224 

	2
	30
	1.208
	0.656
	0.143
	0.025 
	12.478
	3.485
	0.02
	12.317 

	3
	60
	0.846
	0.474
	0.098
	-0.009 
	12.968
	3.637
	0.03
	12.727 

	结论
	混合时长短导致测试结果偏低，30min和60min对测试结果影响不大，故选择混合时长为：30min。


表11  超声时间的影响（转速50rpm、混合30min）
	序号
	超声时长(min)
	溶液A测得量（μg/kg）
	溶液B测得量（μg/kg）

	
	
	铁
	磷
	锂
	计算结果
	铁
	磷
	锂
	计算结果

	1
	0
	10.598
	5.834
	1.373
	0.079 
	16.847
	4.953
	0.125
	15.841 

	2
	1
	1.208
	0.656
	0.143
	0.025 
	12.478
	3.485
	0.02
	12.317 

	3
	3
	2.503
	1.385
	0.305
	0.006 
	13.299
	3.715
	0.039
	12.985 

	结论
	不超声残留的磷酸铁锂较多，超声1min和3min差异不大，故选择选择1min。


3.3.5溶液酸度的影响
试验考察了酸度对被测元素的影响。取质量浓度为（4%-5%）、（9%-10%）、（18%-19%）的盐酸浸泡，试验不同酸度对其测定的影响。结果见下表12。
表12  酸度对溶液A测定结果的影响
	加入量（μg/mL）
	元素
	溶液A元素含量（μg/mL）

	
	
	ϕ（盐酸）=5%
	ϕ（盐酸）=10%
	ϕ（盐酸）=18%

	50
	铁
	1.208
	0.761
	0.969

	50
	磷
	0.656
	0.413
	0.557

	50
	锂
	0.143
	0.084
	0.113


据表12结果可知，盐酸浓度对测试结果影响不大，故选择稀盐酸浓度为：4%-5%。
表13  酸度对溶液B测定结果的影响
	加入量（μg/mL）
	元素
	溶液B元素含量（μg/mL）

	
	
	ϕ（盐酸）=5%
	ϕ（盐酸）=10%
	ϕ（盐酸）=18%

	50
	铁
	12.478
	15.241
	12.231

	50
	磷
	3.485
	[bookmark: _GoBack]4.216
		3.395	

	50
	锂
	0.02
	0.01
	0.011


据表13结果可知，盐酸浓度对测试结果影响不大，故选择稀盐酸浓度为：4%-5%。
3.3.6 准确度
选取2个点标准样品进行准确度试验，计算偏差，结果见表14。

表14  准确度试验结果
	
标准样品编号
	
元素
	
标准值（ppm）
	
测定值（ppm）
	
测定值-标准值

	
1

	Fe
	1.00
	1.004
	0.004

	
	P
	1.00
	1.014
	0.014

	
	Li
	0.50
	0.512
	0.012

	
2
	Fe
	2.50
	2.513
	0.013

	
	P
	2.50
	2.498
	-0.002

	
	Li
	1.00
	1.011
	0.011


3.3.7 仪器设备短期稳定性
选取1个点标准样品进行准确度试验，结果如下表15。 由实验结果计算出相对标准偏差RSD（%）。
表15  短期稳定性试验

	
序号
	Fe元素
	P元素
	Li元素

	
	测定值
（ppm）
	测定值
（ppm）
	测定值
（ppm）

	1
	2.497 
	2.518 
	1.006 

	2
	2.513 
	2.509 
	1.017 

	3
	2.496 
	2.491 
	1.010 

	4
	2.497 
	2.499 
	1.010 

	5
	2.514 
	2.510 
	1.018 

	6
	2.512 
	2.507 
	1.013 

	7
	2.506 
	2.505 
	1.014 

	8
	2.496 
	2.496 
	1.004 

	9
	2.515 
	2.504 
	1.008 

	RSD（%）
	0.3413 
	0.3232 
	0.4729 


3.3.8精密度
3.3.8.1重复性限
在重复性条件下1个样品获得的11次重复测试结果的测定值，见表16
表16  重复性限
	样品编号
	溶液A
	溶液B

	
	WFeA
	WPA 
	WLiA
	铁单质=Fe-1.803*P
	WFeB
	WPB
	WLiB
	铁化合物=-Fe-8*Li

	1
	0.555
	0.297
	0.06
	0.020 
	2.964
	0.861
	0.014
	2.851 

	2
	0.553
	0.285
	0.061
	0.039 
	2.984
	0.858
	0.014
	2.871 

	3
	0.556
	0.304
	0.06
	0.008 
	3.001
	0.843
	0.014
	2.888 

	4
	0.556
	0.292
	0.061
	0.030 
	2.989
	0.872
	0.014
	2.876 

	5
	0.558
	0.303
	0.061
	0.012 
	2.988
	0.857
	0.014
	2.875 

	6
	0.551
	0.293
	0.06
	0.023 
	2.982
	0.85
	0.014
	2.869 

	7
	0.558
	0.298
	0.061
	0.021 
	2.973
	0.845
	0.014
	2.860 

	8
	0.553
	0.295
	0.06
	0.021 
	2.989
	0.861
	0.014
	2.876 

	9
	0.553
	0.288
	0.06
	0.034 
	2.98
	0.857
	0.015
	2.859 

	10
	0.56
	0.283
	0.061
	0.050 
	2.992
	0.847
	0.014
	2.879 

	11
	0.556
	0.288
	0.061
	0.037 
	2.984
	0.871
	0.014
	2.871 

	极差
	0.009
	0.021
	0.001
	0.042
	0.037
	0.029
	0.001
	0.037

	RSD%
	0.485
	2.362
	0.862
	46.477
	0.328
	1.132
	2.140
	0.363



3.3.8.2再现限
在再现性条件下获得的五次独立测试结果的测定值，见表17。
表17  再现限
	样品编号
	溶液A
	溶液B

	
	WFeA
	WPA 
	WLiA
	铁单质=Fe-1.803*P
	WFeB
	WPB
	WLiB
	铁化合物=-Fe-8*Li

	1
	0.560
	0.284
	0.060
	0.049
	3.031
	0.870
	0.015
	2.910

	2
	0.674
	0.366
	0.075
	0.015
	2.400
	0.676
	0.006
	2.352

	3
	0.875
	0.470
	0.098
	0.029
	3.000
	0.830
	0.010
	2.920

	4
	0.593
	0.348
	0.069
	0.000
	2.536
	0.723
	0.007
	2.480

	5
	0.396
	0.223
	0.044
	0.000
	2.504
	0.684
	0.006
	2.456

	极差
	0.479
	0.247
	0.054
	0.049
	0.631
	0.194
	0.009
	0.568


4、 允许差
同一实验室同一样品（磷酸铁锂），两次试验验证不同静置时间结果如下：
5、 标准中涉及的专利情况
本文件不涉及专利问题。
五、标准预期达到的社会效益等情况
5.1 标准编写的目的和意义
研究表明，磷酸铁锂中的单质铁及其化合物在电池充电过程中会被氧化，游离在电解液中，穿过隔膜到达负极表面，放电时被还原并沉积在负极表面，造成电池容量损失及电池失效。随着过程的进行，被还原的单质铁在负极上发生积累，产生尖硬的利角。积累到一定程度，沉积铁尖硬的棱角会刺穿隔膜，发生微短路，进一步导致自放电，与此同时，导致电池内部温度高，可能引发安全问题。
因此，磷酸铁锂中单质含量的测定对评估产品质量及其重要。目前越来越多的电池企业要求对磷酸铁锂的单质铁含量进行管控。对于磷酸铁锂电池，单质铁对电池性能有极大危害。因此，单质铁及其化合物含量是磷酸铁锂材料的重要指标。
建立本方法标准，能指导并统一生产厂家及使用厂家的检测标准，助力磷酸铁锂产品质量管控，促进行业发展。
5.2 标准预期的作用和效益
本文件充分考虑了目前国内锂离子电池材料磷酸铁锂生产、研发、应用和检测的实际技术水平。本文件颁布执行后，将在国内对磷酸铁锂中单质铁及其化合物含量形成统一的分析测试标准，能够加强企业和各研究机构测试之间的可靠性和可比性，助力我国锂离子电池产业的发展，提高国内企业在国际市场发展力和竞争力。
六、采用国际标准和国外先进标准的情况
本文件为我国首次制定，经查询，本文件与国内外现行标准及制定中的标准无重复交叉情况。
七、与现行法律、法规、强制性国家标准及相关标准协调配套情况
目前有行业标准YS/T 1028《磷酸铁锂化学分析方法》1~5部分，提出本标准项目作为YS/T 1028《磷酸铁锂化学分析方法》的第六部分。
八、重大分歧意见的处理经过和依据
无。
九、标准作为强制性或推荐性标准的建议
建议本文件为推荐性行业标准，供相关组织参考采用。
十、贯彻标准的要求和措施建议
建议向磷酸铁锂研发、生产、销售、检测等相关企业和单位积极贯彻本文件的内容。
十一、废止现行有关标准的建议
无。
十二、其他应予说明的事项
无。
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