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	4.1.1 铱靶按化学成分分为3N5、4N、4N5三个牌号。
	4.1.2 铱靶按照结构形式分为单体型和焊接型，背板材料包括铜、铜合金及铝合金等。
	4.1.3铱靶按照截面形状分类主要为圆形、矩形或其他形状。
	6.1  化学成分
	6.2 外形尺寸及其允许偏差
	产品的外形尺寸的测量按照GB/T15077 的规定进行，还可以采用三坐标仪等相应精度设备进行测量。
	6.3  晶粒尺寸
	6.4  内部质量
	6.5  焊接质量
	6.6 表面粗糙度
	6.7 外观质量
	产品的外观质量在自然散射光下用目视检查，如发现异常现象，应在10倍放大镜条件下进行检查。
	7.1  检查和验收
	7.2  组批
	7.3  检验项目
	7.4  取样和制样
	  表3取样
	7.5  检验结果的判定
	8.1  产品标志
	a）牌号；
	b） 规格；
	c） 批号；
	f） 产品名称和牌号；
	g） 生产日期。
	8.2  包装、运输、贮存
	8.3 随行文件
	a）产品质量保障书，内容如下：
	b）产品合格证，内容如下：
	c） 产品质量控制过程中的检验报告及成品检验报告；
	d） 产品使用说明：正确搬运、使用、贮存方法等；
	e） 其他；


