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	序号
	编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见

	1
	编制说明1.3
	补充参与单位基本情况，缩减株钻介绍
	标委会
	采纳

	2
	编制说明2.2.3
	修订内容与正文稿前言部分写法对应；论据补充市场调研，突出修订的必要性
	标委会
	采纳

	3
	编制说明2.2.4
	各家提供的刀片尺寸应用情况表，参考正文稿按类型分类
	标委会
	采纳

	4
	编制说明3.1
	写不采标的原因，建议修改内容为：修订后与ISO6987区别（补充了部分类型，覆盖范围更广，优于国际标准，达到国际先进，所以不采标）
	标委会
	采纳

	5
	编制说明9
	“制定新标准”改为“修订不采标”
	标委会
	采纳

	6
	正文/封面
	左上角，ICS、CCS补充完整
	标委会
	采纳

	7
	正文/前言
	增加内容的后面注明正文出处，如：（见7.7）
	标委会
	采纳

	8
	正文/全文
	“本标准”改为“本文件”
	标委会
	采纳

	9
	正文2
	由于不采标，文字段落内容需修改，可参考前2个评审标准；所引用的文件，无需ISO版本内容
	标委会
	采纳

	10
	正文4.1
	GB/T 2076增加版本
	标委会
	采纳

	11
	正文6
	改为：刀片m值的测量方法应符合附录B的规定
	标委会
	采纳

	12
	正文/全文
	所有示意图要有标题，视图中字母均需要附有中文意思（标委会提供模板），变量字母的字体为：斜体小五号，宋体；所有表格要有标题，表中变量字母的字体为：斜体小五号，宋体；
	标委会
	采纳

	13
	正文/全文
	表中数值保留小数的位数统一，建议由参与单位先统一意见；
本文件中数控刀片各尺寸均为ISO标准值，各生产企业设计图纸、生产图纸以及产品样本均未针对尺寸数值的小数位数进行统一，均为不显示后置零的表示方案，因此建议不对表中数值保留小数的位数统一。
	标委会
	不采纳

	14
	正文/附录
	附录ABCD均需在正文中提及到
	标委会
	采纳

	15
	正文/附录
	[bookmark: _GoBack]每个附录，均要写一段文字，引出下面的表格，例如附录A：d、m、m1、m2和s尺寸的允许偏差，应符合表A1规定，来源自GB/T 2076
	标委会
	采纳



