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冶炼副产品氧化锡

1 范围

本文件规定了冶炼副产品氧化锡的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存以及随行文件和订货单内容。
本文件适用于钨冶炼、铅冶炼和铜冶炼过程中的副产氧化锡，该产品主要用于锡冶炼领域。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。   

GB/T 1819.1  锡精矿化学分析方法 水分含量的测定
GB/T 1819.2  锡精矿化学分析方法 锡量的测定

GB/T 1819.5  锡精矿化学分析方法 砷量的测定
GB/T 1819.6  锡精矿化学分析方法 锑量的测定

GB/T 1819.7  锡精矿化学分析方法 铋量的测定
GB/T 1819.14  锡精矿化学分析方法 铜量的测定

GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定
3 术语和定义

3.1 冶炼副产品氧化锡  

Smelting by-product tin oxide。

钨冶炼副产品氧化锡：在高温高压条件下通过钠盐（氟化钠、碳酸钠等）与高锡钨矿反应，将钨、钼元素溶解后，富集产生的满足一定锡含量和杂质含量要求的氧化锡渣。

铅冶炼副产品氧化锡：将含锡粗铅经熔析-加硫两段除铜后，在高温氧化工序生成的满足一定锡含量和杂质含量要求的球形浮渣。

铜冶炼副产品氧化锡：将铜冶炼分银渣经焙烧转型-浸出-沉锡后，富集产生的满足一定锡含量和杂质含量要求的氧化锡渣。

4 分类
冶炼副产品氧化锡的产品分类按化学成分分为四个牌号：FCSn-10、FCSn-20、FCSn-30、FCSn-40。

5 技术要求
5.1 化学成分

冶炼副产品氧化锡（干基）的化学成分应符合表1的规定。

表 1 冶炼副产品氧化锡（干基）的化学成分

	牌号
	FCSn-10
	FCSn-20
	FCSn-30
	FCSn-40

	化学成分/%
	Sn不小于 
	10.00
	20.00
	30.00
	40.00

	
	杂质含量，不大于
	Bi
	1.20
	1.00
	0.80
	0.60

	
	
	As
	2.50
	2.00
	1.50
	1.00

	
	
	Sb
	0.90
	0.80
	0.70
	0.60

	
	
	Cu
	1.60
	1.40
	1.20
	0.60


5.2 水分含量
    钨冶炼和铜冶炼副产品氧化锡水分含量应不大于30%；铅冶炼副产品氧化锡水分含量应不大于1%。

5.3 外观质量

钨冶炼副产品氧化锡为灰黑色膏体；铅冶炼副产品氧化锡为黄色或灰黑色块状或粉状固体；铜冶炼副产品氧化锡为灰白色块状或粉状固体。
6 试验方法

6.1 产品中锡含量的测定按照GB/T 1819.2的规定进行，含量超出部分由双方协定，砷含量的测定按照GB/T 1819.5的规定进行，锑含量的测定按照GB/T 1819.6的规定进行，铋含量的测定按照GB/T 1819.7的规定进行，铜含量的测定按照GB/T 1819.14的规定进行。

6.2 产品中水分含量的测定按GB/T 1819.1的规定进行。

7  检验规则

7.1  检查与验收

7.1.1 产品由供方或第三方进行检验，保证产品质量符合本文件及订货单的规定。

7.1.2 需方应对收到的产品按本文件的规定进行检验。如检验结果与本文件及订货单的规定不符时，应以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决。属于质量的异议，应在收到产品之日起7天内提出。如需仲裁，应由供需双方在需方共同取样或协商确定。
7.2 组批

产品应成批提交验收，每批由同一批次、同一牌号的产品组成，单批应不大于40吨，或由供需双方协商确定。
7.3 检验项目

    每批产品应进行化学成分、水分和外观质量的检验。需方有要求时，可由供需双方商定，并在订货单中注明。
7.4 取样和制样

7.4.1 产品用长度不短于1m、直径不小于2cm的取样钎。每袋取样，打开吨袋后用取样器从其正上方四个角从上往下约45度斜插入50cm以上，各取一个样，合计4钎（注意不要插穿吨包底部，避免漏料），最低取样量应不低于10Kg。

7.4.2 将采得的样品混合均匀后，按四分法缩分至约500g，然后将样品分成四份，其中供需双方各存一份，一份底样，一份密封保存作仲裁样。
7.5 检验结果的判定

7.5.1 检验结果的数值按GB/T 8170的规定进行修约，并采用修约值比较法判定。
7.5.2 化学成分的检验结果不合格时，判该批产品不合格。
7.5.3 水分和外观质量的检验结果不符合本文件规定时，按包装单元判为不合格。

8 标志、包装、运输、贮存及随行文件

8.1 标志

每袋包装袋应注明：供方名称、地址；产品名称和牌号；批号与重量；本文件编号。
8.2 包装、运输、贮存

8.2.1 产品应采用内衬软聚氯乙烯吹塑薄膜，外用低密度聚乙烯塑料纺织布的袋子。
8.2.2 产品的运输、贮存应具备清洁、防腐、防破损等安全条件，不得接触其他污染物，避免产品外泄、污染。
8.3 随行文件

每批产品应附随行文件，注明：

a) 供方名称和商标、地址、电话或传真；

b) 产品名称和牌号；
c) 批号； 

d) 净重和件数；
e) 分析检验结果和质量监督部门印记；

f) 本文件编号；

g) 出厂日期。

9  订货单内容

需方可根据自身的需要，在订购文件所列产品的订货单内，列出如下内容：
a）产品名称;

b）牌号；
c）化学成分和外观质量等特殊要求；
d) 净重和件数；
e) 本文件编号；

f) 其他。
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