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[bookmark: BKQY]前  言
本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）提出并归口。
本文件起草单位：江西铜业技术研究院有限公司、江西石蕴新材料有限公司、云南驰宏锌锗股份有限公司、江西铜业股份有限公司、江西铜业集团（贵溪）防腐工程有限公司。
本文件主要起草人：
湿法冶金用防腐复合板
1 范围
[bookmark: _Hlk161773360]本文件规定了湿法冶金用防腐复合板的分类和标记、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输与贮存。
本文件适用于湿法冶金车间中的耐腐蚀设备内衬、建筑地面、楼面、沟槽等所用的防腐复合板。
2 规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T 2828.1-2012 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划
GB/T 8488-2008 耐酸砖
GB/T 35160.1 合成石材试验方法 第1部分：密度和吸水率的测定
GB/T 35160.2 合成石材试验方法 第2部分：弯曲强度的测定
GB/T 35160.3 合成石材试验方法 第3部分：压缩强度的测定
GB/T 35160.6 合成石材试验方法 第6部分：耐冲击性的测定
GB/T 1634.1-2019 塑料负荷变形温度的测定第1部分：通用试验方法
JC/T 908-2013 人造石
3 术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
3.1
[bookmark: OLE_LINK1]防腐复合板 anti-corrosion composite plate
由耐腐蚀有机树脂与耐腐蚀无机非金属骨料，通过混料、布料、压制成型、加热固化、抛光切割等工艺处理得到的复合板材。
3.2
裂纹 crackle
板材表面的缝隙。
3.3
气孔 hole
板材表面出现的开孔。
3.24
工作面 working surface
使用中与工作介质直接接触的表面。
3.35
非工作面 non-working surface
使用中不与工作介质直接接触的表面。
4 分类和标记产品分类
4.1 分类
产品按物理化学性能分为AC、ACH、ACF三个牌号，AC为常规产品牌号，ACH为耐高温产品牌号，ACF为耐氟腐蚀产品牌号，AC、ACH牌号根据强度分别设置两个等级AC-1和AC-2、ACH-1和ACH-2，分类说明如表1所示。
表1 不同牌号防腐复合板分类说明
	序号
	牌号
	说明

	1
	AC-1、AC-2
	常规防腐复合板，对常见的酸（除氢氟酸、硅氟酸）、盐和低浓度碱有良好的耐腐蚀性能

	2
	ACH-1、ACH-2
	常规防腐复合板，对常见的酸（除氢氟酸、硅氟酸）、盐和低浓度碱有良好的耐腐蚀性能

	3
	ACF
	耐氟防腐复合板，对氢氟酸、硅氟酸、高浓度碱溶液有良好的耐腐蚀性能


4.2 标记
产品标记按产品名称、文件编号、牌号、规格的顺序表示。
示例1：
牌号为AC-1，长度为400 mm，宽度为300 mm，厚度为20 mm的防腐复合板，标记为：
防腐复合板 T/CNIA XXXX-AC-1-400×300×20
5 技术要求
5.1 物理化学性能
产品物理化学性能应符合表2的要求。各牌号的防腐复合板在常见化学介质浓度下的推荐使用温度如附录1所示。
表2 物理化学性能
	项目
	性能要求

	
	AC-1
	ACH-1
	AC-2
	ACH-2
	ACF

	吸水率（%）
	≤0.1
	≤0.5

	莫氏硬度
	≥5
	≥2

	弯曲强度（MPa）
	≥40
	≥30
	≥20

	压缩强度（MPa）
	≥160
	≥130
	≥100

	耐冲击性（J）
	5
	4
	3

	线性热膨胀系数（℃-1）
	≤3×10-5
	≤6×10-5

	耐磨性（mm3）
	≤300
	≤600

	负荷变形温度（℃）
	105
	155
	105
	155
	105

	耐酸度（%）
	≥99.5
	-


5.2 尺寸及其允许偏差
产品的常用规格尺寸如表3所示。产品的尺寸允许偏差应符合表4规定。
表3 产品常用规格尺寸
单位为毫米
	厚度
	10.0、12.0、15.0、20.0、30.0

	规格（长×宽）尺寸
	300×200、400×300、600×300

	注：其他厚度尺寸也可由供需双方商定。


表4 尺寸允许偏差
单位为毫米
	项目
	允许偏差

	边长
	±1.0

	厚度
	±0.5


5.3 平整度
产品的平整度不大于0.5 mm。
5.4 外观质量
5.4.1 产品表面应无明显色差，且不应有裂纹和气孔。
5.4.2 单块产品工作面上深度不大于1 mm，长度不大于3 mm的磕碰损伤不应超过1处；非工作面上深度不大于2 mm，长度不大于10 mm的磕碰损伤不应超过3处。
6 试验方法
6.1 物理化学性能
6.1.1 吸水率
按GB/T 35160.1的规定试验。
6.1.2 莫氏硬度
按JC/T 908-2013附录A的规定试验。
6.1.3 弯曲强度
按GB/T 35160.2的规定试验。
6.1.4 压缩强度
按GB/T 35160.3的规定试验。
6.1.5 耐冲击性
按GB/T 35160.6的规定试验。
6.1.6 线性热膨胀系数
按JC/T 908-2013附录D的规定试验。
6.1.7 耐磨性
按JC/T 908-2013附录C的规定试验。
6.1.8 负荷变形温度
按GB/T 1634.1-2019的规定试验。
6.1.98 耐酸度
按GB/T 8488-2008中5.5的规定进行。
6.1.109 耐介质腐蚀性
将长度为200 mm、宽度为50 mm的防腐复合板试样，试样厚度为实际厚度，取5块，在一定温度和浓度的介质中浸泡6个月，然后清洗、烘干，再采用精度为0.1 g的天平测试样的质量，按GB/T 35160.2的规定测试试样的弯曲强度，最后数据取五个试样的平均值。若浸泡后试样的质量、抗折强度均为原来的90%以上，证明防腐复合板耐该介质腐蚀，可在相应的浓度和温度环境下使用。
6.2 尺寸及其允许偏差
6.2.1 长度、宽度用精度0.1 mm的量具进行测量，测量板材的四边及各边的中点。
6.2.2 厚度用精度为0.02 mm的游标卡尺进行测量，长、宽方向等距各测三点处的厚度，测量点离边缘不超过100 mm。
6.3 平整度
将板材置于标准的平面上，将1 m量具的边缘放在板材的正面上，然后用精度为0.01 mm的塞尺测量量具边缘与板材边缘之间的最大缝隙。
6.4 外观质量
采用目视法检验，必要时，采用精度为0.5 mm的量具测量碰伤。
7 检验规则
7.1 检查和验收
7.1.1 产品由供方或第三方进行检验，产品质量应符合本文件或订货单的规定。
7.1.2 需方可对收到的产品按本文件的规定进行检验，如检验结果与本文件或订货单的规定不符时，应在收到产品之日起60天内向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，由供需双方协商进行。
7.2 组批和抽样
以相同工艺条件生产的同一规格、同一牌号的1000至5000块板为一批。不足1000块时由供需双方协商。
7.3 检验项目
包括第5章规定的全部项目。
7.4 取样和制样
产品的取样应符合表5规定。
表5 取样
	检验项目
	取样规定
	技术要求的章节号
	试验方法的章节号

	物理化学性能
	每批随机取5块
	5.1
	6.1

	尺寸及其允许偏差
	按GB/T 2828.1-2012取 S-1,AQL=1.5抽取样品
	5.2
	6.2

	平整度
	
	5.3
	6.3

	外观质量
	
	5.4
	6.4


7.5 检验结果的判定
7.5.1 产品的尺寸及其允许偏差、平整度、外观质量不合格时，应从该批产品中另取双倍数量的试样（包括不合格试样代表的那件产品）进行重复试验。重复试验全部合格，则判该批产品合格。若重复试验结果仍有试样不合格，则判该批产品为不合格。
7.5.2 产品的物理化学性能检验不合格时，则判该批产品不合格。
8 标志、包装、运输、贮存、随行文件
8.1 标志
在产品的包装上用适当方式标明产品名称、商标或生产厂名、等级和牌号。
[bookmark: OLE_LINK2]8.2 包装、运输、贮存	Comment by 赵黎明: 8.2、8.3、8.4合并
8.2.1 包装时应防止砖角、棱碰撞受损。
8.2.2 包装上应有易碎品标志。
8.2.23 运输
运输时应有防雨措施，产品应稳固挤紧以防震动碰撞。装卸时应小心轻放，严禁抛掷。
8.2.34 贮存
产品按不同规格、牌号分别堆放，推荐贮存在室内，室外贮存时，应有防雨防晒设施。
8.35 随行文件
每批产品应附有随行文件，其中除应包括供方信息、产品信息、本文件编号、出厂日期或包装日期外，还宜包括：
a）产品质量保证书：
· 产品的主要性能及技术参数；
· 对产品质量所负的责任；
· 产品获得的质量认证及带供方技术监督部分检印的各项分析检验结果；
b）产品合格证：
· 检验项目及其结果或检验结论；
· 批量或批号；
· 检验日期；
c）产品质量控制过程中的检验报告及成品检验报告；
d）其他。
9 订货单内容
需方可根据自身的需要，在订购本文件所列产品的订货单内，列出如下内容：
a）供方名称；
b）产品名称和品级；
c）交货批产品净重；
d）本文件编号；
e）其他。












附录A
 （规范性附录）
常见化学介质使用浓度和温度
耐腐蚀性判定方法：
将样板在对应浓度和温度的介质中浸泡6个月，样板质量和弯曲强度为原来的90%以上，且一年后仍有80%的保留率，则可判定证在该介质浓度和温度中可以使用。
[bookmark: _GoBack]AC-1、AC-2、ACH-1、ACH-2牌号的防腐复合板在常见化学介质中的使用浓度和温度
	化学介质
	浓度（%）
	推荐使用温度（℃）

	
	
	AC-1和AC-2牌号
	ACH-1和ACH-2牌号

	硫酸
	0-25
	100
	120

	
	50
	95
	105

	
	60
	80
	95

	
	70
	80
	90

	
	75
	50
	55

	
	80
	40
	55

	盐酸
	0-20
	100
	110

	
	25
	80
	100

	
	30
	65
	95

	
	36
	50
	60

	
	37
	40
	50

	硝酸
	0-0.5
	100
	100

	
	5
	70
	80

	
	10
	65
	70

	
	20
	50
	65

	
	30
	40
	50

	
	35
	30
	50

	
	40
	25
	40

	磷酸
	100
	100
	110

	硫酸/盐酸
	0-20/0-6
	80
	90

	
	25/10
	55
	70

	
	50/15
	40
	50

	硫酸/硝酸
	0-10/0-2.5
	70
	80

	
	20/5
	65
	75

	
	20/20
	40
	50

	硫酸/磷酸
	0-40/0-45
	100
	100

	
	15/85
	40
	50

	硫酸/硝酸/盐酸
	0-7/0-3.5/0-70
	70
	70

	
	40/40/35
	30
	40

	硫酸/硝酸/磷酸
	0-13/0-11/10-30
	65
	65

	
	5/20/2
	40
	50

	盐酸/硝酸
	0-10/0-10
	95
	95

	盐酸/磷酸
	0-2/0-70
	45
	-

	硝酸/磷酸
	0-24/0-23
	40
	50

	
	5/5
	65
	80

	硫酸铜
	ALL
	100
	120

	硫酸铜/硫酸
	0-25/0-35
	100
	100

	甲醇
	0-5
	50
	60

	
	50
	35
	50

	
	80
	25
	40

	
	100
	25
	45

	乙醇
	0-50
	40
	65

	
	80
	25
	50

	
	95
	25
	50

	
	100
	-
	40

	丙醇
	0-100
	50
	50

	丙二醇
	0-100
	100
	110

	丙烷
	100
	60
	60

	乙酸
	0-25
	100
	100

	
	26-50
	80
	100

	
	51-75
	65
	80

	
	76-85
	45
	60

	二氧化硫（干）
	100
	100
	140

	氢氧化钠
	0-40
	25
	25

	氢氧化钾
	0-40
	25
	25


ACF牌号的防腐复合板在常见化学介质中的使用浓度和温度
	化学介质
	浓度（%）
	推荐使用温度（℃）

	氢氟酸
	5
	65

	
	10
	65

	
	15
	40

	
	20
	35

	氢氧化钠
	5
	70

	
	10
	70

	
	15
	70

	
	25
	70

	
	50
	80

	氢氧化钾
	5
	70

	
	10
	65

	
	25
	60

	
	45
	60

	
	50
	60


上述溶液介质的溶剂均为水。
其他介质和温度下的耐腐蚀性暂无数据，有需要可与厂家联系验证。
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