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[bookmark: _Toc178584109][bookmark: _Toc19845][bookmark: _Toc508837381][bookmark: _Toc508838603][bookmark: _Toc6374]范围
[bookmark: _Hlk178584575]本文件规定了有色金属行业铜选矿数据采集的总体架构技术要求。
本文件适用于有色金属行业铜选矿数据采集的规划、关键设备选型评估、选矿数据接入以及应用。
[bookmark: _Toc508837382][bookmark: _Toc16143][bookmark: _Toc178584110][bookmark: _Toc508838604][bookmark: _Toc30402]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 3836.1  爆炸性环境 第1部分：设备通用要求
GB/T 15969  可编程序控制器
GB/T17799.2  电磁兼容通用标准第2部分：工业环境中的抗扰度标准
GB/T 22239  信息安全技术 网络安全等级保护基本要求
GB/T 26335	 业企业信息化集成系统规范
GB/T 27960  以太网 POWERLINK 通信行规规范
GB/T 28040  产品数据字典的维护规范
GB/T 29765	  信息安全技术数据备份与恢复产品技术要求与测试评价方法
GB/T 31230  工业以太网现场总线EtherCAT
GB/T 37025	  信息安全技术物联网数据传输安全技术要求
GB/T 37988	  信息安全技术数据安全能力成熟度模型
GB/T 38619	  工业物联网数据采集结构化描述规范
GB/T 40684	  物联网信息共享和交换平台通用要求
GB/T 41780.1	  物联网边缘计算第1部分：通用要求
GB/T 41780.2	  物联网边缘计算第2部分：数据管理要求
GB/T 42021  工业互联网 总体网络架构
GB/Z18219  信息技术数据管理参考模型
KSSJ/BM31  智能化矿山数据融合共享金属非金属矿山数据分类及编码规范第1部分：基本要求
KSSJ/BM34  智能化矿山数据融合共享金属非金属矿山数据分类及编码规范第4部分：选矿厂
ISO/IEC 17025  检测和校准实验室能力的通用要求
[bookmark: _Toc29251][bookmark: _Toc31945][bookmark: _Toc178584111][bookmark: _Toc508837383][bookmark: _Toc508838605]术语、定义和缩略语
[bookmark: _Toc3682][bookmark: _Toc23695]术语和定义
1.1.1　 
数据采集 data collection
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	获取传感器、变送器及其他物理信号源、控制器、监控系统以及企业信息或业务管理系统中数据的过程。
3.1.2 
数据管理 data management
在一个或多个工业云系统中,定义、创建、存储、维护和访问数据的活动。
3.1.3 
数据字典 data dictionary
包含一系列数据条目的表。
[来源:GB/T 28040—2011,3.1]
3.1.4 
数据源 data source
来源于工业数据提供方的数据采集系统或者其他直接与云端连接的系统或设备。
3.1.5 
铜选矿 copper beneficiation
铜选矿是铜矿山企业的一个主要生产单位和重要组成部分，专门利用各种选矿方法和工艺流程，从原始铜矿石中获取品位较高的铜精矿的过程。
[来源:KSSJ/BM34—2023,3.8,有修改]
3.1.6 
铜选矿数据 data of copper beneficiation
在铜矿选矿过程中，通过自动监测、人工记录或其他方式获取的数据，这些数据反映了实际生产过程、设备状态、环境参数等实时或历史信息。
3.1.8 
破碎 crushing
用外力克服固体物质质点间的内聚力而使大块物料变化成小块的过程称为粉碎。在选矿厂，按照粉碎力的作用形式及产物粒度的不同通常将粉碎过程分为破碎及磨碎。粉碎力主要是压碎，粉碎产物粒度大于5mm 时称为破碎；粉碎力主要是磨剥、冲击，粉碎产物粒度小于5mm时称为磨碎。
[来源:KSSJ/BM34—2023,3.11,有修改]
3.1.9 
磨矿 grinding
磨矿是一个矿石粒度减小及分散的过程，它将较粗的矿块或矿粒磨成较为细粒度的粒群，由磨矿作业与分级作业构成。磨矿阶段借助磨矿介质与筒体衬板之间及磨矿介质相互之间的相对运动对矿块或矿粒实施打击及研磨，实现矿块或矿粒的磨碎。分级阶段则通过水力旋流器或螺旋分级机等设备，将磨矿产品按粒度分离一合格细粒进入后续浮选流程，粗粒则返回磨机再磨，形成“磨矿-分级”闭路循环，最终获得满足浮选要求的粒度分。
[来源:KSSJ/BM34—2023,3.12,有修改]
3.1.10 
浮选 flotation
浮选是利用矿物表面物理化学性质差异（尤其是表面润湿性)，在固-液-气三相界面，有选择性富集一种或几种目的矿物（物料)，从而达到与脉石矿物（废弃物料）分离的一种选别技术。
[来源:KSSJ/BM34—2023,3.13,有修改]
3.1.11 
精矿脱水 concentrate dewatering​
精矿脱水是基于矿浆中水分赋存形态差异（自由水/毛细水/吸附水），通过浓缩、过滤等物理机械力场逐级脱除液相，实现固-液两相分离的选矿后处理技术。
3.1.12 
尾矿浓密 tailings thickening
尾矿浓密是指通过重力沉降或机械浓缩等方式，对浮选、重选等作业产生的尾矿浆进行固液分离，提高底流固体浓度，同时回收部分澄清水供选厂回用的关键脱水工艺。
[bookmark: _Toc28995][bookmark: _Toc13725]缩略语
下列缩略语适用于本文件。
MQTT:消息队列遥测传输（Message Queuing Telemetry Transport）
MES:生产执行系统（Manufacturing Execution System）
[bookmark: OLE_LINK3]OPC UA:过程控制组件统一架构接口协议（OLE for Process Control Unified Architecture）
TLS:传输层安全协议（Transport Layer Security）
[bookmark: _Toc178584112][bookmark: _Toc53921085][bookmark: _Toc6021][bookmark: _Toc53921090][bookmark: _Toc178584118]总体框架
[bookmark: _Toc26634]概述
1.1.2　 铜选矿数据采集是工业采集技术在铜选矿领域中的应用，通过工业资源的网络互连、数据互通和系统互操作，实现采集碎矿、磨矿、选矿、精矿脱水等工艺过程的生产数据、工艺数据、关键设备数据及能源数据，并提供安全、可靠、稳定的数据源给MES等应用使用的过程，以满足选矿全流程数据的数字化流转。
1.1.3　 铜选矿数据采集系统由四部分构成（架构图见下图1）：数据源层、通信层、边缘层、平台层，建设设计时应遵循GB/T 26335工业系统建设标准。各层之间应保持清晰的边界，实现模块化设计。

[image: ]
铜选矿数据采集技术架构图

[bookmark: _Toc12387][bookmark: _Toc7023][bookmark: _Toc53921091][bookmark: _Toc178584119]架构要求 
1.1.4　 数据源层、通信层、边缘层元素能适应选矿厂高温、高湿、粉尘、腐蚀性气体等极端工作环境影响，以及来自机械设备的强电子干扰、振动和冲击等影响，并具备GB/T 3836.1要求的防爆防护等级。
1.1.5　 通信层、边缘层、平台层元素能够适应设备分散，工序复杂，数据采集实时性和准确性要求高等特征。
1.1.6　 各层应无缝衔接，具有统一的数据标准，一体化的数据采集与处理链条。
[bookmark: _Toc13132][bookmark: _Toc15183]数据源层 
1.1.7　 数据源层宜包含遵循GB/T 38619数据采集标准的单体仪表、PLC系统、DCS系统、信息化系统、物联网设备。宜具备实时监测选矿过程中品位、粒度、矿浆酸碱度、矿浆浓（细）度、温度、压力、流量等关键参数的能力。
1.1.8　 所有感知设备应具有良好的环境适应性和耐用性，满足IP51防护等级、符合GB/T17799.2标准的EMC电磁兼容性以及MTBF平均无故障工作时间达到10万小时要求。 
1.1.9　 DCS、PLC及其他控制设备应按照GB/T 15969系列标准进行编程和配置，PLC系统宜兼容 Profinet、EtherNet/IP协议，DCS系统宜支持Modbus TCP、OPC UA、OPC DA协议。
1.1.10　 单体仪表及物联网设备应具备标准化数据输出能力：智能传感器、分析仪表等单体仪表宜支持 Modbus RTU/ASCII协议；物联网设备宜支持MQTT、LoRaWAN、OPC UA等协议。
1.1.11　 信息化系统作为数据源时，应遵循数据交互标准：MES系统、LIMS系统等宜支持HTTP/HTTPS协议。
[bookmark: _Toc17286][bookmark: _Toc29361]通信层 
1.1.12　 数据传输应采用符合GB/T 27960、GB/T 31230 系列标准的工业以太网、现场总线的通信技术。 
1.1.13　 通信协议应支持Modbus、EtherNet/IP、OPC UA、MQTT及SNMP等主流工业物联通信标准。 
1.1.14　 网络架构设计应遵循GB/T 42021等标准。
[bookmark: _Toc807][bookmark: _Toc30711]边缘层
1.1.15　 边缘计算应符合GB/T 41780.1标准，具备实时数据预处理、过滤和局部智能控制能力。 
1.1.16　 边缘计算应具有充足的算力和存储资源，以降低网络带宽压力，提高系统响应速度。
1.1.17　 边缘数据管理符合GB/T 41780.1要求。 
[bookmark: _Toc451][bookmark: _Toc21651]平台层
1.1.18　 本层应包括具备收集关键设备和过程变量数据的能力，通过图形界面进行集中展示和分析的能力、符合铜选矿生产工艺存储要求的实时数据库以及其他JDBC数据存储与管理系统。 
1.1.19　 数据采集与处理应遵循GB/T 37988标准。
1.1.20　 能够与企业资源规划（ERP）、制造执行系统（MES）、高级过程控制（APC）以及其他应用系统遵照GB/T 38619 要求进行规范的数据对接与共享。
[bookmark: _Toc25127][bookmark: _Toc28010]技术要求
[bookmark: _Toc15429][bookmark: _Toc31508]采集协议要求 
1.1.21　 为实现铜选矿工艺设备与信息系统的高效、稳定、安全的数据交换，不同供应商生产的设备间宜具有良好的互操作性，铜选矿工艺设备宜具备与业界公认的标准通信协议OPC UA、MQTT、Modbus/TCP等接口能力。
1.1.22　 设备所提供的通信接口应遵循GB/T 38619标准以及设备自身工业采集协议的最新版本和标准文档，数据格式、命令集、错误处理等环节宜符合协议规定。
1.1.23　 设备应提供详细的通信协议手册，包括但不限于数据字典、通信参数、安全设置、错误代码定义等，以协助用户正确配置和调试设备。
1.1.24　 设备在正式投入市场之前，应通过独立第三方实验室或权威机构进行通信协议兼容性测试和认证，获得证书，证明其完全满足本要求对通信协议兼容性的要求。
[bookmark: _Toc30674][bookmark: _Toc23803]数据接口要求
1.1.25　 数据源接口适配能力
1.1.25.1　 设备应具备标准化的数据接口，支持直接或通过适配器连接至符合标准通信协议的信息系统。适配器应经过认证，设备厂商宜提供相应的接口配置指南和驱动程序。
1.1.25.2　 若设备本身不直接支持所需通信协议，制造商应提供官方授权的第三方适配器解决方案，该解决方案需满足协议规范要求，并通过功能和性能测试。
1.1.25.3　 设备提供的数据模型应与所采用的通信协议规范相匹配，数据字段、消息结构、事件通知等应完全遵循协议标准。
1.1.25.4　 设备宜提供详细的API文档和数据字典，方便系统集成商和用户理解并实现设备与信息系统之间的数据交互。
1.1.26　 边缘层及平台层接口适配能力 
1.1.26.1　 数据采集系统应灵活、高效地与各种不同类型、不同通信协议的传感器、控制器、设备及信息系统进行对接，并实现数据实时采集、传输、处理及交换的能力。
1.1.26.2　 设备驱动接口：数据采集系统应提供标准化的设备驱动接口，以模块化的方式支持各类设备的接入，便于设备厂商或第三方开发者根据设备特性进行快速适配和开发。
1.1.26.3　 协议转换：系统应具备协议转换功能，能够在接收到不同协议的原始数据时，自动将其转换成统一的JSON数据格式，便于后续的数据处理和分析。
1.1.26.4　 设备识别与注册：系统应具备设备自动识别和注册机制，支持设备通过预定义接口便捷地向数据采集系统注册。
1.1.26.5　 设备状态监控：提供设备状态监控接口，实时获取设备的工作状态、故障报警等信息，并支持远程控制与参数配置。
[bookmark: _Toc32305][bookmark: _Toc7237]关键工艺过程数据检测及数据采集要求
1.1.27　 原矿品位与成分检测及数据采集要求
1.1.27.1　 原矿品位与成分检测应采用符合GB/T 38619等标准的光谱分析仪、X射线荧光分析仪或其他等效设备。设备应具备高精度、快速响应和长期稳定性等特点，且能在恶劣环境下正常工作。
1.1.27.2　 原矿品位检测数据采集频率不得低于每班一次，矿石性质波动较大等特殊情况需增加检测数据采集频率。检测结果精度应满足国家计量标准要求。
1.1.27.3　 检测化验设备应具备自动记录与传输数据功能，数据记录应包含采样时间、样品编号、品位与成分测量值等信息，数据传输应遵循GB/T 37025等标准协议。
1.1.27.4　 原矿品位与成分检测设备应定期维护保养和校准，校准周期不得超过半年，并留存完整的校验记录以备核查。
1.1.28　 矿石粒度与湿度检测及数据采集要求 
1.1.28.1　 粒度检测采用的激光粒度分析仪、筛分机，湿度检测采用的在线水分仪，其性能指标应符合ISO/IEC 17025标准要求。
1.1.28.2　 粒度与湿度数据应实时采集，采集间隔可根据生产工艺调整，但不得影响实时监控效果。数据处理应符合数据处理与传输标准。
1.1.28.3　 粒度与湿度检测设备应定期进行验证与标定，验证过程应遵守ISO/IEC 17025标准要求。
1.1.29　 破碎与磨矿过程检测及数据采集要求
1.1.29.1　 破碎与磨矿设备应配备符合GB/T 38619等标准的负荷传感器、振动传感器、电流电压监测装置等，以实时监测设备运行状态和工作效率。设备应具有耐磨损、抗腐蚀特性，适应矿山恶劣环境。
1.1.29.2　 采集数据应包括设备运行功率、转速、负荷变化、物料流量、小时处理量、磨矿浓（细）度、入选品位等关键参数。
1.1.30　 分级与筛分过程检测及数据采集要求
1.1.30.1　 在线粒度分析仪、矿浆浓度计、电磁流量计、液位传感器及循环负荷监测装置等分级与筛分过程检测装置应满足ISO/IEC 17025标准，应对给料浓（粒）度、溢流浓（粒)度、沉砂浓（粒）度、磨矿产品细（粒）度、循环负荷等关键参数进行实时监测。
1.1.30.2　 筛分设备应配备满足ISO/IEC 17025标准的在线粒度分析仪（入料/筛上/筛下）、矿浆浓度计、振动传感器及筛分效率监测系统等，应对入筛粒度、筛上粒度、筛下粒度，碎矿产品粒度、筛分效率等关键参数进行实时监测。
1.1.30.3　 分级与筛分设备上的传感器与监测装置同样需要按照厂家指南或国家计量检定规程进行定期校准与维护。
1.1.31　 浮选过程检测及数据采集要求  
1.1.31.1　 浮选与精选设备应搭载符合ISO/IEC 17025标准的pH计、溶解氧仪、泡沫厚度检测器等，用于监测药剂添加量、泡沫层厚、气泡尺寸、充气量、泡沫稳定性、泡沫铜含量、精矿品位、尾矿品位等重要指标。
1.1.31.2　 采集数据应涵盖浮选槽内液位、浓（细）度、充气量、药剂添加量、精矿品位、尾矿品位等参数，数据采集与反馈应及时准确，支持智能调控浮选工艺。
1.1.31.3　 浮选与精选设备上的检测仪表应按期进行校准和维护，校准周期和方法应遵循国家计量规范。
1.1.32　 铜精矿品位及其杂质含量检测及数据采集要求 
1.1.32.1　 铜精矿品位测定应采用符合ISO/IEC 17025标准的化学分析设备，杂质元素含量测定仪应采用相同级别的分析设备。
1.1.32.2　 铜精矿品位及其杂质含量数据宜定时采集，并记录每批次产品的详细检测结果，包括但不限于铜精矿品位、硫、铅、锌、砷等主要杂质元素含量以及伴生有价贵金属（金、银)含量。数据采集频率应根据生产节奏和质量管理需求确定。
1.1.32.3　 品位与杂质含量检测设备应定期进行校准与维护，按照标准或设备制造商推荐的校准周期执行。
1.1.33　 选矿回收率计算及数据采集要求
1.1.33.1　 宜按工艺要求频率采集原、精、尾矿品位，原矿处理量、铜精矿产量等数据，对理论与实际铜选矿回收率进行即时计算和检测，当出现异常波动时或实际回收率与理论回收率偏差较大时，宜触发报警系统并启动数据复核机制。
1.1.33.2　 选矿回收率数据宜通过网络实时传输至平台层，便于工程师及时调整选矿工艺参数，优化生产过程。
1.1.33.3　 宜定期对选矿回收率数据进行统计分析，结合质量管理体系，评价选矿工艺绩效，并根据分析结果制定改进措施。
[bookmark: _Toc15596][bookmark: _Toc24153]数据编码和共享要求
1.1.34　 [bookmark: _Toc4008]数据编码
1.1.34.1　 [bookmark: _Toc7518]宜制定统一、完整、可追溯的铜矿选矿数据的编码规则和格式。
1.1.35　 [bookmark: _Toc2671]数据编码基本原则
1.1.35.1　 [bookmark: _Toc18640]数据编码应具备唯一性原则、结构化原则、稳定性原则、扩展性原则。
1.1.36　 [bookmark: _Toc25699]数据编码分类
1.1.36.1　 设备编码
1.1.36.1.1　 设备编码应体现厂商、位置区域、设备类型、设备名称等信息，并遵循国家或行业设备编码标准。
1.1.36.2　 工艺参数编码
1.1.36.2.1　 工艺参数编码应体现参数类型、所属设备、测量单位等特征。
1.1.36.3　 事件编码
1.1.36.3.1　 事件编码应体现故障报警、维护活动等生产事件宜具有包含事件类型、发生时间、处理状态等信息。
1.1.37　 [bookmark: _Toc4365]数据共享要求
1.1.37.1　 系统应确立内部和外部数据共享的原则、方式和渠道，API接口调用、数据库同步、云服务推送等。
[bookmark: _Toc17359][bookmark: _Toc19316]系统能力要求
1.1.38　 [bookmark: _Toc1301][bookmark: _Toc17743]数据采集功能要求 
1.1.38.1　 系统宜具备实时数据采集、数据解析、数据预处理、实时监控等功能。
1.1.39　 [bookmark: _Toc1649][bookmark: _Toc21450]数据分析与可视化要求 
1.1.39.1　 系统宜具备基本的数据分析功能，包括统计分析、趋势分析、关联分析等，应支持数据的可视化展示。
1.1.40　 [bookmark: _Toc14062][bookmark: _Toc29608]系统集成与扩展性要求
1.1.40.1　 系统设计时数据共享与交换应遵循GB/T 40684标准。系统应当能够具备良好的兼容性和扩展性，能够与ERP、MES、SCADA等其他信息系统集成。
[bookmark: _Toc29690][bookmark: _Toc4237]数据质量要求
1.1.41　 [bookmark: _Toc21684]数据完整性和一致性要求 
1.1.41.1　 [bookmark: _Toc15843]宜确保采集到的数据不缺失，且在同一时间段内多次采集的数据保持一致，无明显矛盾。
1.1.42　 [bookmark: _Toc3825]数据准确性要求 
1.1.42.1　 [bookmark: _Toc10724]宜确保数据采集设备需经过校准，采集的现场设备数据精度应满足生产管理和工艺优化的要求。
1.1.43　 数据频率要求 
1.1.43.1　 宜根据数据用途确定数据采集频率及策略，反映实时生产状况的关键参数宜采用毫秒级高频采集，统计类数据按统计周期要求设定采集频率，其他数据依实际需求合理配置。
[bookmark: _Toc4485][bookmark: _Toc26800]数据安全要求
1.1.44　 [bookmark: _Toc18540][bookmark: _Toc32704]数据加密传输要求 
1.1.44.1　 所有通过数据采集系统数据传输安全应遵循GB/T 37025标准。传输数据时宜通过SSH协议、VPN隧道等机制建立安全通道，宜采用业界公认的AES、RSA等加密算法进行加密，并按照GB/T 22239标准实施。
1.1.45　 [bookmark: _Toc11295][bookmark: _Toc15520]通信协议安全要求 
1.1.45.1　 采用的安全通信协议宜支持安全模式，OPC UA的TLS，MQTT的SSL/ TLS加密连接等。
1.1.46　 [bookmark: _Toc25652][bookmark: _Toc21603]设备身份认证要求 
1.1.46.1　 对连接至数据采集系统的选矿生产设备，应具备身份认证机制，防止非法设备接入系统。
1.1.47　 [bookmark: _Toc14467]访问控制与权限管理要求 
1.1.47.1　 [bookmark: _Toc29131]宜建立严格的数据访问权限体系，只有授权人员和系统可以访问相应级别的数据。
1.1.48　 [bookmark: _Toc18920][bookmark: _Toc22238]异常断点续传要求 
1.1.48.1　 系统应具备可靠的断点续传功能，以应对选矿厂由于网络中断、设备重启或其他不可预见原因导致数据传输中断时，系统能够在网络恢复或设备重新启动后，从上次中断的位置继续传输未完成的数据。
1.1.49　 [bookmark: _Toc19591][bookmark: _Toc16539]数据备份与恢复要求 
1.1.49.1　 系统数据备份与恢复应遵循GB/T 29765标准，建立定期的数据备份机制，并在发生故障或遭受攻击时具备快速恢复数据的能力。



[bookmark: _Toc17392]
（资料性）
[bookmark: _Toc14699]编码规则
[bookmark: _Toc10427][bookmark: _Toc27830]数据编码是对铜选矿数据采集技术要求数据定义的统一编号。本附录参考KSSJ/BM31-2023《智能化矿山数据融合共享金属非金属矿山数据分类及编码规范第1部分：基本要求》等标准，结合铜选矿业务领域特点，输出了铜选矿数据采集的典型设备及属性，用户可根据实际工艺补充或调整。
[bookmark: _Toc23388][bookmark: _Toc23375]编码由铜选矿厂标识字符、工艺标识字符、设备标识字符、数据类型、数据编码五部分共12位字符组成。（见下图A.1），具体说明如下:
a） 两位铜选矿厂标识字符：英文缩写CB（铜选矿英文copper beneficiation 的首字母）。
b)  两位工艺编码标识字符：标识该设备所属工艺，工艺编码参见下表A.1。
c)  三位设备编码标识字符：铜选矿厂设备标识，设备编码参见下表A.2。
d)  一位属性类型：标注属性所属类型，含两种类型，分别为：B（基本信息英文Base 的首字母），T（工艺信息英文Technology 的首字母）。
e)  三位属性编码标识字符：铜选矿厂设备具体属性标识。
[image: ]
设备编码规则
工艺编码
	工艺编码
	对应工艺名称

	PS
	破碎

	MK
	磨矿

	FX
	浮选

	TS
	精矿脱水

	NM
	尾矿浓密



设备编码
	设备编码
	对应设备名称

	001
	矿仓

	002
	圆锥破碎机

	003
	振动筛

	004
	皮带机

	005
	布料车

	006
	半自磨机

	007
	球磨机

	008
	旋流器

	009
	渣浆泵

	010
	给料机

	011
	泵池

	012
	管道

	013
	浮选机

	014
	浮选柱

	015
	鼓风机

	016
	自动加药机

	017
	过滤机

	018
	浓缩机

	019
	压滤机

	020
	沉淀池

	021
	搅拌桶

	022
	分级机

	023
	脱水筛



[bookmark: _Toc27402][bookmark: _GoBack]数据采集编码细则
[bookmark: _Toc2678]破碎工艺参考设备采集信息见下表A.3，表A.4，表A.5，表A.6，表A.7，表A.8。
破碎矿仓
	工艺编码
	CBPS

	设备编码
	CBPS001

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBPS001.B001
	厂商名称
	—

	CBPS001.B002
	位置区域
	—

	CBPS001.B003
	设备类型
	—

	CBPS001.B004
	设备名称
	—

	CBPS001.B005
	设备编号
	—

	CBPS001.B006
	职能定义
	如原矿仓、重筛矿仓等

	CBPS001.T001
	矿石料位
	—

	CBPS001.T002
	堵料检测
	—



圆锥破碎机
	工艺编码
	CBPS

	设备编码
	CBPS002

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBPS002.B001
	厂商名称
	—

	CBPS002.B002
	位置区域
	—

	CBPS002.B003
	设备类型
	—

	CBPS002.B004
	设备名称
	—

	CBPS002.B005
	设备编号
	—

	CBPS002.T001
	电流
	—

	CBPS002.T002
	电压
	—

	CBPS002.T003
	功率
	—

	CBPS002.T004
	运行状态
	—

	CBPS002.T005
	主轴转速
	—

	CBPS002.T006
	轴承温度
	—

	CBPS002.T007
	电机温度
	—

	CBPS002.T008
	油压
	—

	CBPS002.T009
	油温
	—

	CBPS002.T010
	粉尘浓度
	—

	CBPS002.T011
	排矿口间隙
	—



振动筛
	工艺编码
	CBPS

	设备编码
	CBPS003

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBPS003.B001
	厂商名称
	—

	CBPS003.B002
	位置区域
	—

	CBPS003.B003
	设备类型
	—

	CBPS003.B004
	设备名称
	—

	CBPS003.B005
	设备编号
	—

	CBPS002.T001
	电流
	—

	CBPS002.T002
	电压
	—

	CBPS002.T003
	功率
	—

	CBPS002.T004
	运行状态
	—

	CBPS003.T005
	轴承温度
	—

	CBPS003.T006
	振动频率
	—

	CBPS003.T007
	粉尘浓度
	—

	CBPS003.T008
	筛孔尺寸
	—

	CBPS003.T009
	电机温度
	—



破碎皮带机
	工艺编码
	CBPS

	设备编码
	CBPS004

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBPS004.B001
	厂商名称
	—

	CBPS004.B002
	位置区域
	—

	CBPS004.B003
	设备类型
	—

	CBPS004.B004
	设备名称
	—

	CBPS004.B005
	设备编号
	—

	CBPS004.T001
	速度
	—

	CBPS004.T002
	电流
	—

	CBPS004.T003
	电压
	—

	CBPS004.T004
	功率
	—

	CBPS004.T005
	轴承温度
	—

	CBPS004.T006
	运行状态
	—

	CBPS004.T007
	矿量检测
	—

	CBPS004.T008
	跑偏检测
	—

	CBPS004.T009
	打滑检测
	—

	CBPS004.T010
	电机温度
	—



破碎布料车
	工艺编码
	CBPS

	设备编码
	CBPS005

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBPS005.B001
	厂商名称
	—

	CBPS005.B002
	位置区域
	—

	CBPS005.B003
	设备类型
	—

	CBPS005.B004
	设备名称
	—

	CBPS005.B005
	设备编号
	—

	CBPS005.T001
	定位位置
	—

	CBPS005.T002
	行驶速度
	—

	CBPS005.T003
	电流
	—

	CBPS005.T004
	电压
	—

	CBPS005.T005
	功率
	—

	CBPS005.T006
	电机温度
	—

	CBPS005.T007
	布料量
	—


破碎给料机
	工艺编码
	CBPS

	设备编码
	CBPS010

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBPS010.B001
	厂商名称
	—

	CBPS010.B002
	位置区域
	—

	CBPS010.B003
	设备类型
	—

	CBPS010.B004
	设备名称
	—

	CBPS010.B005
	设备编号
	—

	CBPS010.B006
	给料方式
	闸板、圆盘等

	CBPS010.T001
	速度
	—

	CBPS010.T002
	电流
	—

	CBPS010.T003
	堵料检测
	—

	CBPS010.T004
	给料量
	—



[bookmark: _Toc30998][bookmark: _Toc23757]磨矿工艺参考设备采集信息见下表A.9，表A.10，表A.11，表A.12，表A.13，表A.14，表A.15，表A.16，表A.17。
磨矿皮带机
	工艺编码
	CBMK

	设备编码
	CBMK004

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBMK004.B001
	厂商名称
	—

	CBMK004.B002
	位置区域
	—

	CBMK004.B003
	设备类型
	—

	CBMK004.B004
	设备名称
	—

	CBMK004.B005
	设备编号
	—

	CBMK004.T001
	速度
	—

	CBMK004.T002
	电流
	—

	CBMK004.T003
	电压
	—

	CBMK004.T004
	功率
	—

	CBMK004.T005
	轴承温度
	—

	CBMK004.T006
	运行状态
	—

	CBMK004.T007
	矿量检测
	—

	CBMK004.T008
	跑偏检测
	—

	CBMK004.T009
	打滑检测
	—



半自磨机
	工艺编码
	CBMK

	设备编码
	CBMK006

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBMK006.B001
	厂商名称
	—

	CBMK006.B002
	位置区域
	—

	CBMK006.B003
	设备类型
	—

	CBMK006.B004
	设备名称
	—

	CBMK006.B005
	设备编号
	—

	CBMK006.T001
	给水量
	—

	CBMK006.T002
	离合器压力
	—

	CBMK006.T003
	给矿量设定值
	—

	CBMK006.T004
	油膜厚度
	—

	CBMK006.T005
	清水量
	—

	CBMK006.T006
	轴承温度
	—

	CBMK006.T007
	齿面温度
	—

	CBMK006.T008
	油箱温度
	—

	CBMK006.T009
	高压油压
	—

	CBMK006.T010
	油流
	—

	CBMK006.T011
	电机电流
	—

	CBMK006.T012
	电机有功功率
	—

	CBMK006.T013
	回水量
	—

	CBMK006.T014
	运行状态
	—

	CBMK006.T015
	磨音
	—



球磨机
	工艺编码
	CBMK

	设备编码
	CBMK007

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBMK007.B001
	厂商名称
	—

	CBMK007.B002
	位置区域
	—

	CBMK007.B003
	设备类型
	—

	CBMK007.B004
	设备名称
	—

	CBMK007.B005
	设备编号
	—

	CBMK007.T001
	轴承温度
	—

	CBMK007.T002
	绕组温度
	—

	CBMK007.T003
	运行状态
	—

	CBMK007.T004
	加水量
	—

	CBMK007.T005
	固体量
	—

	CBMK007.T006
	含水量
	—

	CBMK007.T007
	给水量
	—

	CBMK007.T008
	功率
	—

	CBMK007.T009
	无功功率
	—

	CBMK007.T010
	矿石比重
	—

	CBMK007.T011
	溢流固体量
	—

	CBMK007.T012
	耗电量
	—

	CBMK007.T013
	发铃警报
	—

	CBMK007.T014
	浓度
	—

	CBMK007.T015
	液位
	—

	CBMK007.T016
	液位给定
	—

	CBMK007.T017
	运转时间
	—



磨矿旋流器
	工艺编码
	CBMK

	设备编码
	CBMK008

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBMK008.B001
	厂商名称
	—

	CBMK008.B002
	位置区域
	—

	CBMK008.B003
	设备类型
	—

	CBMK008.B004
	设备名称
	—

	CBMK008.B005
	设备编号
	—

	CBMK008.T001
	运行状态
	—

	CBMK008.T002
	矿浆流量
	—

	CBMK008.T003
	矿浆浓度
	—

	CBMK008.T004
	矿浆粒度
	—

	CBMK008.T005
	溢流浓度
	—

	CBMK008.T006
	溢流流量
	—

	CBMK008.T007
	溢流固体量
	—

	CBMK008.T008
	返砂浓度
	—

	CBMK008.T009
	返砂矿量
	—

	CBMK008.T010
	矿石比重
	—

	CBMK008.T011
	工作压力
	—



磨矿泵
	工艺编码
	CBMK

	设备编码
	CBMK009

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBMK009.B001
	厂商名称
	—

	CBMK009.B002
	位置区域
	—

	CBMK009.B003
	设备类型
	—

	CBMK009.B004
	设备名称
	—

	CBMK009.B005
	设备编号
	—

	CBMK009.B006
	介质
	渣浆、水

	CBMK009.T001
	流量
	—

	CBMK009.T002
	电机绕组温度
	—

	CBMK009.T003
	电机轴承温度
	—

	CBMK009.T004
	运行状态
	—

	CBMK009.T005
	变频器电流
	—

	CBMK009.T006
	功率
	—

	CBMK009.T007
	转速
	—



磨矿给料机
	工艺编码
	CBMK

	设备编码
	CBMK010

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBMK010.B001
	厂商名称
	—

	CBMK010.B002
	位置区域
	—

	CBMK010.B003
	设备类型
	—

	CBMK010.B004
	设备名称
	—

	CBMK010.B005
	设备编号
	—

	CBMK010.B006
	给料方式
	闸板、圆盘等

	CBMK010.T001
	电流报警
	—

	CBMK010.T002
	给料量
	—

	CBMK010.T003
	速度给定
	—

	CBMK010.T004
	累计运行时间
	—

	CBMK010.T005
	速度报警
	—

	CBMK010.T006
	速度计时
	—

	CBMK010.T007
	电机带电
	—

	CBMK010.T008
	堵料
	—

	CBMK010.T009
	低料位解锁
	—

	CBMK010.T010
	集中就地选择
	—

	CBMK010.T011
	电机综合保护
	—

	CBMK010.T012
	单停
	—



磨矿泵池
	工艺编码
	CBMK

	设备编码
	CBMK011

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBMK011.B001
	厂商名称
	—

	CBMK011.B002
	位置区域
	—

	CBMK011.B003
	设备类型
	—

	CBMK011.B004
	设备名称
	—

	CBMK011.B005
	设备编号
	—

	CBMK011.T001
	液位输出
	—

	CBMK011.T002
	液位给定
	—



磨矿管道
	工艺编码
	CBMK

	设备编码
	CBMK012

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBMK012.B001
	厂商名称
	—

	CBMK012.B002
	位置区域
	—

	CBMK012.B003
	设备类型
	—

	CBMK012.B004
	设备名称
	—

	CBMK012.B005
	设备编号
	—

	CBMK012.B006
	运输介质
	水、风、油、气等

	CBMK012.T001
	流量
	—


磨矿分级机
	工艺编码
	CBMK

	设备编码
	CBMK022

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBMK022.B001
	厂商名称
	—

	CBMK022.B002
	位置区域
	—

	CBMK022.B003
	设备类型
	—

	CBMK022.B004
	设备名称
	—

	CBMK022.B005
	设备编号
	—

	CBMK022.T001
	运行状态
	—

	CBMK022.T002
	螺旋转速
	—

	CBMK022.T003
	螺旋浸入深度
	—

	CBMK022.T004
	溢流堰高度
	—

	CBMK022.T005
	返砂含水量
	—

	CBMK022.T006
	电机电流
	—

	CBMK022.T007
	溢流矿浆浓度
	—

	CBMK022.T008
	溢流固体量
	—

	CBMK022.T009
	返砂矿量
	—

	CBMK022.T010
	矿石比重
	—



[bookmark: _Toc12706][bookmark: _Toc16037]浮选工艺参考设备采集信息见下表A.18,表A.19，表A.20，表A.21，表.22，表A.23，表A.24。
浮选泵
	工艺编码
	CBFX

	设备编码
	CBFX009

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBFX009.B001
	厂商名称
	—

	CBFX009.B002
	位置区域
	—

	CBFX009.B003
	设备类型
	—

	CBFX009.B004
	设备名称
	—

	CBFX009.B005
	设备编号
	—

	CBFX009.B006
	介质
	渣浆、水

	CBFX009.T001
	流量
	—

	CBFX009.T002
	电机绕组温度
	—

	CBFX009.T003
	电机轴承温度
	—

	CBFX009.T004
	运行状态
	—

	CBFX009.T005
	变频器电流
	—


浮选泵池
	工艺编码
	CBFX

	设备编码
	CBFX011

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBFX011.B001
	厂商名称
	—

	CBFX011.B002
	位置区域
	—

	CBFX011.B003
	设备类型
	—

	CBFX011.B004
	设备名称
	—

	CBFX011.B005
	设备编号
	—

	CBFX011.T001
	液位
	—



浮选管道
	工艺编码
	CBFX

	设备编码
	CBFX012

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBFX012.B001
	厂商名称
	—

	CBFX012.B002
	位置区域
	—

	CBFX012.B003
	设备类型
	—

	CBFX012.B004
	设备名称
	—

	CBFX012.B005
	设备编号
	—

	CBFX012.B006
	运输介质
	水、风、油、气等

	CBFX012.T001
	流量
	—



浮选机
	工艺编码
	CBFX

	设备编码
	CBFX013

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBFX013.B001
	厂商名称
	—

	CBFX013.B002
	位置区域
	—

	CBFX013.B003
	设备类型
	—

	CBFX013.B004
	设备名称
	—

	CBFX013.B005
	设备编号
	—

	CBFX013.B006
	搅拌方式
	机械、充气等

	CBFX013.B007
	所属工序
	—

	CBFX013.T001
	液位
	—

	CBFX013.T002
	充气量
	针对充气搅拌方式

	CBFX013.T003
	浓度
	—

	CBFX013.T004
	PH
	—

	CBFX013.T005
	品位
	—

	CBFX013.T006
	液位阀门控制值
	—

	CBFX013.T007
	充气阀门控制值
	—

	CBFX013.T008
	液位阀门反馈值
	—

	CBFX013.T009
	充气阀门反馈值
	—

	CBFX013.T010
	泡沫层厚度
	—

	CBFX013.T011
	补加水量
	—



浮选柱
	工艺编码
	CBFX

	设备编码
	CBFX014

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBFX014.B001
	厂商名称
	—

	CBFX014.B002
	位置区域
	—

	CBFX014.B003
	设备类型
	—

	CBFX014.B004
	设备名称
	—

	CBFX014.B005
	设备编号
	—

	CBFX014.B007
	所属工序
	—

	CBFX014.T001
	液位
	—

	CBFX014.T002
	充气量
	—

	CBFX014.T003
	浓度
	—

	CBFX014.T004
	PH
	—

	CBFX014.T005
	品位
	—

	CBFX014.T006
	液位阀门控制值
	—

	CBFX014.T007
	充气阀门控制值
	—

	CBFX014.T008
	液位阀门反馈值
	—

	CBFX014.T009
	充气阀门反馈值
	—



鼓风机
	工艺编码
	CBFX

	设备编码
	CBFX015

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBFX015.B001
	厂商名称
	—

	CBFX015.B002
	位置区域
	—

	CBFX015.B003
	设备类型
	—

	CBFX015.B004
	设备名称
	—

	CBFX015.B005
	设备编号
	—

	CBFX015.T001
	出风量
	—

	CBFX015.T002
	运行状态
	—

	CBFX015.T003
	轴承温度
	—

	CBFX015.T004
	主电机温度
	—

	CBFX015.T005
	供油温度
	—

	CBFX015.T006
	出风阀门开度
	—



自动加药机
	工艺编码
	CBFX

	设备编码
	CBFX016

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBFX016.B001
	厂商名称
	—

	CBFX016.B002
	位置区域
	—

	CBFX016.B003
	设备类型
	—

	CBFX016.B004
	设备名称
	—

	CBFX016.B005
	设备编号
	—

	CBFX016.T001
	加药方式
	—

	CBFX016.T002
	药剂名称
	—

	CBFX016.T003
	给定流量
	—

	CBFX016.T004
	实际流量
	—

	CBFX016.T005
	加药位置
	—

	CBFX016.T006
	药剂浓度
	—

	CBFX016.T007
	电磁阀指示
	—

	CBFX016.T008
	位置通电时间
	—

	CBFX016.T009
	位置断电时间
	—



[bookmark: _Toc17845][bookmark: _Toc3696][bookmark: _Toc29065]精矿脱水工艺参考设备采集信息见下表A.25,表A.26，表A.27，表A.28，表.29，表A.30，表A.31，表A.32，表A.33，表A.34。
精矿脱水皮带机
	工艺编码
	CBTS

	设备编码
	CBTS004

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBTS004.B001
	厂商名称
	—

	CBTS004.B002
	位置区域
	—

	CBTS004.B003
	设备类型
	—

	CBTS004.B004
	设备名称
	—

	CBTS004.B005
	设备编号
	—

	CBTS004.T001
	速度
	—

	CBTS004.T002
	电流
	—

	CBTS004.T003
	电压
	—

	CBTS004.T004
	功率
	—

	CBTS004.T005
	轴承温度
	—

	CBTS004.T006
	运行状态
	—

	CBTS004.T007
	矿量检测
	—

	CBTS004.T008
	跑偏检测
	—

	CBTS004.T009
	打滑检测
	—


精矿脱水旋流器
	工艺编码
	CBTS

	设备编码
	CBTS008

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBTS008.B001
	厂商名称
	—

	CBTS008.B002
	位置区域
	—

	CBTS008.B003
	设备类型
	—

	CBTS008.B004
	设备名称
	—

	CBTS008.B005
	设备编号
	—

	CBTS008.T001
	运行状态
	—

	CBTS008.T002
	矿浆流量
	—

	CBTS008.T003
	矿浆浓度
	—

	CBTS008.T004
	矿浆粒度
	—

	CBTS008.T005
	溢流浓度
	—

	CBTS008.T006
	溢流流量
	—

	CBTS008.T007
	溢流固体量
	—

	CBTS008.T008
	返砂浓度
	—

	CBTS008.T009
	返砂矿量
	—

	CBTS008.T010
	矿石比重
	—

	CBTS008.T011
	工作压力
	—


精矿脱水泵
	工艺编码
	CBTS

	设备编码
	CBTS009

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBTS009.B001
	厂商名称
	—

	CBTS009.B002
	位置区域
	—

	CBTS009.B003
	设备类型
	—

	CBTS009.B004
	设备名称
	—

	CBTS009.B005
	设备编号
	—

	CBTS009.B006
	介质
	渣浆、水

	CBTS009.T001
	流量
	—


精矿脱水泵池
	工艺编码
	CBTS

	设备编码
	CBTS011

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBTS011.B001
	厂商名称
	—

	CBTS011.B002
	位置区域
	—

	CBTS011.B003
	设备类型
	—

	CBTS011.B004
	设备名称
	—

	CBTS011.B005
	设备编号
	—

	CBTS011.T001
	液位
	—



精矿脱水管道
	工艺编码
	CBTS

	设备编码
	CBTS012

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBTS012.B001
	厂商名称
	—

	CBTS012.B002
	位置区域
	—

	CBTS012.B003
	设备类型
	—

	CBTS012.B004
	设备名称
	—

	CBTS012.B005
	设备编号
	—

	CBTS012.B006
	运输介质
	水、风、油、气等

	CBTS012.T001
	流量
	—



精矿脱水过滤机
	工艺编码
	CBTS

	设备编码
	CBTS017

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBTS017.B001
	厂商名称
	—

	CBTS017.B002
	位置区域
	—

	CBTS017.B003
	设备类型
	—

	CBTS017.B004
	设备名称
	—

	CBTS017.B005
	设备编号
	—

	CBTS017.T001
	电机电流
	—

	CBTS017.T002
	电机轴承温度
	—

	CBTS017.T003
	矿浆浓度
	—

	CBTS017.T004
	矿浆流量
	—

	CBTS017.T005
	溢流浓度
	—

	CBTS017.T006
	压力
	—

	CBTS017.T007
	运行状态
	—

	CBTS017.T008
	精矿水分
	—



精矿脱水浓缩机
	工艺编码
	CBTS

	设备编码
	CBTS018

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBTS018.B001
	厂商名称
	—

	CBTS018.B002
	位置区域
	—

	CBTS018.B003
	设备类型
	—

	CBTS018.B004
	设备名称
	—

	CBTS018.B005
	设备编号
	—

	CBTS018.B006
	设备结构
	常规、深锥、倾斜板

	CBTS018.T001
	矿浆流量
	—

	CBTS018.T002
	矿浆浓度
	—

	CBTS018.T003
	耙架扭矩
	—

	CBTS018.T004
	耙架转速
	—

	CBTS018.T005
	电机电流
	—

	CBTS018.T006
	电机轴承温度
	—

	CBTS018.T007
	润滑油压力
	—

	CBTS018.T008
	槽体液位
	—

	CBTS018.T009
	压力
	—

	CBTS018.T010
	运行状态
	—



精矿脱水压滤机
	工艺编码
	CBTS

	设备编码
	CBTS019

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBTS019.B001
	厂商名称
	—

	CBTS019.B002
	位置区域
	—

	CBTS019.B003
	设备类型
	—

	CBTS019.B004
	设备名称
	—

	CBTS019.T001
	设备编号
	—

	CBTS019.T002
	矿浆流量
	—

	CBTS019.T003
	矿浆浓度
	—

	CBTS019.T004
	压力
	—

	CBTS019.T005
	运行状态
	—

	CBTS019.T006
	精矿水分
	—



精矿脱水沉淀池
	工艺编码
	CBTS

	设备编码
	CBTS020

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBTS020.B001
	厂商名称
	—

	CBTS020.B002
	位置区域
	—

	CBTS020.B003
	设备类型
	—

	CBTS020.B004
	设备名称
	—

	CBTS020.B005
	设备编号
	—

	CBTS020.T001
	液位
	—



精矿脱水搅拌桶
	工艺编码
	CBTS

	设备编码
	CBTS021

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBTS021.B001
	厂商名称
	—

	CBTS021.B002
	位置区域
	—

	CBTS021.B003
	设备类型
	—

	CBTS021.B004
	设备名称
	—

	CBTS021.B005
	设备编号
	—

	CBTS021.T001
	液位
	—

	CBTS021.T002
	电流
	—

	CBTS021.T003
	运行状态
	—



[bookmark: _Toc4694][bookmark: _Toc32584]尾矿浓密工艺参考设备采集信息见下表A.35,表A.36，表A.37，表A.38，表.39，表A.40，表A.41。
尾矿浓密皮带机
	工艺编码
	CBNM

	设备编码
	CBNM004

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBNM004.B001
	厂商名称
	—

	CBNM004.B002
	位置区域
	—

	CBNM004.B003
	设备类型
	—

	CBNM004.B004
	设备名称
	—

	CBNM004.B005
	设备编号
	—

	CBNM004.T001
	速度
	—

	CBNM004.T002
	电流
	—

	CBNM004.T003
	电压
	—

	CBNM004.T004
	功率
	—

	CBNM004.T005
	轴承温度
	—

	CBNM004.T006
	运行状态
	—

	CBNM004.T007
	矿量检测
	—

	CBNM004.T008
	跑偏检测
	—

	CBNM004.T009
	打滑检测
	—


尾矿浓密旋流器
	工艺编码
	CBNM

	设备编码
	CBNM008

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBNM008.B001
	厂商名称
	—

	CBNM008.B002
	位置区域
	—

	CBNM008.B003
	设备类型
	—

	CBNM008.B004
	设备名称
	—

	CBNM008.B005
	设备编号
	—

	CBNM008.T001
	运行状态
	—

	CBNM008.T002
	矿浆流量
	—

	CBNM008.T003
	矿浆浓度
	—

	CBNM008.T004
	矿浆粒度
	—

	CBNM008.T005
	溢流浓度
	—

	CBNM008.T006
	溢流流量
	—

	CBNM008.T007
	溢流固体量
	—

	CBNM008.T008
	返砂浓度
	—

	CBNM008.T009
	返砂矿量
	—

	CBNM008.T010
	矿石比重
	—

	CBNM008.T011
	工作压力
	—


尾矿浓密泵
	工艺编码
	CBNM

	设备编码
	CBNM009

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBNM009.B001
	厂商名称
	—

	CBNM009.B002
	位置区域
	—

	CBNM009.B003
	设备类型
	—

	CBNM009.B004
	设备名称
	—

	CBNM009.B005
	设备编号
	—

	CBNM009.B006
	运输介质
	水、渣浆等

	CBNM009.T001
	流量
	—



尾矿浓密管道
	工艺编码
	CBNM

	设备编码
	CBNM012

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBNM012.B001
	厂商名称
	—

	CBNM012.B002
	位置区域
	—

	CBNM012.B003
	设备类型
	—

	CBNM012.B004
	设备名称
	—

	CBNM012.B005
	设备编号
	—

	CBNM012.B006
	运输介质
	水、渣浆等

	CBNM012.T001
	流量
	—



尾矿浓密浓缩机
	工艺编码
	CBNM

	设备编码
	CBNM018

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBNM018.B001
	厂商名称
	—

	CBNM018.B002
	位置区域
	—

	CBNM018.B003
	设备类型
	—

	CBNM018.B004
	设备名称
	—

	CBNM018.B005
	设备编号
	—

	CBNM018.B006
	设备结构
	常规、深锥、倾斜板

	CBNM018.T001
	矿浆流量
	—

	CBNM018.T002
	矿浆浓度
	—

	CBNM018.T003
	耙架扭矩
	—

	CBNM018.T004
	耙架转速
	—

	CBNM018.T005
	电机电流
	—

	CBNM018.T006
	电机轴承温度
	—

	CBNM018.T007
	润滑油压力
	—

	CBNM018.T008
	槽体液位
	—

	CBNM018.T009
	压力
	—

	CBNM018.T010
	运行状态
	—



尾矿浓密压滤机
	工艺编码
	CBNM

	设备编码
	CBNM019

	属性编码
	属性名称
	说明

	CBNM019.B001
	厂商名称
	—

	CBNM019.B002
	位置区域
	—

	CBNM019.B003
	设备类型
	—

	CBNM019.B004
	设备名称
	—

	CBNM019.B005
	设备编号
	—

	CBNM019.T001
	矿浆流量
	—

	CBNM019.T002
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尾矿浓密脱水筛
	工艺编码
	CBNM

	设备编码
	CBNM023

	属性编码
	属性名称
	说明
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	厂商名称
	—

	CBNM023.B002
	位置区域
	—

	CBNM023.B003
	设备类型
	—

	CBNM023.B004
	设备名称
	—
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	设备编号
	—
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	—
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	—
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	振幅
	—
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	—
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	入料矿浆浓度
	—
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	入料矿浆流量
	—
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	筛上物含水率
	—

	CBNM023.T008
	筛下物固体含量
	—

	CBNM023.T009
	筛网孔径
	—

	CBNM023.T010
	轴承温度
	—

	CBNM023.T011
	振动加速度
	—
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