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	钨合金棒
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　分类和标记
	4.1　产品分类
	     产品的类型、牌号、状态、截面形状及尺寸，应符合表1的规定。
	4.2　 产品标记
	钨合金棒产品标记按产品牌号、加工状态、规格尺寸的顺序表示。钨合金方棒的表示方法见示例1，钨合金圆棒的
	示例1：
	产品：
	边长12mm、长400mm  WK40牌号烧结态钨钾合金方棒
	标记                               WK40 S 12×12×400
	示例2：
	产品：
	直径20mm、长400mm  WK40牌号压力加工态钨合金圆棒
	标记                               WK40 W φ20×400

	5　化学成分
	5.1　化学成分
	     产品化学成分应符合YS/T 659标准中对应牌号的要求。YS/T 659标准未列出的，化学
	5.2　尺寸及允许偏差
	5.2.4平直度
	5.3　密度
	     烧结态钨合金棒的密度范围应符合表7的规定，具体要求由供需双方根据牌号协商确定。
	5.4　断面晶粒度
	5.5　外观质量
	5.6　其他要求

	6　 试验方法
	6.1　产品的化学成分分析按GB/T 4324或YS/T-559的规定进行，仲裁分析按照GB/T 4324的
	6.2　产品的尺寸及允许偏差用相应精度的工具测量。
	6.3　产品的密度的测定按GB/T 3850的规定进行。
	6.4　产品的晶粒度按GB/T 6394-2017中8.2规定的面积法进行。
	6.5　产品的外观质量用目视检查，必要时用量具测量。

	7　验收规则
	7.1　检查和验收
	7.2　组批
	7.3　检验项目及取样
	7.4　检验结果的判定

	8　标志、包装、运输、贮存和随行文件
	8.1　标志
	     在产品的外包装上应有以下标志（或贴标签）
	8.2　包装
	产品采用木箱进行外包装，内用泡沫塑料板；或采用纸盒进行外包装，内用防潮纸；或由供需双方协商确定。
	8.3　运输
	产品运输时，应防止潮湿。搬运过程中应轻装轻卸，防止剧烈碰撞和机械挤压。
	8.4　贮存
	产品应存放于通风、干燥和无酸碱气氛之处，以防氧化。存放期不宜超过6个月。
	8.5　随行文件
	每批产品应附有随行文件，其中除应包括供方信息，产品信息、本文件编号，还宜包括产品质量保证书，其上注明
	a）产品名称；
	b）牌号；
	c）规格；
	d）批号；
	e）数量；
	f）检验部门印记；
	g）出厂日期（或包装日期）。

	9　订货单内容


