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[bookmark: _bookmark0][bookmark: _Toc2461][bookmark: _Toc19874]《湿法冶金用防腐复合板》（预审稿）编制说明
1、 工作简况
[bookmark: _bookmark1][bookmark: _Toc12535][bookmark: _bookmark2]（一）任务来源
防腐复合板是近几年来开始在湿法冶炼车间使用的防腐板材，具有性能稳定、耐腐蚀性能好、抗压耐磨、密实度高、吸水率低等优点，维护成本低，使用寿命长，综合性能优异。目前防腐复合板已经在贵溪冶炼厂、大冶有色、五矿铜业、铜陵有色、云南铜业等大型冶炼企业应用，效果良好，能有效降低湿法冶炼车间地面维修频率，降低维护成本，为湿法冶炼企业的高效运转发挥了重要作用。但目前防腐复合板没有统一的产品规范，有色金属冶炼行业还尚无限定防腐复合板需满足的技术指标要求的标准可依据，不利于防腐复合板在有色金属冶炼行业的推广应用。基于此，江西铜业股份有限公司作为防腐复合板的使用单位和生产厂家，提出《湿法冶金用防腐复合板》团体标准的立项计划，通过该标准对防腐复合板需达到的技术指标及测试方法做出具体限定，让湿法冶金防腐用的防腐复合板有标准可依，以确保湿法冶炼企业在选择防腐复合板时的产品质量和安全性。
根据全国有色金属标准化技术委员会（以下称“有色标委会”）《关于转发 2024 年第三批有色金属国家标准、团体标准制(修)订项目计划及征集起草单位的通知》（有色标委(2024)84号）的要求，同意有色金属团体标准《湿法冶金用防腐复合板》立项，归口计划编号为2024-059-T/CNIA，由江西铜业股份有限公司负责起草，项目周期为16个月，完成年限为2026年1月。
（二）主要参加单位和工作成员及其所作的工作
1、主要参加单位情况
本标准参与单位包括江西铜业股份有限公司、中国瑞林工程技术股份有限公司、长沙有色冶金设计研究院有限公司、上海富晨化工有限公司、江西石蕴新材料有限公司、湖南豪特防腐工程有限公司、萍乡市北纬环保设备有限公司。涵盖了防腐复合板使用单位、生产单位、施工单位、设计单位，以及防腐复合板主要生产原料的供应单位。其中牵头单位为江西铜业股份有限公司，是从事有色金属采矿、选矿、冶炼、加工的国有企业，旗下全资子公司江西铜业技术研究院有限公司（江铜研究院）是一家集技术开发与服务、材料加工与生产、分析测试等为一体的研发机构。江铜研究院自主研发出高性能防腐复合板，已实现稳定生产，产品已在贵溪冶炼厂大规模应用。
2、主要工作成员所负责的工作情况
本标准主要起草人及工作职责见表1。
表1 主要起草人及工作职责
	序号
	姓名
	组内职责

	1
	王全勇
	组长，全面负责标准研制工作

	2
	高杨
	副组长，协助组长协调相关事项

	3
	涂宇
	副组长，协助组长协调相关事项

	4
	章宁
	副组长，协助组长协调相关事项

	5
	俞锦
	参与标准主要技术指标的确定

	6
	李安
	参与标准主要技术指标的确定


[bookmark: _Toc11604][bookmark: _Toc16741]（三）主要工作过程 
1、预研阶段
2024年2月，根据有色标委[2024]20号文件通知要求，征集2024年度有色金属国家标准、行业标准、协会标准项目计划，江西铜业股份有限公司组织相关人员成立标准编制小组，对计划制定的标准进行梳理总结，提出制定《湿法冶金用防腐复合板》团体标准。标准编制小组开展标准调研工作，了解企业生产防腐复合板的品质及销售情况，与企业技术人员深入讨论产品标准的具体要求，参观企业现场工作情况，根据此次调研情况，整理形成项目建议书、标准草案、项目申报书，并提交标委会秘书处。
2024年4月，有色标委会在长沙召开有色金属标准项目论证会，《湿法冶金用防腐复合板》团体标准上会论证，全体委员会议论证结论为同意该团体标准立项，同时提出修改意见。标准编制小组针对有色标委会提出的意见，修改项目建议书、标准草案、项目申报书，重新提交到标委会秘书处。
[bookmark: _Toc22341]2、立项阶段
2024年8月，根据中色协科字[2024]80号和中色协科字[2024]92号的文件通知要求，有色标委会下达了制定《湿法冶金用防腐复合板》团体标准的任务，完成年限为2026年，技术归口单位为有色标委会。根据标委会的建议，编制组对《湿法冶金用防腐复合板》团体标准的初稿进行修改，形成了讨论稿，同时撰写编制说明，填写项目任务书。
2024年11月，在全国有色金属标准技术工作会议上对《湿法冶金用防腐复合板》团体标准进行了讨论，根据标委会的建议，编制组对标准讨论稿作进一步修改完善，形成预审稿。
[bookmark: _Toc4247][bookmark: _Toc14535]二、标准编制原则
1.本文件的制定工作遵循“统一性、协调性、适用性、一致性、规范性”的原则，本着先进性、科学性、合理性和可操作性的原则，按照GB/T1.1-2020《标准化工作导则第1部分:标准化文件的结构和起草规则》给出的规则编写。
2.编制《湿法冶金用防腐复合板》团标以满足市场需求为指导，应有利于防腐复合板的国际、国内贸易，同时也可以起到规范和引导防腐复合板的生产及消费的作用。
3.本文件的编制应充分考虑生产企业的产品质量和相关单位的意见，同时要确保用户的需求，为防腐复合板使用企业提供满意产品。
三、标准主要内容的确定依据
本标准所涉及的防腐复合板是一种有机人造石英石板材，在民用建材领域，已有GB/T 41919-2022和JC/T 908-2013等标准，因此，本标准技术内容主要参考GB/T 41919-2022和JC/T 908-2013两个标准，同时结合实际应用中对材料的性能要求，对物理化学性能、尺寸及允许偏差、平整度、外观质量等方面进行限定。
（一）物理化学性能确定依据
1、防腐复合板实际应用过程中相关的主要物理化学性能包括吸水率、莫氏硬度、弯曲强度、压缩强度、冲击强度、线性热膨胀系数、耐磨性、耐酸度等，根据这些性能指标，将防腐复合板分为AC-1、AC-2等两个牌号，具体性能要求如表1所示。
表1 物理化学性能
	项目
	要求

	
	AC-1
	AC-2

	吸水率（%）
	≤0.05

	莫氏硬度
	≥5

	弯曲强度（MPa）
	≥40
	≥30

	压缩强度（MPa）
	≥160
	≥130

	耐冲击性（J）
	5
	4

	线性热膨胀系数（℃-1）
	≤3×10-5

	耐磨性（mm3）
	≤200

	耐酸度（%）
	≥99.8


AC-1牌号的吸水率、莫氏硬度、弯曲强度、压缩强度、冲击强度、线性热膨胀系数、耐磨性等性能参数基于民用建材人造有机石英石要求来确定，可满足对承重要求较高的场景，耐酸度根据耐酸砖标准GB/T 8488-2008来确定。AC-2牌号可满足对承重要求不高的场景。统计了五家企业的防腐复合板物理化学性能数据，如表2所示。企业1、企业2、企业3产品的物理化学性能满足AC-1牌号的要求，企业4、企业5产品的物理化学性能满足AC-2牌号的要求，
表2 不同企业生产的防腐复合板性能参数
	项目
	吸水率(%)
	莫氏硬度
	弯曲强度(MPa)
	压缩强度(MPa)
	冲击强度(J)
	线性热膨胀系数(℃-1)
	耐磨性(mm3)
	耐酸度(%)

	企业1
	0.02
	6
	42
	212
	6.2
	1.6×10-5
	101
	99.8

	企业2
	0.01
	6
	43
	185
	4.7
	1.8×10-5
	102
	-

	企业3
	0.017
	5
	43
	160
	-
	2.7×10-5
	121
	-

	企业4
	0.06
	5
	35.6
	152.8
	4.6
	1.7×10-5
	90.5
	99.8

	企业5
	0.02
	5
	36.5
	158.5
	4.1
	1.9×10-5
	118
	99.8


（二）尺寸及允许偏差确定依据
表3 产品常用规格尺寸
单位为毫米
	项目
	尺寸

	边长
	100、200、300、400、500、600、800

	厚度
	10.0、12.0、15.0、20.0、30.0

	注：其他边长与厚度尺寸也可由供需双方商定。


根据防腐复合板使用单位的具体需求，确定防腐复合板常用规格尺寸如表3所示。边长尺寸可以根据要求进行切割，板材厚度也可以根据要求进行调整。在民用建材领域，人造有机石英石板材一般用于桌面、台面等场景，产品尺寸比较大，因此允许误差比较大，根据GB/T 41919-2022中规定，人造有机石英石板材的边长允许偏差为±3.0mm，厚度允许偏差为±0.7mm。而工业防腐用途的防腐复合板是小尺寸铺贴，尺寸偏差较大，会影响施工质量，最终影响防腐效果。因此，确定防腐复合板尺寸允许偏差如表4所示。对五家生产企业的尺寸最大偏差进行了统计，如表5所示，五家企业的最大尺寸偏差均符合表4要求。
表4 尺寸允许偏差
单位为毫米
	项目
	允许偏差

	边长
	±2.0

	厚度
	±0.5



表5 不同企业生产的防腐复合板尺寸偏差
	项目
	最大偏差（毫米）

	
	边长
	厚度

	企业1
	±2.0
	±0.50

	企业2
	±1.0
	±0.35

	企业3
	±1.5
	±0.40

	企业4
	±1.0
	±0.45

	企业5
	±2.0
	±0.50


（三）平整度的确定依据
表6 平整度
单位为毫米
	边长L
	技术指标

	L≤400
	≤0.20

	400<尺寸<800
	≤0.50

	800≤L
	≤0.70


[bookmark: OLE_LINK1]防腐复合板的平整度要求参考标准GB/T 41919-2022，如表6所示。同时，标准编制组调研了五家生产企业，产品均能达到表6要求。
（四）物化性能测试方法确定
本项目的防腐复合板属于一种有机人造石，因此参考有机人造石的标准进行相关性能测试，耐酸度没有相应的人造石标准可参考，则按照竞争产品耐酸砖的标准进行测试。因此，吸水率、莫氏硬度、弯曲强度、压缩强度、冲击强度、线性热膨胀系数、耐磨性等物化性能的测试方法参考标准GB/T 41919-2022和JC/T 908-2013，耐酸度测试方法参考标准GB/T 8488-2008。
[bookmark: _Toc27775][bookmark: _Toc21778]四、与现行法律、法规、强制性国家标准及相关标准协调配套情况
[bookmark: _Toc24185]（一）现有政策法规与新制定标准的关系分析
现有政策法规与新制定标准并无冲突。
[bookmark: _Toc23500]（二）现有标准与新制定标准的关系分析
本项目防腐复合板属于一种人造有机石英石板材，目前相关的国内标准有JC/T 908-2013《人造石》、JC/T 2534-2019《建筑用人造石英石和岗石地板》、JG∕T 463-2014《建筑装饰用人造石英石板》、GB/T 41919《人造石建筑板材》等，相关的国际标准有EN 15285《人造石-地面和台阶用规格板》、EN 15286《人造石-墙板和墙砖》、EN 15388《人造石-卫浴厨房台面规格板》、EN 14618《人造合成石》等，这些标准对人造石英石在民用和普通工业用途中的性能做了要求，强调材料的光滑度、色泽，耐油抗污，耐弱酸弱碱性能等。而湿法冶炼车间对地面铺设的材料要求更高，需要更高的强度，更好的耐酸腐蚀性能，同时对材料的热膨胀性能要求更高，对光滑度、色泽、耐油抗污等要求不高。因此，本标准将对有色行业湿法冶金中使用的防腐复合板（人造石英石板材）的关键技术指标做出具体限定。
[bookmark: _Toc29289][bookmark: _Toc15468]五、预期的经济效益、社会效益和生态效益
防腐复合板与传统防腐材料，例如花岗岩、耐酸瓷砖、呋喃混凝土、树脂砂浆等相比，表现出更好的强度、韧性、耐酸性能，使用寿命长，维修频率低，可以明显降低冶炼厂对防腐地面的维修成本。同时，防腐复合板生产过程中的废水废渣可循环利用，基本可以实现废水废渣零排放，属于环保材料。近几年国内外翻新或者新建冶炼厂，大多数采用防腐复合板作为电解车间、净液车间的地面防腐材料，例如卡阿莫-卡库拉铜冶炼厂、烟台国兴、山东恒邦、株冶有色、贵溪冶炼厂等。但目前防腐复合板没有统一的产品规范，有色金属冶炼行业还尚无限定防腐复合板需满足的技术指标要求的标准可依据，不利于防腐复合板在有色金属冶炼行业的推广应用。
若本标准完成制定、发布实施，将规范和促进防腐复合板在有色金属行业的应用推广，逐步替代高能耗的耐酸瓷砖和天然花岗岩，对实现碳达峰和环境保护有一定的积极作用。同时，防腐复合板在有色行业应用，为湿法车间提供了性价比更好的防腐产品，可降低冶炼企业在防腐上的投入成本，有利于有色金属企业高质量发展。总之，本标准的制定实施，具有良好的经济效益、社会效益和生态效益。
[bookmark: _Toc24881][bookmark: _Toc2232]六、重大分歧意见的处理过程、处理意见及其依据
[bookmark: _bookmark5]本文件在编制过程中未出现重大分歧意见。
[bookmark: _Toc5457][bookmark: _Toc28070][bookmark: _bookmark11]七、实施强制性国家标准有关的政策措施
本文件规定了湿法冶金用防腐复合板的性能要求及检测方法，符合目前国内有色金属湿法冶金的发展需求，具有较好的适用性和科学性，本文件符合现行法律、法规的要求，并与其他同类国家标准、行业标准无冲突、重叠和不协调之处。
[bookmark: _Toc27110][bookmark: _Toc11242]八、是否需要对外通报的建议及理由
本文件涉及国际贸易，建议通报。
[bookmark: _bookmark12][bookmark: _Toc570][bookmark: _Toc2660]九、废止现行有关标准的建议
无废止现行有关标准的建议。
[bookmark: _bookmark13][bookmark: _Toc5780][bookmark: _Toc10104]十、涉及专利的有关说明
本文件不涉及相关专利情况。 
[bookmark: _bookmark14][bookmark: _Toc24796][bookmark: _Toc7098]十一、强制性国家标准所涉及的产品、过程或者服务目录
[bookmark: _bookmark15]本文件主要涉及的产品为湿法冶金用防腐复合板。 
[bookmark: _Toc17517][bookmark: _Toc18159]十二、贯彻标准的要求和措施建议
1、首先应在实施前保证标准文本的充足供应，使每个防腐复合板生产企业及相关检测机构都能及时获得本文件，这是保证新标准贯彻实施的基础。
2、本次修订的《湿法冶金用防腐复合板》标准，与生产企业和使用企业有关，对于标准使用过程中出现的疑问，起草单位有义务进行解释。
3、可以针对标准使用的不同对象，有侧重点的进行标准培训和宣贯，以保证标准的贯彻实施。
4、建议标准发布后6个月实施。
[bookmark: _Toc26025][bookmark: _Toc20880]十三、其他应当予以说明的事项
  暂无。 




