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	双向拉伸试验机校准规范
	1 范围
	2 引用文件
	3 概述
	双向拉伸试验机主机为垂直型框架，试验机上设有4个相同的加载传动机构，每个传动机构包含力值、位移记录传
	1——电子马达；2——传感器；3——夹头；4——框架。
	图1 双向拉伸试验机示意图

	4 计量特性
	双向拉伸试验机的计量特性见表1。
	表1 双向拉伸试验的计量特性

	5 校准条件
	5.1 环境条件
	试验机应在（25±10）℃，相对湿度不大于80%的条件下校准，校准过程中温度波动不大于2℃。
	5.2 测量标准及其他设备
	校准用测量标准见表2。
	表2 测量标准及其他设备
	设备名称
	技术指标
	校准项目
	标准测力仪
	不低于0.3级或U=0.3%（k=2）
	试验力示值
	同轴度测试仪
	±2%
	同轴度
	秒表
	分辨力0.01s
	作动筒移动速度
	位移检定仪
	不低于U=0.04mm （k=2）
	作动筒位移
	直角尺
	1级
	平面度
	塞尺
	1级
	十字形校验板
	平面度0.01mm

	6 校准项目和校准方法
	6.2.1 试验机试验力校准
	试验机在连接安装好的标准测力仪时，将标准测力仪与被测试验机力值传感器垂直放置。应从零开始至少施加3次
	6.2.1.1 校准点的选择
	试验力示值误差校准点的选择建议不少于5点，一般按照量程的20%、40%、60%、80%、100%选择
	6.2.1.2 示值相对误差和示值重复性相对误差
	计算每个校准点3次测量的算术平均值并计算示值相对误差和示值重复性相对误差。
	以试验机的指示装置为准在标准测力仪上读数，示值相对误差和示值重复性相对误差按公式（1）和（2）计算：
	�𝑞=��𝐹�𝑖�−�𝐹���𝐹��×100%#�1��
	�𝑏=��𝐹�max�−�𝐹�min���𝐹��×100%#�2��
	式中：
	——试验机测力系统的示值相对误差；
	——试验机力指示装置的示值，N； 
	——标准测力仪指示的几次测量值的算术平均值，N；
	——试验机测力系统的示值重复性相对误差；
	——校准点i在n次测量中的最大值，N；
	——校准点i在n次测量中的最小值，N。
	先将检验试样夹持在夹头上并施加试验机最大试验力1%的初始力，一般再施加试验力至最大试验力的4%，利用
	�𝑒=�∆�𝐿�𝑚𝑎𝑥�−�∆𝐿���∆𝐿�� ×100%#�3��
	式中：
	∆�𝐿�𝑚𝑎𝑥�——在同一校准点，同一次检测中，检验试样变形较大一侧的变形量，mm；
	�∆𝐿�——在同一校准点，同一次检测中，检验试样两侧变形的算术平均值，mm。
	6.2.3 作动筒移动速度的校准
	在作动筒移动速度范围内，选择最高、最低和中间3个校准点（低于0.05mm/min的速度可不进行校准）
	�𝜔=�𝑣−�𝑣�𝑖���𝑣�𝑖��×100%#�4��
	式中：
	�𝑣�𝑖�——同一作动筒移动速度，3次实测速度的算术平均值，mm/min；
	𝑣——作动筒移动速度的标称值，mm/min。
	6.2.4 作动筒位移示值相对误差的校准
	在移动作动筒的工作范围内任意位置选择最大位移的1%和50%两个测量范围进行校准，每个测量范围校准3次
	��𝑞�𝐷�=�𝐷−��𝐷�𝑖���𝐷�×100%#�5��
	式中：
	��𝐷�𝑖��——同一位置的3次测量中，位移示值的算术平均值，mm；
	𝐷——对应所测量的作动筒位移的标称值，mm。
	6.2.5 平面度校准 
	将十字形校验板安装在试验机上，以下夹头为基准，放置直角尺，利用塞尺测量上、下两夹头平面度；以左夹头为

	7 校准结果表达
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	附录C 
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	试验力示值误差的测量不确定度评定示例
	C.1 概述
	C.1.1 评定依据
	C.1.2 测量标准
	C.1.4 测量方法

	C.2 测量模型
	�𝐹�𝑖�——被校试验机力指示装置的示值，kN；
	�𝐹�——标准测力仪指示的几次测量值的算术平均值，kN。
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