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前言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC243）、全国半导体设备和材料标准化技术委员会材料分技术委员会（SAC/TC203/SC2）提出并归口。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件起草单位：广东先导微电子科技有限公司、广西德保镓业有限公司、北大光电东莞研究院有限公司、株洲炬鑫新材料有限公司、江苏南大光电材料股份有限公司、大连科利德半导体材料股份有限公司。
本文件主要起草人： …。
三氯化镓
范围
本文件规定了三氯化镓的分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、随行文件及订货单内容。
本文件适用于以金属镓和氯气为原料，通过氯化法制得的三氯化镓，主要应用于半导体照明有机源合成材料。

规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

YS/T 473  工业镓化学分析方法  杂质元素的测定 电感耦合等离子体质谱法
YS/T 666 电感耦合等离子体发射光谱法测定工业镓杂质含量

术语和定义
本文件没有需要界定术语和定义。

分类
产品按三氯化镓含量99.99%、99.999%的不同分为二个牌号，分别标记为GTC-04、GTC-05。
技术要求
外观质量
三氯化镓产品的外观质量应符合表1的规定。
                                  表1   外观质量
	          项  目
	要       求

	不溶杂质
	无

	杂色异物
	无

	颜色
	白色或无色透明


化学成分
三氯化镓的化学成分应符合表2的规定。
表2  化学成分 
	牌号
	GTC-04
	GTC-05

	GaCl3（质量分数）
	≥99.99%
	≥99.999%

	杂质金属含量

μg/g 
	Na
	≤20
	≤1

	
	Mg
	≤5
	≤1

	
	Al
	≤20
	≤1

	
	Ca
	≤5
	≤1

	
	Cr
	≤5
	≤1

	
	Fe
	≤20
	≤1

	
	Ni
	≤20
	≤1

	
	Cu
	≤20
	≤1

	
	Zn
	≤20
	≤1

	
	Ge
	≤5
	≤1

	
	In
	≤5
	≤1

	
	Sn
	≤20
	≤1

	
	Pb
	≤20
	≤1

	
	Si
	≤5
	≤1

	
	其他
	-
	-　

	总杂质金属含量

μg/g
	≤100
	≤10


需方如对三氯化镓的技术指标有其他要求，由供需双方协商确定，并在订货单中注明。

试验方法
外观质量
产品外观质量在自然光线下目视检查。
化学成分
 Si含量的测定按《YS/T 666-2008 电感耦合等离子体发射光谱法测定工业镓杂质含量》方法进行，或按供需双方协商确定的方法进行。
产品中Na、Mg、Al、Ca、Cr、Fe、Ni、Cu、Zn、Ge、In、Sn、Pb含量的分析按照YS/T 473规定的方法进行，产品中Na也可按供需双方协商确认的分析方法进行。

检验规则

组批

产品应成批提交验收。每批应由相同原料、相同工艺、同一周期生产的相同外观的产品组成，批重不超过1000kg。

检查和验收
产品由供方或第三方进行检验，保证产品质量符合本文件及订货单的规定。

需方可对收到的产品按本文件的规定进行检验，如检验结果与本文件或订货单的规定不符时，应在收到产品之日起一个月内以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，由供需双方协商确定。

检验项目及取样

   产品的检验项目及取样应符合表3的规定。
    表3  检验项目及取样
	检验项目
	包装状态
	抽样方法
	制样方法
	要求条款
	检验方法条款

	外观
	玻璃瓶装
	全检。
	-
	5.1
	6.1

	
	钢瓶装
	每个批次抽取1个样品。
	在充装过程中，通过充装管道的取样口放出200mL～300mL产品到玻璃瓶中，作为该批次的样品。
	5.1
	6.1

	化学成分
	玻璃瓶装
	按批次瓶数的5%随机抽取样本数量，不足1瓶的按1瓶计算，选中的样本中每瓶取30g。
	将每个样本中取出的样品置于同一容器中，加热至85℃以上使样品熔化均质，然后自然降至室温凝固，将凝固的样品破碎，取20g～30g送样测试。
	5.2
	6.2

	
	钢瓶装
	每个批次抽取1个样品。
	在充装过程中，通过充装管道的取样口放出200mL～300mL产品到玻璃瓶中，加热至85℃使其融化，倒出部分样品到制样容器中，待冷却凝固后，将凝固的样品破碎，取20g～30g送样测试。
	5.2
	6.2


检验结果的判定
产品外观的检验结果不合格时，判该瓶产品或该包装单元产品不合格。

产品化学成分的检验结果有一项不合格或者总杂不合格时，判该批产品不合格。

标志、包装、运输、贮存和随行文件

标志
在检验合格的三氯化镓外包装袋上张贴标签，其上注明：

产品名称；

产品批号；
产品数量或净重；
其他。
产品应成箱/纤维纸桶/开口钢桶包装，每箱/桶外侧应注明：

供方名称、商标；

产品名称；
产品数量或净重；
“小心轻放”“防潮”“易碎”标志或字样；
本文件编号；
其他。
包装
玻璃瓶装的产品使用洁净、干燥、杂质检测合格的硼硅玻璃瓶包装，并将玻璃瓶装入铝箔袋真空密封，外衬防震材料入箱/纤维纸桶//开口钢桶。
钢瓶装的产品使用洁净、干燥、气密性检测合格、经惰性气体置换的哈氏合金钢瓶或内衬四氟的钢瓶包装，在产品为液态时灌装进钢瓶。

产品的包装也可由供需双方协商确定。
运输
产品在运输过程中应轻装轻卸，勿压勿挤，并采取防震、防潮措施。

贮存
产品应贮存在清洁、干燥的环境中。

随行文件

每批产品应附有随行文件，其中除应包括供方信息、产品信息、本文件编号、出厂日期或包装日期外，还宜包括：
产品质量证明书，内容如下：
产品的主要性能及技术参数；
产品特点；
带供方技术监督部门检印的各项分析检验结果。
产品合格证，内容如下：
检验项目及其结果；
产品批号；
检验日期；
检验员签名或印章。
产品质量控制过程中的检验报告及成品检验报告。
产品使用说明：正确搬运、使用、贮存方法等。
其他。
订货单内容

需方可根据自身的需要，在订购本文件所列产品的订货单内，列出以下内容：

产品名称；
产品技术要求；
产品数量；
本文件编号；
本文件中要求在订货单中注明的内容；
其他。
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