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编制说明目前毫无技术内容，建议重新尽可能补充标准指标设定的理由和解释，不然上会实在不好看
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英文名称不太准确 请斟酌，recovery of、recycling from？
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总感觉最后一章到技术要求戛然而止，标准内容没有写完整，建议参考其他标准考虑是否有更好的前后结构章节。
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有色重金属选矿冶炼金属平衡管理规范，整合修订已报批
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英文定义没有括号，都是首字母小写
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不会引起歧义的术语是否不需要定义，请斟酌可以删除一些。
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产品也不需要定义
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作者
自然铜、磁精矿、电锌这些表述感觉不规范；流程图中产品都应该是双下划线、无边框的表示
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标准要求的图下的说明是对图中数字或者符号的说明。目前写的是解释，不应该作为图的说明，请重新梳理作为正文条文。
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	6.13.3　粗铋经过铋精炼得到精铋，铋含量应不小于99.99%。
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	6.14.3　浸出时保护碱宜用氢氧化钙、氢氧化钾、氢氧化钠，pH值应为10-11。
	6.14.4　吸附剂宜采用活性炭。
	6.14.5　锌粉置换时，置换温度宜为℃。
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	6.15　电解法（银）
	6.15.1　宜采用硝酸调节电解液pH，pH值应为2-4。
	6.15.2　电解银浓度控制在60-80g/L。
	6.15.3　电流密度应为700A/m2,槽电压为2-6V，电解温度应控制在20-45℃。
	6.15.4　电解液中铜离子浓度不超过45g/L。
	6.15.5　银锭应符合GB/T4135的要求。

	6.16　置换法（铂、钯）
	6.16.1　铂、钯合金还原剂宜采用铜粉，用量为Pt、 Pd 含量的 2 倍。
	6.16.2　铂、钯合金置换反应温度不低于60℃，反应时间不小于4h。
	6.16.3　铂、钯分离试剂宜采用氯化铵。
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