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GB/T 13588—xxxx

前  言

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件代替GB/T 13588—2006《铅及铅合金废料》，与GB/T 13588—2006相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：
a)增加了规范性引用文件（见第1章，2006版的第1章）。
b）更改了回收铅及铅合金原料中Ⅱ类分类内容，将废铅蓄电池中的“铅灰”更改为“铅膏”，同时更改了铅膏的“品质与形状”。（见表1，2006版的表1）。
c）更改了回收铅及铅合金原料中Ⅳ类分类内容和“品质与形状”的内容。（见表1，2006版的表1）。
d）更改了技术要求（见5.1、5.3，2006版的表4.1、4.3）
e）增加了废铅蓄电池的回收要求（见5.4）
f）修改了取样内容（见7.3，2006版的表6.3）
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国有色金属工业协会提出。
本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）归口。
本文件起草单位：河南豫光金铅集团有限责任公司、有色金属技术经济研究院有限责任公司、湖北金洋冶金股份有限公司
本文件主要起草人：
本文件于1992年首次发布，2006年第一次修订；本次为第二次修订。


I

回收铅及铅合金原料
1 范围	Comment by 林若虚: 章节号序号标题等为黑体，请修改
本文件规定了回收铅及铅合金原料（以下简称铅原料）的的分类、技术要求、试验方法、检验规则、包装、运输、贮存及随行文件。
本文件适用于回收铅及铅合金原料的贸易及有色金属熔炼企业、加工制造企业铅原料的再生回收。
2 规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 469铅锭
GB/T 4103（所有部分）铅及铅合金化学分析方法
GBT 21181 再生铅及铅合金锭
GBT 26045 蓄电池板栅用铅钙合金锭
YS∕T 265 高纯铅
YS/T 915 蓄电池板栅用铅锑合金锭
YS/T 1091 铅膏
3 术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
4 分类
铅原料按照物理形态和铅的存在方式分为四类，即I类：回收铅及铅合金块状原料；II类：废铅蓄电池；皿类：铅及铅合金屑料；IV类：铅渣及铅灰。按照每类铅原料中的产品类型分成不同组别，每组按照铅原料的名称来区分不同级别，具体见表1所示。
表1  铅及铅合金原料的分类


1

	类别
	组别
	原料名称
	品质与形状

	I类：铅及铅合金块状原料
	纯铅原料
	纯铅件
	包括废铅板、管、棒和线，如耐腐蚀用的铅板衬里、铅管、废铅包衬材料、电解残极、废铅锭等

	
	
	
	1级：同一牌号的金属铅，无夹杂物

	
	
	
	2级：同一牌号的金属铅,夹杂物＜1%

	
	
	
	3级: 牌号混合的金属铅，无夹杂物

	
	
	
	4级：牌号混合的金属铅，夹杂物＜1%

	
	铅合金原料
	铅合金
	包括报废的铅合金板、管、棒和线，报废的铅合金制的机械零部件，废印刷铅版、铅字、电器熔断器的保险铅丝等

	
	
	
	1级：同一牌号的铅合金，无夹杂物

	
	
	
	2级：同一牌号的铅合金，夹杂物＜3%

	
	
	
	3级：牌号混合的铅合金，无夹杂物

	
	
	
	4级：牌号混合的铅合金，夹杂物＜3%

	
	废电缆 护套铅
	电缆铅
	包括报废的电缆护套铅等

	
	
	
	1级：干净的铅护套，不含夹杂物

	
	
	
	2级: 铅护套，含有夹杂物

	
	铅及铅合金新废料
	铅新料
	包括铅加工材和铅制品在生产和加工过程中产生的边角料、残次品等

	
	
	
	1级：同一牌号的金属铅或铅合金，无夹杂物

	
	
	
	2级：同一牌号的金属铅或铅合金，夹杂物＜3%

	
	
	
	3级：牌号混合的金属铅或铅合金，无夹杂物

	
	
	
	4级：牌号混合的金属铅或铅合金，夹杂物＜3%

	
	废铅基铸造轴承合金
	铅轴承
	包括各种机械设备商的废旧轴承

	
	
	
	1级：同一牌号的废铅基铸造轴承，无夹杂物，油污≤1%

	
	
	
	2级：同一牌号的废铅基铸造轴承，有夹杂物，油污≤1%

	
	
	
	3级：牌号混合的废铅基铸造轴承，无夹杂物，油污≤1%

	
	
	
	4级：牌号混合的废铅基铸造轴承，有夹杂物，油污≤1%

	
	杂铅锭
	铅锭
	含铅量＞90%的各种铅及铅合金原料熔炼而成的不规则铅锭

	
	民用的废铅制品、包装品
	其他铅
	包括废铅容器、药管等包装物、仪表的铅封，铅及其合金的器皿、鱼具的铅坠等

	
	
	
	

	
	特殊废铅
	弹头
	包括报废的子弹头

	Ⅱ类：废铅蓄电池
	栅极板
	极板
	包括汽车、火车、电瓶车等交通运输设备中废铅蓄电池的栅极板

	
	
	
	1级：洁净的栅极板，不含任何夹杂物

	
	
	
	2级：栅极板，表面含有铅膏

	
	铅膏
	铅膏
	主要成分是硫酸铅、氧化铅等，质量按行业文件执行

	
	整体废铅电池
	铅蓄电池
	各种交通工具的铅电池，网络通讯、矿山井下大电池、电动车电池、摩托车电池、电瓶车电池等

	
	
	
	电池壳完好，酸不外泻

	Ⅲ类：铅及铅合金屑料
	纯铅屑
	纯铅屑
	包括铅在机械加工过程中产生的屑料

	
	
	
	1级：单一牌号，不含油和夹杂物

	
	
	
	2级：单一牌号，含油和夹杂物，油和夹杂物含量由供需双方商定

	
	
	
	3级：混合牌号，不含油和夹杂物

	
	
	
	4级：混合牌号，含油和夹杂物，油和夹杂物含量由供需双方商定

	
	铅合金屑
	铅合金屑
	包括铅及合金

	
	
	
	1级：单一牌号，不含油和夹杂物

	
	
	
	2级：单一牌号，含油和夹杂物，油和夹杂物含量由供需双方商定

	
	
	
	3级：混合牌号，不含油和夹杂物

	
	
	
	4级：混合牌号，含油和夹杂物，油和夹杂物含量由供需双方商定

	Ⅳ类：铅及其合金灰渣
	铅灰渣
	铅灰渣
	包括冶炼、加工、压铸过程中产生的铅及铅合金渣、烟灰

	
	
	
	1级：铅含量≥80%，含水≤8%的铅废渣

	
	
	
	2级：铅含量≥60%，含水≤8%的铅废渣、铅灰

	
	
	
	3级：铅含量≥30%，含水≤8%的铅废渣、铅灰铅烟尘

	
	
	
	4级：铅含量≥10%，含水≤8%的铅废渣、铅灰铅烟尘




5 技术要求
[bookmark: bookmark9]5.1  本文件对铅原料的牌号一般不作规定，由供需双方协商确定，并在合同中注明。供需双方对牌号有异议时，则其化学成分按GB/T 469、GBT 21181、GBT 26045、YS∕T 265、YS/T 915、YS/T 1091相应的标准规定。
5.2  铅原料应按照本文件规定的组别和级别进行回收和贸易，不同的组别和级别不应相互混合。
5.3  铅原料中不允许混有密封容器、易燃、易爆、有毒、腐蚀性（废电池除外）、医疗废物和带有放射性的物品。
5.4废铅蓄电池应采取自主回收、联合回收或委托回收模式建立网络收集整只含酸液回收废铅蓄电池，禁止在收集、运输和贮存过程中擅自拆解、破碎、丢弃废铅蓄电池。
5.4  废旧武器零部件应由供方做安全检査处理后方可供货。
5.5  铅原料表面的杂物应予以清除。
5.6  块状铅原料的最大外形尺寸,本文件不作具体规定，但应在不妨碍运输的情况下，由供需双方协商确定，并在合同中注明。
5.7  需要打包供应的铅原料由供需双方协商确定。
5.8  混入铅原料中的国家文物,应按照国家有关规定处理。
5.9  需方有其他特殊要求时，可由供需双方协商确定，并在合同中注明。
[bookmark: bookmark10]6  试验方法
6.1  铅原料可用感观确定类别，铅原料的洁净程度用目视检验。
[bookmark: bookmark11]6.2  铅原料的化学成分分析方法按GB/T 4103（所有部分）中的有关规定进行。
6.3  扣除杂质的方法、外形尺寸及单块重量的测量方式由供需双方协商确定，并在合同中注明。
7  检验规则
[bookmark: bookmark12]7.1 检查和验收
[bookmark: bookmark13]6.1.1  铅原料应由供方技术监督部门进行检验，也可委托第三方检验部门进行检验，保证其质量符合本文件或合同的规定，并填写随行文件。
[bookmark: bookmark14]6.1.2  需方应对收到的铅原料按照本文件或合同的规定进行检验，如检验结果与本文件或合同的规定不符时，应单独封存，并在收到之日起15天内向供方提出，由供需双方协商解决。
7.2  组批
铅原料应成批提交检验，每批应由同一组别、同一级别组成，批重不限。
7.3 检验项目
每铅原料应进行化学成分分析、物理规格和表面质量的检验。
7.4  取样
7.4.1 铅膏的取样按《铅膏》YS/T 1091执行，其它铅原料的取样方法以及其他有关事宜由供需双方商定。
7.4.2 取水分样时应用密封水分袋，取样后应封闭袋口。
7.4.3 将所制样品分为四份:一份为验收分析样，一份为供方样，一份为需方样，一份为仲裁样。仲裁样保留3个月。
8 标志、包装、运输、贮存及随行文件
8.1 标志
每批铅原料上应附有标签，注明供方名称、铅原料名称、类别、组别和级别、批重、本文件编号。
8.2 包装
经供需双方协商确定，铅原料可以打包或压块方式供货，可为散装或袋装。袋装时每袋重量应基本一致。
8.3 运输和贮存
8.3.1铅原料装车完毕后应进行覆盖，防止抛洒和雨淋。在运输、装卸、堆放过程中，严禁废酸外泄。
8.3.2铅原料贮存场地应为防腐蚀、防渗漏硬质地坪，场地四周应设置挡水墙、排水沟和收集沉淀池。
[bookmark: bookmark23]8.4  随行文件
每批产品应附有随行文件，其上注明：
a.供方名称；
[bookmark: bookmark24]b.铅原料名称；
[bookmark: bookmark25]c.铅原料类别、组别、级别；
[bookmark: bookmark26]d.批号及批重；
[bookmark: bookmark27]e.出厂日期；
[bookmark: bookmark28]f.检验结果；
[bookmark: bookmark29]g.本文件编号；
[bookmark: bookmark30][bookmark: bookmark31]h.其他。
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