GB/T 7160—XXXX
GB/T7160—××××




前   言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）提出并归口。

本文件起草单位：金川集团股份有限公司、西安建筑科技大学、甘肃精普检测科技有限公司、兰州金川新材料科技股份有限公司、武汉北辰星高新材料有限公司。
本文件主要起草人：颜智宏、王万俊、赵栋财、黄正元、许兴元、马鑫。
导电和屏蔽材料用镍粉
1  范围

本文件规定了导电和屏蔽材料用镍粉的分类、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输和贮存及随行文件和订货单内容。

本文件适用于电磁屏蔽胶带、导电胶、导电浆料、制氢喷涂行业的导电和屏蔽材料用镍粉产品。
2  规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的，凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件，凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1479.1  金属粉末松装密度的测定  第1部分：漏斗法

GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定
GB/T 5314  粉末冶金用粉末  取样方法

GB/T 8647.8  镍化学分析方法  硫量的测定 高频感应炉燃烧红外吸收法

GB/T 8647.9  镍化学分析方法  碳量的测定 高频感应炉燃烧红外吸收法

GB/T 8647.10  镍化学分析方法  砷、镉、铅、锌、锑、铋、锡、钴、铜、锰、镁、硅、铝、铁量的测定 发射光谱法

GB/T 19077 粒度分布 激光衍射法  粒度分布的测定 激光衍射法
GB/T 16594  微米级长度的扫描电镜测量
方法通则  粉末颗粒径厚比中径的测定 扫描电镜测量法
GB/T 20307  纳米级长度的扫描电镜测量方法通则  粉末颗粒径厚比中厚的测定 扫描电镜测量法
3  术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4  分类

产品按物理指标分为
NP和DK两种规格，NP类产品有具体的粒径值范围要求，微观形貌为片状；DK系列
产品中位径D50 : 2~122um，每5um为一个等级，微观形貌为网状空心类球形。
5  技术要求

5.1  化学成分

表1  导电和屏蔽材料用
镍粉的化学成分

	化学成分（质量分数）%

	（Ni+Co）a不小于
	Co
不大于
	杂质含量，不大于

	
	
	Cu
	Fe
	Mg
	C
	S

	98.00
	0.03
	0.03
	0.03
	0.015
	0.50
	1
.00

	杂质总和b
不大于
	2.00

	a  Ni+Co含量为100%减去表中“杂质总和”所得。
b  杂质总和为Cu、Fe、Mg、C、S杂质元素实测值之和。


5.2  粒度
表2  导电和
屏蔽材料用镍粉的粒度
	导电和屏蔽材料用镍粉NP
	粒度( um)
	D10
	2～8

	
	
	D50
	7～15

	
	
	D90
	17～25

	导电和屏蔽材料用镍粉DK
	粒度( um)
	D50
	2～122 c

	c  DK系列产品中位径D50每5um为一个等级，粒径值与涂胶
厚度对应。


5.3  松装密度

表3  导电和
屏蔽材料用镍粉的松装密度
	导电和屏蔽材料用镍粉NP
	松装密度（g/cm3）
	0.8~1.2

	导电和屏蔽材料用镍粉DK
	松装密度（g/cm3）
	1.3~1.8


5.4  涂胶电阻

表4  导电和
屏蔽材料用镍粉的涂胶电阻
	导电和屏蔽材料用镍粉NP
	电阻值（mΩ）
	涂胶后覆铝箔检测 d
	≤50

	导电和屏蔽材料用镍粉DK
	电阻值（mΩ）
	涂胶后覆铝箔检测 d
	≤50

	d  涂胶后覆铝箔检测方法见附录A。


5.5  径厚比

导电和屏蔽材料用镍粉NP类产品径厚比要求10:1～20:1。

5.6  外观质量

产品为灰色金属粉末，不应有可见大颗粒的夹杂物。
5.7  其他要求

如需方对产品有其他特殊要求，可由供需双方协商确定。
6  试验方法

6.1  化学成分

6.1.1  产品中
钴、铜、铁、镁含量的测定按照GB/T 8647.10的规定进行。
6.1.2  产品中碳含量的测定按照GB/T 8647.9的规定进行。
6.1.3  产品中硫含量的测定按照GB/T 8647.8的规定进行。

6.2  粒度
产品粒度测定按照GB/T 19077的规定进行。

6.3  松装密度
产品松装密度测定按照GB/T 1479.1的规定进行。
6.4  涂胶电阻
产品涂胶电阻测定方法见附件A。
6.5  径厚比
6.5.1  产品径厚比中径的测定测定按照GB/T 16594的规定进行。
6.5.2  产品径厚比中厚的测定测定按照GB/T 20307的规定进行。
6.5.3  产品径厚比计算为径：厚的比值。
6.5.4  产品粒度测定按照GB/T 19077的规定进行。

6.6  外观质量

产品的外观质量用目视法检查。

7  检验规则
7.1  检查和验收

7.1.1  产品由供方或第三方检验，保证产品质量符合本文件及订货单的规定。

7.1.2  需方可对收到的产品按照本文件的规定进行检验。如检验结果与本文件或订货单的规定不符时，应以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决；属于外观质量的异议，应在收到产品之日起15天内向供方提出，属于化学成分、粒度、松装密度、涂胶电阻、径厚比的异议，应在收到产品之日起30天内向供方提出，如检验结果与本文件或订货单的规定不符，由供需双方协商解决；如需仲裁，由供需双方共同进行。
7.2  组批

产品应成批提交验收，每批产品应由同一系统、同一生产周期、同一牌号、同一规格组成，单批重量不大于1t。
7.3  检验项目
每批产品均应进行化学成分、粒度、松装密度、涂胶电阻、径厚比、外观质量的检验。

7.4  取样与制样
7.4.1  外观质量的检验逐桶（袋）进行。

7.4.1  化学成分、粒度、松装密度、涂胶电阻、径厚比的检验取样，按照GB/T 5314的规定进行，每批取样不少于1kg。
7.5  检验结果的判定

7.5.1  按GB/T 8170规定的修约值比较法判定检验结果是否符合本标准。

7.5.2  产品化学成分、粒度、松装密度、涂胶电阻、径厚比指标有一项不符合本标准规定时，判该批产品不合格。

7.5.3  产品外观质量不符合本标准规定时，判该桶（袋）产品不合格。
8  包装、标志、运输和贮运及随行文件
8.1  包装

8.1.1  桶：产品采用内衬铝塑料袋或PE袋的塑料桶包装，密封，每桶净重25kg。

8.1.2  袋：产品采用内衬铝塑料袋或PE袋包装，密封，每袋净重2kg、5kg、20kg。

8.1.3  需方对包装有特殊要求时，由供需双方协商确定。

8.2  标志
产品外包装应应有商标以及标签，其上注明：

a）供方名称和地址；

b）产品名称；

c）产品批号；

d）牌号；

e）净重；
f）生产日期。
8.3  运输和贮存

8.3.1  产品运输过程中，应防止碰撞、坠落、雨淋、表面接触试剂，保证包装完整。
8.3.2  产品应贮存在干燥、通风、无腐蚀性化学物品仓库中，不应与酸、碱、油类等化学品贮存在一起。
8.4  随行文件

每批产品应附有随行文件，其上应注明：

a）供方名称、地址、联系电话；

b）产品名称
；

c）产品牌号；

d）产品批号、批重、件数；

e）产品净重；

f）分析检测结果及检验部门印记；

g）本标准编号；

h）生产日期。
9  订货单内容

需方可根据自身的需要，在订购本文件所规定产品的订货单内列出如下内容：

a）供方名称、地址、联系电话；

b）产品名称；

c）产品牌号；

d）化学成分、粒度、松装密度、涂胶电阻、径厚比的特殊要求；

e）数量；
f）本文件编号；

g）其他。
附 件 A

（规范性）


涂胶电阻测试方法
A.1  测试方法
试样粉末与有机玻璃胶水按3:100重量比混合均匀，SZQ四面湿膜制备器在离型纸上涂覆，75℃~85℃条件下真空干燥3分钟，辊压轮封压使胶层完全贴附20~100μm厚度（千分尺测量）的铝箔上，千分尺测量胶层厚度，放置两组40*40*40mm铜块，铜块水平间距（游标卡尺测量）根据胶层用途确定，用电阻性能测试仪进行电阻值的测定。

A.2  试剂
A.2.1  有机玻璃胶水（有效成分含量：35%）

A.3  仪器
A.3.1  电阻性能测试仪；
A.3.2  两组40*40*40mm纯铜块（不小于99.95%）；
A.3.3  SZQ四面湿膜制备器；
A.3.4  游标卡尺；
A.3.5  千分尺；
A.3.6  真空烘箱。
A.4  测试步骤

A.4.1  将试样粉末与有机玻璃胶水水按照3:100重量混合均匀。

A.4.2  使用湿膜制备器15um/20um面（根据粒度规格选择）在离型纸上涂抹制备导电胶面。

A.4.3  真空烘箱设定温度80℃，烘干3分钟。

A.4.4  将烘干后的导电胶面使用辊压轮紧贴覆在厚度为20~50um铝
箔上。

A.4.5  将导电胶带放置在
测试平台上。

A.4.6  选择无凸点位置的胶面，放置40*40*40mm铜块，两组铜块水平间距（游标卡尺测量）根据胶层用途确定。
A.4.7  打开电阻测试仪，在40*40*40mm铜块治具上方各施加1kg压力，进行电阻检测。
A.5  分析结果
根据电阻性能测试仪显示的电阻值记录结果。

A.6  允许差

重复测定5次，允许电阻上下波动偏差
±2.00mΩ。
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为什么这三个文件引用带年代号？没引用到具体条款不用带


要解释清楚按什么分，目前只用代号看不懂。


要解释清楚按什么分，目前只用代号看不懂。


表题黑体，表格与页面同宽度


有几个零？还是就是保留整数啊这个S


因为没有说清楚牌号命名的理由，所以划分了表2和表3很奇怪；理论上是不同用途的产品测试不同性能是么？�建议重新划分表2和表3，调整下改成一个表格，可以NP和DK列两列就行，然后左第一列竖着列不同的性能指标





而且我认为应该把物理性能拆分为5.2尺寸规格 5.3 振实密度 5.4 电性能 5.5 外观质量 更合适 然后同步修改第6、7章相关内容


注d不明白什么意思，表述的不够清晰。


因为没有说清楚牌号命名的理由，所以划分了表2和表3很奇怪；理论上是不同用途的产品测试不同性能是么？�建议重新划分表2和表3，调整下改成一个表格，可以NP和DK列两列就行，然后左第一列竖着列不同的性能指标





而且我认为应该把物理性能拆分为5.2尺寸规格 5.3 振实密度 5.4 电性能 5.5 外观质量 更合适 然后同步修改第6、7章相关内容


因为没有说清楚牌号命名的理由，所以划分了表2和表3很奇怪；理论上是不同用途的产品测试不同性能是么？�建议重新划分表2和表3，调整下改成一个表格，可以NP和DK列两列就行，然后左第一列竖着列不同的性能指标





而且我认为应该把物理性能拆分为5.2尺寸规格 5.3 振实密度 5.4 电性能 5.5 外观质量 更合适 然后同步修改第6、7章相关内容


表述不规范，请参考已发布其他产品标准


写的不完整 随行文件最新发布的产品标准 或者培训教材好好看一下


缺一行附录题目





草案全文都可以1倍行距 请不要来回设置不同行间距或段前段后距离


有没有其他学名？


铝箔厚度差这么多，是否会有影响测试结果导电胶面厚度是否会有影响？对测定的数值？


如果引用到了A.4中的仪器或设备 应该括号引用编号


重复测定多少次呢？两次不超就算接受吗？






