高熵合金粉化学分析方法
第2部分：碳、硫含量的测定 高频燃烧红外吸收法
—编制说明（预审稿）
一、工作简况
1.1任务来源
根据《工业和信息化部办公厅关于印发2022年第三批行业标准制修订和外文版项目计划的通知》（工信厅科函〔2022〕312号）文件的要求，广东省科学院工业分析检测中心承担《高熵合金粉化学分析方法 第2部分：碳、硫含量的测定 高频燃烧红外吸收法》的起草任务，项目计划编号为2022-1300T-YS，完成年限2024年。
1.2制定背景
高熵合金（high-entropy alloys, HEAs）又称多主元合金，以５种及５种以上的元素为主元。研究发现，高熵合金具有热力学上高的混合熵效应、动力学上缓慢的扩散效应、结构上严重的晶格畸变效应以及性能上的“鸡尾酒效应”等特征。通过合理的成分选择及制备加工工艺，高熵合金可以形成简单的组织结构，呈现优异的性能，如高硬度、高强度、高的抗高温软化性、良好的耐磨性、耐腐蚀性等，使得高熵合金具有广阔的应用前景，得到国内外学者的广泛关注与研究。作为新型高温结构材料、耐磨性材料、抗辐照材料高熵合金已应用于航空航天、矿山机械、核聚变反应堆等领域，它们被用作生产高温涡轮叶片、高温模具、切削工具上的硬涂层甚至第四代核反应堆部件的替代材料。
随着行业发展与技术成熟，高熵合金在增材制造技术方面的应用逐步增多，其性能特点可以通过增材制造工艺充分发挥，成为核工业、航空航天、军工产品等高端行业关键零部件的关键材料。
1.3目的和意义
高熵合金是由五种或五种以上等量或大约等量金属形成的合金，每种金属元素都有举足轻重的作用，元素组分不同、含量的高低等直接影响到高熵合金的性能，可以根据不同的需求，设计生产不同性能的高熵合金，因此对于高熵合金的化学成分及含量要求非常严格。本文件旨在通过试验研究建立一套完整且可行的高熵合金粉化学分析方法。本文件可填补我国高熵合金粉检测方法的空白，完善高熵合金粉的产业链，有利于生产企业和使用加工企业采用统一的分析方法开展产品质量检验工作，有利于市场公平交易环境的形成，具有较大的社会效益。
1.4主要参加单位和工作成员及其工作
本文件参与单位有：广东省科学院工业分析检测中心、江苏威拉里新材料有限公司、国合通用（青岛）测试评价有限公司、深圳市中金岭南有色金属股份有限公司、中国有色桂林矿产地质研究院有限公司、国标（北京）检验认证有限公司、承德天大钒业有限责任公司、中国有色桂林矿产地质研究院有限公司、山东中金岭南铜业有限责任公司、广东腐蚀科学与技术创新研究院、钢铁研究总院。
广东省科学院工业分析检测中心负责统一样品的收集和分发，分析方法的试验研究，样品测试结果的收集和处理，标准文本、试验报告和编制说明的撰写。江苏威拉里新材料有限公司等为一验单位，负责对试验报告中的条件实验进行验证，提供精密度和准确度测试数据，并对标准文本提出修改意见。国合通用（青岛）测试评价有限公司、深圳市中金岭南有色金属股份有限公司、中国有色桂林矿产地质研究院有限公司、国标（北京）检验认证有限公司、承德天大钒业有限责任公司、山东中金岭南铜业有限责任公司、广东腐蚀科学与技术创新研究院、钢铁研究总院等为二验单位，负责提供精密度试验数据，并对标准文本提出修改意见。
广东省科学院工业分析检测中心是我国从事金属材料、冶金产品、化工产品、再生资源质量检测、欧盟环保（RoHS）指令的有害物质检测、金属材料综合利用检测与咨询、评价以及分析测试技术研究的专业机构。先后隶属于广州有色金属研究院、广东省工业技术研究院（广州有色金属研究院），2015年12月经广东省机构编制委员会批准成为广东省科学院属下的独立二级事业法人单位。中心拥有电子探针、透射电镜等300余台套仪器设备。实验室面积约4000平方米。中心近十年来获得省部级科技进步奖20项。累计申请专利15件。承担国家、省级各类项目50余项，主持和参与国家、行业标准200余项，发表专著5部，发表论文300余篇。
本文件主要起草人有：XXX XXX XXX XXX。
表1  本标准主要起草人及工作职责介绍
	姓名
	单位
	分工

	
	广东省科学院工业分析检测中心
	负责标准起草的组织协调、试验方案的确定和各类报告、文本、材料的撰写工作

	
	江苏威拉里新材料有限公司
	参与标准试验验证一验工作

	
	国合通用（青岛）测试评价
有限公司


	参与标准起草，提供相关数据验证

	
	深圳市中金岭南有色金属股份
有限公司
	参与标准起草，提供相关数据验证

	
	中国有色桂林矿产地质研究院
有限公司
	参与标准起草，提供相关数据验证

	
	国标（北京）检验认证有限公司
	参与标准起草，提供相关数据验证

	
	承德天大钒业有限责任公司
	参与标准起草，提供相关数据验证

	
	山东中金岭南铜业有限责任公司
	参与标准起草，提供相关数据验证

	
	广东腐蚀科学与技术创新研究院
	参与标准起草，提供相关数据验证

	
	钢铁研究总院
	参与标准起草，提供相关数据验证


1.5 起草过程
广东省科学院工业分析检测中心在接到该标准制订任务后，立即组织骨干人员成立了标准编制组，制定了该标准的研究内容、技术路线、任务分工和进度安排。主要工作过程经历以下阶段：
1.5.1起草阶段
（1）2022年11月，接到《工业和信息化部办公厅关于印发2022年第三批行业标准制修订和外文版项目计划的通知》（工信厅科函〔2022〕312号）。
（2）2023年2月21日~23日全国有色金属标准化技术委员会在广东省佛山市组织召开了《高熵合金粉化学分析方法》系列标准（共3个部分）的任务落实会，会上确定了各部分的负责起草单位、验证单位及工作进度安排。广东省科学院工业分析检测中心承担《高熵合金粉化学分析方法》的起草任务，江苏威拉里新材料有限公司、国合通用（青岛）测试评价有限公司、北矿检测技术有限公司、深圳市中金岭南有色金属股份有限公司韶关冶炼厂、国标（北京）检验认证有限公司、承德天大钒业有限责任公司、中国有色桂林矿产地质研究院有限公司、山东中金岭南铜业有限责任公司、广东腐蚀科学与技术创新研究院等单位协助起草。
（3）2023年3月~5月，组建《高熵合金粉化学分析方法》起草小组，落实标准起草小组组长及成员的任务、收集标准用样品。
（4）2023年5月~2023年7月，完成相应的分析方法研究内容，形成相应的讨论稿、研究报告、征求意见表等并将相应的讨论稿、研究报告、征求意见表、验证样品分别寄往各验证单位。
（5）2023年8月，陆续收到各验证单位的研究报告及反馈意见，对参与验证单位的意见和建议进行汇总处理，对讨论稿进行修改，完善实验报告，撰写编制说明。
（6）2023年8月召开标准讨论会。
（7）讨论会之后，标准编制组根据讨论结果，对讨论稿进行进一步的修改完善，形成了《高熵合金粉化学分析方法》征求意见稿。
（8）2024年7月召开标准预审会，会后标准编制组根据会上专家意见和建议对标准的征求意见稿、试验报告和编制说明进一步修改完善，形成《高熵合金粉化学分析方法》的送审稿。
1.5.2征求意见阶段
编制组通过发函、中国有色金属标准质量信息网上公开和会议等形式对《高熵合金粉化学分析方法》征求意见稿征询意见。共发送单位16家，收到回函4份，意见3条，根据征求意见稿的回函情况，经编制组讨论研究，提出具体修改意见及采纳情况，编写《征求意见稿意见汇总处理表》。编制组根据意见对征求意见稿进行修改完善，于2023年X月形成了《高熵合金粉化学分析方法》（预审稿）
二、标准化文件编制原则
1）以满足高熵合金粉的研制、实际生产和使用的需要为原则，提高标准的适用性。
2）选用常规检测仪器设备，准确快速测定为基础、充分满足生产及试验需要、充分考虑经济合理的原则，同时根据国情制订技术规范并力求与国外先进技术接轨，使本标准具有一定的先进性、操作简单性和实用性。该方法操作简便，工作效率高，精密度和准确度好，能很好地满足产品的需要。
3） 以人为本充分考虑环保的要求，不使用有毒有害的有机试剂。
[bookmark: OLE_LINK21][bookmark: OLE_LINK22]4）本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》、GB/T 20001.4—2015《标准编写规则 第4部分：试验方法标准》、GB/T 6379.2—2004《测量方法与结果的准确度》的要求进行了编写。符合性：本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》、GB/T 20001.4—2015《标准编写规则 第4部分：试验方法标准》、GB/T 6379.2—2004《测量方法与结果的准确度》的要求进行了编写。
三、标准主要技术内容的确定依据及主要试验和验证情况分析
本文件是首次制定，并且在充分调研了生产的实际水平后完成的。
3.1 测定范围的确定
    根据GB/T 42787-2023《增材制造用高熵合金粉》中对化学成分的要求，碳含量不大于0.020%，硫含量不大于0.010%，为提高标准的实用性，适当提高标准的使用上限，结合助熔剂空白值所能达到的测定下限，见（3.5），将测定范围定为：碳0.001%～0.20 %；硫0.001%～0.030%。
3.2助熔剂的选择 
     选择称样量0.3g进行条件试验， 加入如下单一或组合助熔剂：1.5g钨、1.5g钨锡、0.3g锡、0.4g铁，进行助熔剂选择试验，结果见表2。
表2  助熔剂选择
	类别
	助熔剂加入方式
	测定值/%
	试样熔融及出峰情况
	选择
方式

	
	
	C
	S
	
	C
	S

	FeCoNiCr
	试料+1.5 g钨
	0.0034
	0.0031
	熔体较光滑，C峰稍有不顺畅，S低
	X
	X

	
	试料+1.5 g钨锡
	0.0032
	0.0035
	熔体较光滑，C尾峰稍长,S峰不顺畅拖尾
	X
	X

	
	0.4 g铁+试料+1.5 g钨
	0.0018
	0.0025
	熔体光滑有飞溅，C峰拖尾,S峰较顺畅
	X
	X

	
	0.4 g铁+试料+1.5 g钨锡
	0.0033
	0.0031
	熔体光滑飞溅较少，C稍拖尾，S峰顺畅
	X
	√

	
	0.3 g锡+试料+1.5 g钨
	0.0033
	0.0022
	熔体较光滑飞溅较少，出峰顺畅，S偏低
	√
	X

	
	0.3 g锡+试料+0.4 g铁+1.5 g钨
	0.0029
	0.0028
	CS峰不顺畅
	X
	X

	FeCoNiCrMn
	试料+1.5g钨
	0.0048
	0.0062
	熔体光滑，C峰稍差（与钨锡、锡+钨比）S低
	X
	X

	
	试料+1.5 g钨锡
	0.0050
	0.0063
	熔体较光滑，峰较好，S低
低
	X
	X

	
	0.4 g铁+试料+1.5 g钨
	0.0036
	0.0059
	熔体较光滑有飞溅，C拖尾，S低
	X
	X

	
	0.4 g铁+试料+1.5 g钨锡
	0.0043
	0.0070
	熔体光滑飞溅较少，C峰少许拖尾，S峰顺畅
	X
	√

	
	0.3 g锡+试料+1.5 g钨
	0.0049
	0.0058
	熔体较光滑飞溅较少，出峰顺畅，C峰更好（峰更高且收尾快，与钨锡比）S偏低
	√
	X

	
	0.3 g锡+试料+0.4 g铁+1.5 g钨
	0.0048
	0.0060
	CS有拖尾现象
	X
	X

	FeCoNiCrAl
	试料+1.5 g钨
	0.0043
	0.0020
	熔体较光滑，CS峰稍不顺，右峰不顺畅
	X
	X

	
	试料+1.5 g钨锡
	0.0042
	0.0015
	熔体较光滑未完全散开，C稍拖尾S明显低
	X
	X

	
	0.4 g铁+试料+1.5 g钨
	0.0029
	0.0019
	熔体光滑有飞溅，CS拖尾
	X
	X

	
	0.4 g铁+试料+1.5 g钨锡
	0.0041
	0.0020
	熔体光滑飞溅较少， C尾峰稍长（与锡+钨比）
	X
	√

	
	0.3 g锡+试料+1.5 g钨
	0.0040
	0.0019
	熔体较光滑，C峰更好，S峰不顺畅
	√
	X

	
	0.3 g锡+试料+0.4 g铁+1.5 g钨
	0.0044
	0.0019
	C 拖尾S较好
	X
	X

	FeCoNiCrMo
	试料+1.5 g钨
	0.0014
	0.0021
	熔体光滑少许黄色飞溅，CS拖尾
	X
	X

	
	试料+1.5 g钨锡
	0.0028
	0.0014
	熔体较光滑，C峰拖尾，S明显低
	X
	X

	
	0.4 g铁+试料+1.5 g钨
	0.0017
	0.0011
	熔体较光滑有飞溅，C拖尾S低
	X
	X

	
	0.4 g铁+试料+1.5 g钨锡
	0.0024
	0.0017
	熔体光滑飞溅较少，CS峰较好
	√
	√

	
	0.3 g锡+试料+1.5 g钨
	0.0024
	0.0014
	熔体较光滑，C峰不如Fe+WSn顺畅，S峰拖尾S低
	X
	X

	
	0.3 g锡+试料+0.4 g铁+1.5 g钨
	0.0025
	0.0016
	C 峰稍不顺，S较好
	X
	X

	FeCoNiCrTi
	试料+1.5 g钨
	0.0071
	0.0029
	熔体较光滑，C 峰稍不顺，S较好
	X
	X

	
	试料+1.5 g钨锡
	0.0069
	0.0029
	熔体较光滑，C峰少许拖尾，S峰拖尾
	X
	X

	
	0.4 g铁+试料+1.5 g钨
	0.0056
	0.0021
	熔体光滑有飞溅，C 峰稍不顺，S低
	X
	X

	
	0.4 g铁+试料+1.5 g钨锡
	0.0065
	0.0029
	熔体光滑飞溅较少，C尾峰稍长，S较好
	X
	√

	
	0.3 g锡+试料+1.5 g钨
	0.0068
	0.0030
	熔体较光滑，C峰顺畅，S有拖尾现象
	√
	X

	
	0.3 g锡+试料+0.4 g铁+1.5 g钨
	0.0069
	0.0021
	CS拖尾
	X
	X


将以上表格进行整理，并结合检测实际工作需要，尽可能一份样品同时检测碳、硫含量，形成助熔剂选择统计表，见表3。
表3 助熔剂选择统计表
	类别
	助熔剂

	
	碳
	硫

	FeCoNiCrMo
	铁+钨锡

	FeCoNiCr、FeCoNiCrMn、FeCoNiCrTiAl、FeCoNiCrTi
	锡+钨
	铁+钨锡


3.3　助熔剂量的选择 
    根据6.1选择的助熔剂种类及加入顺序，对助熔剂用量进行优化，称取样品0.3g进行条件试验，结果见表4。
表4  助熔剂量的选择
	元素
	类别
	助熔剂加入量/g
	测定值/%
	熔融及出峰情况

	C
	FeCoNiCr
	0.30 g锡+1.20 g钨
	0.0031
	熔体不光滑，峰形正常，测定值偏低

	
	
	0.03 g锡+1.50 g钨
	0.0034
	熔体较光滑，峰形正常

	
	
	0.30 g锡+1.80 g钨
	0.0036
	熔体不光滑，峰形不顺畅，峰尾稍长

	
	
	0.10 g锡+1.50 g钨
	0.0028
	熔体不光滑，峰形不顺畅

	
	
	0.20 g锡+1.50 g钨
	0.0031
	熔体较光滑，测定值偏低

	
	
	0.40 g锡+1.50 g钨
	0.0033
	熔体较光滑，峰形不顺畅

	
	FeCoNiCrTi
	0.30 g锡+1.20 g钨
	0.0068
	熔体较光滑，峰形正常，测定值偏低

	
	
	0.30 g锡+1.50 g钨
	0.0075
	熔体较光滑，峰形正常

	
	
	0.30 g锡+1.80 g钨
	0.0077
	熔体较光滑，峰形不顺畅，拖尾

	
	
	0.10 g锡+1.50 g钨
	0.0070
	熔体不光滑，峰形不顺畅，测定值偏低

	
	
	0.20 g锡+1.50 g钨
	0.0072
	熔体较光滑，峰形正常，测定值偏低

	
	
	0.40 g锡+1.50 g钨
	0.0072
	熔体较光滑，拖尾

	
	FeCoNiCrMo
	0.40 g铁+1.20 g钨锡
	0.0020
	熔体光滑，峰形较好

	
	
	0.40 g铁+1.50g钨锡
	0.0021
	熔体光滑，峰形好

	
	
	0.40 g铁+1.80 g钨锡
	0.0017
	熔体光滑，拖尾

	
	
	0.20g铁+1.50 g钨锡
	0.0034
	熔体不光滑，尾峰不顺畅

	
	
	0.30g铁+1.50 g钨锡
	0.0020
	熔体光滑，尾峰不顺畅

	
	
	0.50g铁+1.50 g钨锡
	0.0022
	熔体光滑，峰形较好

	
	FeCoNiCrAl
	0.30 g锡+1.20 g钨
	0.0049
	熔体较光滑，峰形正常

	
	
	0.30 g锡+1.50 g钨
	0.0049
	熔体较光滑，峰形正常

	
	
	0.30 g锡+1.80 g钨
	0.0052
	熔体较光滑，拖尾

	
	
	0.20 g锡+1.50 g钨
	0.0050
	熔体较光滑，峰形不顺畅

	
	
	0.40 g锡+1.50 g钨
	0.0053
	熔体较光滑，峰尾稍长

	
	FeCoNiCrMn
	0.30 g锡+1.20 g钨
	0.0053
	熔体较光滑，峰形正常

	
	
	0.30 g锡+1.50 g钨
	0.0059
	熔体较光滑，峰形正常

	
	
	0.30 g锡+1.80 g钨
	0.0060
	熔体较光滑，峰尾稍长

	
	
	0.20 g锡+1.50 g钨
	0.0058
	熔体较光滑，峰形正常

	
	
	0.40 g锡+1.50 g钨
	0.0056
	熔体较光滑，峰形正常

	S
	FeCoNiCrAl
	0.40 g铁+1.20 g钨锡
	0.0022
	熔体较光滑，峰形较好，测定值偏低

	
	
	0.40 g铁+1.50 g钨锡
	0.0028
	熔体光滑，峰形好

	
	
	0.40 g铁+1.80 g钨锡
	0.0018
	熔体较光滑，拖尾

	
	
	0.20g铁+1.50 g钨锡
	0.0020
	熔体不光滑，峰形不顺畅

	
	
	0.30g铁+1.50 g钨锡
	0.0020
	熔体光滑，峰形不顺畅

	
	
	0.50g铁+1.50 g钨锡
	0.0025
	熔体光滑，拖尾

	
	FeCoNiCrMo
	0.40 g铁+1.20 g钨锡
	0.0013
	熔体光滑，峰形好

	
	
	0.40 g铁+1.50 g钨锡
	0.0015
	熔体光滑，峰形好

	
	
	0.40 g铁+1.80 g钨锡
	0.0013
	熔体光滑，拖尾

	
	
	0.20g铁+1.50 g钨锡
	0.0013
	熔体不光滑，尾峰不顺畅

	
	
	0.30g铁+1.50 g钨锡
	0.0013
	熔体光滑，尾峰不顺畅

	
	
	0.50g铁+1.50 g钨锡
	0.0012
	熔体光滑，峰形较好

	
	FeCoNiCr
	0.40 g铁+1.20 g钨锡
	0.0026
	熔体光滑，峰尾稍长

	
	
	0.40 g铁+1.50 g钨锡
	0.0028
	熔体光滑，峰形好

	
	
	0.40 g铁+1.80 g钨锡
	0.0022
	熔体光滑，较好

	
	
	0.20g铁+1.50 g钨锡
	0.0031
	熔体较光滑，峰形不顺畅

	
	
	0.30g铁+1.50 g钨锡
	0.0024
	熔体光滑，峰形不顺畅

	
	
	0.50g铁+1.50 g钨锡
	0.0028
	熔体光滑，峰形较好

	
	FeCoNiCrMn
	0.40 g铁+1.20 g钨锡
	0.0070
	熔体较光滑，峰形好，出峰时间短(峰尖、窄)

	
	
	0.40 g铁+1.50 g钨锡
	0.0062
	熔体光滑，峰形较好(峰矮)尾稍长

	
	
	0.40 g铁+1.80 g钨锡
	0.0063
	熔体光滑，拖尾

	
	
	0.20g铁+1.20 g钨锡
	0.0065
	熔体不光滑，峰形不顺畅

	
	
	0.30g铁+1.20 g钨锡
	0.0069
	熔体较光滑，峰形不顺畅

	
	
	0.50g铁+1.20 g钨锡
	0.0068
	熔体较光滑，峰形好(峰尖、窄)

	
	FeCoNiCrTi
	0.40 g铁+1.20 g钨锡
	0.0025
	熔体光滑，峰形较好

	
	
	0.40 g铁+1.50 g钨锡
	0.0028
	熔体光滑，峰形较好

	
	
	0.40 g铁+1.80g钨锡
	0.0024
	熔体光滑，峰形较好

	
	
	0.10 g铁+1.50 g钨锡
	0.0026
	熔体不光滑，出峰不顺畅

	
	
	0.20 g铁+1.50 g钨锡
	0.0029
	熔体较光滑，峰形较好

	
	
	0.30 g铁+1.50 g钨锡
	0.0027
	熔体较光滑，峰形不顺畅

	
	
	0.50 g铁+1.50 g钨锡
	0.0031
	熔体光滑，峰尾稍长


根据试验现象和测定结果进行整理，助熔剂加入量见表5。
表5 助熔剂加入量
	类别
	助熔剂加入量

	
	碳
	硫

	FeCoNiCr、FeCoNiCrAl、FeCoNiCrTi
	0.30 g锡+1.50 g钨
	0.40 g纯铁+1.50 g钨锡

	FeCoNiCrMn
	
	0.40 g纯铁+1.20 g钨锡

	FeCoNiCrMo
	0.40 g纯铁+1.50 g钨锡


3.4称样量选择
于上述选定的试验条件下，选取有代表性的样品，改变称样量进行碳、硫含量的测定。结果见表6。
表6称样量选择
	测定元素
	助熔剂
	类别
	称样量/g
	测定值/%
	试样熔融及出峰情况

	C
	0.30 gSn+试料+1.50 gW
	FeCoNiCrMn
	0.3
	0.0082
	C峰拖尾

	
	
	
	0.4
	0.0075
	峰形正常

	
	
	
	0.5
	0.0072
	峰形正常

	
	
	
	0.6
	0.0076
	峰形正常

	
	
	FeCoNiCrAl
	0.2
	0.0043
	尾峰较长

	
	
	
	0.3
	0.0042
	峰形好

	
	
	
	0.4
	0.0042
	峰形好

	
	
	
	0.5
	0.0041
	峰形好

	
	
	
	0.6
	0.0042
	出峰不畅

	S
	0.40 gFe+试料+1.50 gWSn
	FeCoNiCrAl
	0.2
	0.0025
	熔体光滑，拖尾

	
	
	
	0.3
	0.0021
	熔体光滑,峰形较好

	
	
	
	0.4
	0.0022
	熔体光滑,峰形正常

	
	
	
	0.5
	0.0022
	熔体光滑,峰形正常

	
	
	
	0.6
	0.0021
	熔体光滑,拖尾

	
	
	FeCoNiCrTi
	0.2
	0.0026
	熔体光滑，峰形较好

	
	
	
	0.3
	0.0029
	熔体光滑,拖尾

	
	
	
	0.4
	0.0027
	熔体光滑，峰形较好

	
	
	
	0.5
	0.0027
	熔体光滑，峰形较好

	
	
	
	0.6
	0.0028
	熔体光滑，出峰不畅

	
	0.40 gFe+试料+1.20 gWSn
	FeCoNiCrMn
	0.2
	0.0062
	熔体光滑，拖尾

	
	
	
	0.3
	0.0063
	熔体光滑，拖尾

	
	
	
	0.4
	0.0070
	熔体光滑，峰形较好

	
	
	
	0.5
	0.0072
	熔体光滑，峰形较好

	
	
	
	0.6
	0.0073
	熔体光滑，少许拖尾


当称样量在0.4 g~0.5 g时熔融效果最好，测定值高、稳定。
3.5 方法检出限和测定下限 
    称取0.30 gSn+1.50 gW测定碳空白值、0.04 gFe+1.50 gWSn测定碳、硫空白值。以连续测定11次空白值的3倍标准偏差计算检出限，以连续测定11次空白值标准偏差10倍对应的浓度值作为分析方法测定下限。
表7  检出限及测定下限试验
	元素
	助熔剂
	测定值/%
	平均值
/%
	标准偏差
/%
	检出限
/%
	测定下限/%

	C

	0.30 gSn
+1.50 gW
	0.0001254 0.0002392 0.0002200 0.0001573 0.0002100 0.0002154
0.0002615 0.0001807 0.0001955 0.0002260 0.0002107 
	0.0002038
	0.000038
	0.00012
	0.00038

	
	0.40 gFe
+1.50 gWSn
	0.0000409 0.0000336 0.0000440 0.0000386 0.0000502 0.0000539
0.0000473 0.0000399 0.0000415 0.0000323 0.0000486 
	0.0000428
	0.0000068
	0.000021
	0.000068

	S
	0.4 gFe
+1.5 gWSn
	0.000127 0.000172 0.000148 0.000135 0.000144 0.000164
0.000150 0.000154 0.0001480.000133 0.000163
	0.000149
	0.0000140
	0.000042
	0.00014


从表6结果可知，空白值能满足方法测定下限（0.001%）的要求。
3.6　精密度
各单位精密度试验结果见表8。
                                 表8 精密度数据                         单位:%
	单位
	类别
	FeCoNiCrMo(4#)
	FeCoNiCrMn(1#)
	FeCoNiCrMn(6#)
	FeCoNiCrMo-30(亚)

	
	元素
	C
	S
	C
	S
	C
	S
	C
	S

	广东省科学院工业分析检测中心

	测定值
	0.00159
	0.00143
	0.00487
	0.00678
	0.0105
	0.0106
	0.0135
	0.0147

	
	
	0.00168
	0.00140
	0.00477
	0.00679
	0.0103
	0.0109
	0.0131
	0.0140

	
	
	0.00179
	0.00141
	0.00504
	0.00702
	0.0104
	0.0101
	0.0129
	0.0150

	
	
	0.00184
	0.00131
	0.00475
	0.00698
	0.0104
	0.0102
	0.0132
	0.0143

	
	
	0.00197
	0.00154
	0.00493
	0.00685
	0.0105
	0.0106
	0.0132
	0.0148

	
	
	0.00176
	0.00141
	0.00466
	0.00726
	0.0107
	0.0102
	0.0139
	0.0148

	
	
	0.00157
	0.00139
	0.00484
	0.00717
	0.0105
	0.0107
	0.0135
	0.0146

	
	平均值
	0.00174
	0.00141
	0.00484
	0.00698
	0.0105
	0.0105
	0.0133
	0.0146

	
	SD
	0.000142
	0.000068
	0.000126
	0.000187
	0.000124
	0.000293
	0.000332
	0.000342

	
	RSD
	8.14
	4.82
	2.60
	2.68
	1.19
	2.80
	2.50
	2.35

	江苏威拉里新材料有限公司
	测定值
	0.00154
	0.00149
	0.00491
	0.00682
	0.0101
	0.0101
	0.0141
	0.0144

	
	
	0.00163
	0.00138
	0.00482
	0.00681
	0.0107
	0.0107
	0.0137
	0.0146

	
	
	0.00181
	0.00147
	0.00501
	0.00712
	0.0103
	0.0104
	0.0139
	0.0151

	
	
	0.00180
	0.00141
	0.00487
	0.00691
	0.0106
	0.0105
	0.0134
	0.0147

	
	
	0.00192
	0.00151
	0.00487
	0.00697
	0.0104
	0.0103
	0.0137
	0.0145

	
	
	0.00183
	0.00149
	0.00472
	0.00716
	0.0102
	0.0104
	0.0143
	0.0149

	
	
	0.00162
	0.00142
	0.00481
	0.00707
	0.0108
	0.0102
	0.0146
	0.0147

	
	平均值
	0.00174
	0.00145
	0.00486
	0.00698
	0.0104
	0.0103
	0.0139
	0.0147

	
	SD
	0.000138
	0.0000492
	0.0000903
	0.000141
	0.000263
	0.000197
	0.000407
	0.000238

	
	RSD
	7.9
	4.8
	2.1
	2.1
	2.6
	1.9
	2.9
	1.6

	国合通用（青岛）测试评价有限公司

	测定值
	0.00167
	0.00137
	0.00501
	0.00700
	0.0111
	0.0109
	0.0188
	0.0149

	
	
	0.00178
	0.00139
	0.00482
	0.00669
	0.0116
	0.0106
	0.0186
	0.0133

	
	
	0.00165
	0.00133
	0.00519
	0.00684
	0.0119
	0.0106
	0.0177
	0.0135

	
	
	0.00169
	0.00136
	0.00481
	0.00661
	0.0114
	0.0105
	0.0178
	0.0152

	
	
	0.00201
	0.00134
	0.00479
	0.00662
	0.0113
	0.0104
	0.0165
	0.0156

	
	
	0.00199
	0.00154
	0.00484
	0.00663
	0.0114
	0.0103
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	0.0134

	
	
	0.00168
	0.00133
	0.00489
	0.00648
	0.0112
	0.0104
	0.0187
	0.0145

	
	平均值
	0.00178
	0.00138
	0.00491
	0.00670
	0.0114
	0.0105
	0.0181
	0.0143

	
	SD
	0.00016
	0.00007
	0.00014
	0.00017
	0.00027
	0.00020
	0.00081
	0.00094

	
	RSD
	8.70
	5.36
	2.95
	2.57
	2.34
	1.88
	4.49
	6.58

	北矿检测技术有限公司
	测定值
	0.00276
	0.00162
	0.00579
	0.00487
	0.0131
	0.00981
	0.0195
	0.0117

	
	
	0.00288
	0.00157
	0.00550
	0.00464
	0.0127
	0.00937
	0.0201
	0.0131

	
	
	0.00345
	0.00164
	0.00548
	0.00453
	0.0138
	0.00952
	0.0205
	0.0126

	
	
	0.00302
	0.00132
	0.00521
	0.00462
	0.0126
	0.00960
	0.0192
	0.0130

	
	
	0.00325
	0.00148
	0.00564
	0.00434
	0.0130
	0.00917
	0.0211
	0.0131

	
	
	0.00370
	0.00156
	0.00590
	0.00530
	0.0133
	0.00895
	0.0207
	0.0122

	
	
	0.00319
	0.00149
	0.00587
	0.00550
	0.0137
	0.00906
	0.0210
	0.0135

	
	平均值
	0.00318
	0.00153
	0.00563
	0.00483
	0.0132
	0.00940
	0.0203
	0.0127

	
	SD
	10.28
	7.12
	4.42
	8.79
	3.50
	3.32
	3.61
	4.86

	
	RSD
	0.00276
	0.00162
	0.00579
	0.00487
	0.0131
	0.00981
	0.0195
	0.0117

	深圳市中金岭南有色金属股份有限公司
	测定值
	0.00192
	0.00177
	0.00473
	0.00658
	0.0108
	0.0103
	0.0132
	0.0143

	
	
	0.00188
	0.00128
	0.00478
	0.00666
	0.0100
	0.0102
	0.0144
	0.0151

	
	
	0.00211
	0.00202
	0.00411
	0.00706
	0.00998
	0.0108
	0.0138
	0.0152

	
	
	0.00197
	0.00200
	0.00515
	0.00673
	0.0108
	0.0102
	0.0140
	0.0145

	
	
	0.00185
	0.00180
	0.00386
	0.00712
	0.0101
	0.0105
	0.0142
	0.0148

	
	
	0.00195
	0.00175
	0.00379
	0.00685
	0.0105
	0.0106
	0.0135
	0.0140

	
	
	0.00201
	0.00192
	0.00468
	0.00690
	0.0110
	0.0102
	0.0136
	0.0150

	
	平均值
	0.00196
	0.00179
	0.00444
	0.00684
	0.0105
	0.0104
	0.0138
	0.0147

	
	SD
	0.000087
	0.00025
	0.000521
	0.000201
	0.000427
	0.000238
	0.000418
	0.000447

	
	RSD
	4.4
	1.4
	11.8
	2.9
	4.1
	2.3
	3.0
	3.0

	中国有色桂林矿产地质研究院有限公司
	测定值
	0.00207
	0.00130
	0.00507
	0.00710
	0.0108
	0.0108
	0.0138
	0.0151

	
	
	0.00186
	0.00134
	0.00470
	0.00679
	0.0105
	0.0110
	0.0137
	0.0146

	
	
	0.00167
	0.00150
	0.00485
	0.00698
	0.0106
	0.0104
	0.0140
	0.0159

	
	
	0.00184
	0.00144
	0.00501
	0.00669
	0.0106
	0.0104
	0.0134
	0.0153

	
	
	0.00203
	0.00138
	0.00489
	0.00685
	0.0110
	0.0105
	0.0136
	0.0148

	
	
	0.00201
	0.00131
	0.00510
	0.00713
	0.0112
	0.0103
	0.0136
	0.0141

	
	
	0.00179
	0.00139
	0.00491
	0.00700
	0.0109
	0.0103
	0.0139
	0.0148

	
	平均值
	0.00190
	0.00138
	0.00493
	0.00693
	0.0108
	0.0105
	0.0137
	0.0148

	
	SD
	0.000146
	0.000072
	0.000139
	0.000163
	0.000252
	0.000269
	0.000204
	0.000383

	
	RSD
	7.70
	5.21
	2.82
	2.35
	2.33
	2.56
	1.48
	2.59

	国标（北京）检验认证有限公司
	测定值
	0.00177
	0.00193
	0.00457
	0.00718
	0.00952
	0.0106
	0.0137
	0.0141

	
	
	0.00162
	0.00184
	0.00497
	0.00729
	0.00985
	0.0110 
	0.0145
	0.0136

	
	
	0.00181
	0.00191
	0.00504
	0.00682
	0.0101
	0.0109
	0.0142
	0.0127

	
	
	0.00172
	0.00171
	0.00515
	0.00708
	0.0104
	0.0107
	0.0141
	0.0140 

	
	
	0.00157
	0.00204
	0.00459
	0.00665
	0.0101
	0.0106
	0.0138
	0.0132

	
	
	0.00176
	0.00191
	0.00486
	0.00676
	0.00976
	0.0108
	0.0139
	0.0137

	
	
	0.00147
	0.00189
	0.00504
	0.00717
	0.00985
	0.0102
	0.0146
	0.0136

	
	平均值
	0.00167
	0.00189
	0.00489
	0.00699
	0.00994
	0.0107
	0.0141
	0.0136

	
	SD
	0.00012 
	0.00010 
	0.00023 
	0.00025 
	0.00029 
	0.00026 
	0.00034 
	0.00048 

	
	RSD
	7.4 
	5.3 
	4.7 
	3.5 
	2.9 
	2.4 
	2.4 
	3.5 

	承德天大钒业有限责任公司

	测定值
	0.00186
	0.00155
	0.00503
	0.00641
	0.0107
	0.0103
	0.0128
	0.0144

	
	
	0.00197
	0.00142
	0.00508
	0.00664
	0.0108
	0.0108
	0.0131
	0.0139

	
	
	0.00202
	0.00148
	0.00492
	0.0069
	0.0107
	0.0105
	0.0129
	0.0151

	
	
	0.00181
	0.00134
	0.00468
	0.00665
	0.0106
	0.0105
	0.0136
	0.0148

	
	
	0.00193
	0.00138
	0.00501
	0.00655
	0.0105
	0.0107
	0.0134
	0.0141

	
	
	0.00206
	0.00136
	0.00492
	0.00671
	0.0103
	0.0104
	0.0132
	0.0147

	
	
	0.00201
	0.00141
	0.00468
	0.00689
	0.0107
	0.0106
	0.0135
	0.0147

	
	平均值
	0.00195
	0.00142
	0.00490
	0.00668
	0.0106
	0.0105
	0.0132
	0.0145

	
	SD
	0.00009
	0.00007
	0.00016
	0.00018
	0.00017
	0.00017
	0.00030
	0.00042

	
	RSD
	4.63
	5.16
	3.32
	2.63
	1.58
	1.63
	2.29
	2.89

	山东中金岭南铜业有限责任公司

	测定值
	0.00192
	0.00177
	0.00473
	0.00658
	0.0108
	0.0103
	0.0132
	0.0143

	
	
	0.00188
	0.00128
	0.00478
	0.00666
	0.0100
	0.0102
	0.0144
	0.0151

	
	
	0.00211
	0.00202
	0.00411
	0.00706
	0.00998
	0.0108
	0.0138
	0.0152

	
	
	0.00197
	0.00200
	0.00515
	0.00673
	0.0108
	0.0102
	0.0140
	0.0145

	
	
	0.00185
	0.00180
	0.00386
	0.00712
	0.0101
	0.0105
	0.0142
	0.0148

	
	
	0.00195
	0.00175
	0.00379
	0.00685
	0.0105
	0.0106
	0.0135
	0.0140

	
	
	0.00201
	0.00192
	0.00468
	0.00690
	0.0110
	0.0102
	0.0136
	0.0150

	
	平均值
	0.00196
	0.00179
	0.00444
	0.00684
	0.0105
	0.0104
	0.0138
	0.0147

	
	SD
	0.000087
	0.00025
	0.000521
	0.000201
	0.000427
	0.000238
	0.000418
	0.000447

	
	RSD
	4.4
	1.4
	11.8
	2.9
	4.1
	2.3
	3.0
	3.0

	


广东腐蚀科学与技术创新研究院






钢铁研究总院
	测定值
	0.00186
	0.00150
	0.00498
	0.00703
	0.01082
	0.0102
	/
	/

	
	
	0.00174
	0.00149
	0.00520
	0.00697
	0.01028
	0.0103
	/
	/

	
	
	0.00169
	0.00159
	0.00495
	0.00705
	0.01082
	0.0106
	/
	/

	
	
	0.00181
	0.00161
	0.00499
	0.00697
	0.01021
	0.0101
	/
	/

	
	
	0.00188
	0.00156
	0.00495
	0.00719
	0.01036
	0.0100
	/
	/

	
	
	0.00175
	0.00155
	0.00480
	0.00709
	0.01045
	0.0109
	/
	/

	
	
	0.00179
	0.00148
	0.00480
	0.00689
	0.01027
	0.0100
	/
	/

	
	平均值
	0.00179
	0.00154
	0.00495
	0.00703
	0.01046
	0.0103
	/
	/

	
	SD
	0.00007


	0.00005
	0.00014
	0.00010
	0.00026
	0.00034
	/
	/

	
	RSD
	3.78
	3.31
	2.73
	1.38
	2.49
	3.27
	/
	/

	钢铁研究总院
	测定值
	0.00185
	0.00144
	0.00494
	0.00703
	0.0109
	0.0105
	/
	/

	
	
	0.00192
	0.00142
	0.00510
	0.00672
	0.0108
	0.0103
	/
	/

	
	
	0.00198
	0.00150
	0.00489
	0.00695
	0.0108
	0.0105
	/
	/

	
	
	0.00174
	0.00152
	0.00497
	0.00683
	0.0110
	0.0104
	/
	/

	
	
	0.00183
	0.00143
	0.00507
	0.00676
	0.0109
	0.0106
	/
	/

	
	
	0.00176
	0.00139
	0.00479
	0.00717
	0.0107
	0.0106
	/
	/

	
	
	0.00180
	0.00140
	0.00508
	0.00682
	0.0112
	0.0105
	/
	/

	
	平均值
	0.00184
	0.00144
	0.00498
	0.00690
	0.0109
	0.0105
	/
	/

	
	SD
	0.00010
	0.00007
	0.00012
	0.00016
	0.00016
	0.00011
	/
	/

	
	RSD
	5.3
	4.9
	2.4
	2.4
	1.5
	1.1
	/
	/


根据表中各验证单位的检测结果，计算重复性限r为、 再现性限 R为

四、预期的经济效益、社会效益和生态效益
4.1项目的必要性阐述
     FeCoNiCr 系高熵合金目前已经得到了市场化应用，已有相关产品标准GB/T 42787-2023,该产品标准对主元素Fe、Mn、Ni、Mo、Co、Cr、Al、Ti 以及杂质元素C、S、P、O、N 含量作出了规定,为规范该产品生产质量控制,有利于公平评估和市场交易，有必要对该类产品检测方法进行研究,形成标准分析方法。
4.2项目的可行性阐述
本标准制定工作，采用目前较为常用的高频燃烧-红外吸收法，该方法应用十分广泛，大部分企业都拥有该设备，本标准制订具有可行性。
4.3标准的先进性、创新性、标准实施后产生的经济效益和社会效益
本标准制定，以满足目前我国FeCoNiCr 系高熵合金材料检测和质量控制的要求。制定的标准将进一步完善高熵合金材料分析检测标准体系，大大促进高熵合金材料生产质量控制和贸易规范化，对高熵合金材料的发展起到技术支撑作用。
五、与国际、国外同类标准技术内容的对比情况
未查阅到国际同类标准，本标准达到国内先进水平。
六、以国际标准为基础的起草情况，以及是否合规引用或者采用国际国外标准，并说明未采用国际标准的原因
无。
七、与有关法律、行政法规及相关标准的关系
本标准符合现行法律、法规的要求，并与其他同类国家标准、国家J用标准、行业标准无冲突、重叠和不协调之处。
八、重大分歧意见的处理经过和依据
暂无。
九、涉及专利的情况说明
[bookmark: _Toc15989]经查，本标准不涉及国内外专利。
10、 [bookmark: _Toc15588]贯彻标准的要求和措施建议
    无。
[bookmark: _Toc7802]十一、废止现行有关标准的建议
    本标准是首次制定，不涉及废止现行相关标准。
[bookmark: _Toc22451]十二、其他应当说明的事项。
    经查阅现有类似标准文件，同时使文件名称更简洁，将原文件名称《高熵合金粉化学分析方法 第2部分：碳含量和硫含量的测定高频燃烧红外吸收法》更改为《高熵合金粉化学分析方法 第2部分：碳、硫含量的测定 高频燃烧红外吸收法》。
《高熵合金粉化学分析方法》编制组
                             2024年xx月


