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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1 
	前言
	“本文件负责起草单位”建议修改为“本文件起草单位”
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳
	

	2 
	全文
	所有标题段前和段后间距为1行
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳
	

	3 
	2
	GB/T 25897建议加标准年代号，与3中内容一致
	湖南湘投金天钛金属股份有限公司
	采纳
	

	4 
	3
	术语和定义字体建议修改为黑体
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳
	

	5 
	3.1
	建议删除关于“超导体”的术语与定义
	西安西部新锆科技股份有限公司
	不采纳
	超导体是专有名词，需要被定义

	6 
	3.3
	“室温时的电阻值”和“刚超过超导转变温度”是否应明确具体数值
	宁波建锡新材料有限公司
	不采纳
	该文本是解释剩余电阻比的定义，具体温度值根据供需双方技术要求来确定

	7 
	4.1
	表1中“规格mm”建议修改为“规格”，并在表头下一行，增加“单位为毫米”
	新疆湘润新材料科技有限公司
	不采纳
	目前表述方式更准确

	8 
	4.1
	建议增加“代号”
	宝武特冶钛金科技有限公司
	不采纳
	牌号和代号都可以代表

	9 
	4.2
	表2的表头“单位为%”修改为“质量分数/ %”。
	新疆湘润新材料科技有限公司
	采纳
	

	10 
	4.2
	产品标记中“牌号、代号”建议修改为“牌号（或代号）”
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳
	

	11 
	4.2
	标引符号说明中代号字体建议修改为宋体
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳
	

	12 
	4.2
	示例中“2.148×1.313”建议修改为“2,148×1,313”
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳
	

	13 
	4.2
	“文件编号”建议修改为“本文件编号”
	云南科威液态金属谷研发有限公司
	不采纳
	文件编号符合要求

	14 
	4.2
	铜槽线截面形状示意图如图1所示，将图1建议调整到4.1下面
	云南科威液态金属谷研发有限公司
	不采纳
	放在4.2符合要求

	15 
	4.2
	示例中的“2,148×1,313/0,820”改为“2.148×1.313/0.820”
	宝武特冶钛金科技有限公司
	不采纳
	逗号是标准格式

	16 
	4.2
	示例建议修改为“用T1.5牌号制造的、状态为硬（H04）、宽度为2.148mm、高度为1.313mm、槽宽为0.820mm的铜槽线，标记为：铜槽线 YS/T XXXX-T1.5硬（H04）-2.148×1.313/0.820”
	西安瑞福莱钨钼有限公司
	不采纳
	原格式符合标准要求

	17 
	4.2
	将：铜槽线 YS/T XXXX-T1.5H04-2,148×1,313/0,820 铜槽线YS/T XXXX-T10950H04-2,148×1,313/0,820；改为：YS/T XXXX-T1.5H04-2.148，1.313/0.820 铜槽线YS/T XXXX-T10950H04-2.148×1.313/0.820
	宝鸡拓普达钛业有限公司
	不采纳
	逗号是标准格式

	18 
	5.1
	建议删除“铜槽线化学成分的分析按GB/T 5121（所有部分）的规定进行，仲裁时按GB/T 5121（所有部分）的规定进行”
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳
	

	19 
	5.1
	表2，建议将注的内容列入化学成分表格中
	西安瑞福莱钨钼有限公司
	不采纳
	目前格式更好

	20 
	5.2
	A、B、C、D、R、r代号格式修改为斜体
	云南科威液态金属谷研发有限公司
	采纳
	

	21 
	5.2
	表3和表4建议将检测项目放在“行中”，或是将第一行第一列的“位置”改为“项目”
	西安瑞福莱钨钼有限公司
	采纳
	

	22 
	5.2.1
	字体建议修改为宋体
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳
	

	23 
	5.2.1
	表3 注中“其值为表中数值的2倍”建议修改为“其值为表中相应数值的2倍”
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳
	

	24 
	5.2.1
	字体建议修改为宋体
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳
	

	25 
	5.2.1
	建议表3中第一行、第三行和第六行的“＜3.000”改为第二行、第四行和第七行的“≥3.000”
	宝武特冶钛金科技有限公司
	不采纳
	保留原格式

	26 
	5.2.2
	字体应与其他正文一致
	湖南湘投金天钛金属股份有限公司
	采纳
	

	27 
	5.2.2
	改为：铜槽线外圆角半径和内圆角半径及其允许偏差应符合表4的规定
	湖南湘投金天钛金属股份有限公司
	采纳
	

	28 
	5.2.2
	建议表4中第一行“＜0.30”改为第二行的“≥0.30”
	宝武特冶钛金科技有限公司
	不采纳
	保留原格式

	29 
	5.2.3
	“每米不应超过5°”建议修改为“每米应不超过5°”
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳
	

	30 
	5.2.3
	建议取消“扭拧度”小标题，和5.2.1、5.2.2的格式保持一致。
	宝武特冶钛金科技有限公司
	采纳
	

	31 
	5.3
	表5中“抗拉强度Rm”修改为“抗拉强度（Rm）”
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳
	

	32 
	5.3
	可直接描述为：铜槽线的室温抗拉强度为290～420MPa
	湖南湘投金天钛金属股份有限公司
	不采纳
	还存在铜槽线状态，表格表述更清晰直观

	33 
	5.4
	建议描述修改为“铜槽线经过500℃×2h真空热处理后的室温剩余电阻比（RRR）应为300～690。”
	西安瑞福莱钨钼有限公司
	不采纳
	目前表达更标准

	34 
	5.6
	5.6外观质量，建议修改为5.6内部质量，增加线槽内部质量控制标准。
	金川集团精密铜材有限公司
	不采纳
	本节是产品交付表面要求，不属内部控制

	35 
	5.6
	铜槽线表面不应有杂质（铁颗粒等）、裂纹以及其他的缺陷建议将的删除
	云南科威液态金属谷研发有限公司
	采纳
	

	36 
	6.2
	“铜槽线的外形尺寸及其允许偏差采用金相法进行，扭拧度的测量方法按GB/T 26303.2的规定进行”建议修改为“铜槽线的扭拧度的测量方法按GB/T 26303.2的规定进行，其他外形尺寸及其允许偏差采用金相法进行”
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳
	

	37 
	6.2
	铜槽线的扭拧度的测量方法建议将方法删除，允许偏差采用..建议修改为允许偏差的测量采用..
	云南科威液态金属谷研发有限公司
	采纳
	

	38 
	6.6
	建议增加“铜槽线的”外观质量采用目视检验的方法进行。
	宝武特冶钛金科技有限公司
	采纳
	

	39 
	7.4
	表10应为表7
	云南科威液态金属谷研发有限公司
	采纳
	

	40 
	7.4
	建议将“产品”改为“铜槽线”
	宝武特冶钛金科技有限公司
	采纳
	

	41 
	7.1.1
	“产品应由供方或第三方进行检验，保证产品质量符合本文件及订货单的规定”建议修改为“产品应由供方或第三方进行检验，产品质量应符合本文件及订货单的规定”
	中铝洛阳铜业有限公司
	采纳
	

	42 
	/
	回函同意，无意见
	西安庄信新材料科技有限公司
	/
	回函无意见的单位

	43 
	/
	回函同意，无意见
	四川华赐科技有限公司
	/
	

	44 
	/
	回函同意，无意见
	陕西斯瑞新材料股份有限公司
	/
	

	45 
	/
	回函同意，无意见
	宝钛集团有限公司
	/
	

	46 
	/
	回函同意，无意见
	西安欧中材料科技股份有限公司
	/
	

	47 
	
	
	
	
	未回函单位

	48 
	
	
	
	
	

	49 
	
	
	
	
	

	50 
	
	
	
	
	

	51 
	
	
	
	
	

	52 
	
	
	
	
	

	53 
	
	
	
	
	

	54 
	
	
	
	
	


说明（1）发送《征求意见稿》的单位数：15 个；
    （2）收到《征求意见稿》后，回函的单位数：15 个；
（3）收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：10个；
（4）没有回函的单位数：0 个。


