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前  言
本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件代替YS/T 550-2006《金属热喷涂层剪切强度的测定》，与YS/T 550-2006相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下： 
a） 更改了规范性引用文件（见第2章，2006年版的第2章）；
b） 更改了对试验机的要求（见5.1，2006年版的4.1）；
c） 增加了对试验剪切装置的日常检查要求并更改了剪切装置尺寸（见5.2，2006年版的4.2）
d） 更改了测量精度（见5.3，2006年版的4.3）；
e） 更改了试样尺寸（见6.2，2006年版的5.1）
f） 更改了试样测量方式（见7.1，2006年版的6.1）；
g） 更改了试验步骤（见第7章，2006年版的第6章）
h） 更改了涂层剪切强度单位表示，更改了剪切强度公式各符号的定义（见第8章，2006年版的第7章）；
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）提出并归口。
[bookmark: _Hlk159860604]本文件起草单位：钢铁研究总院有限公司、钢研高纳科技股份有限公司、国合通用（青岛）测试评价有限公司、广东省科学院新材料研究所、天津铸金科技开发股份有限公司、中南大学、陕西科技大学、安泰科技股份有限公司、钢研昊普科技有限公司、河北建筑工程学院。
本文件主要起草人：  。
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为：
——1989年首次发布为GB/T 13222-1991，2005年调整为YS/T 550-2006；
——本次为第一次修订。
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1  范围
本文件规定了金属热喷涂层压缩剪切强度的测定方法。
本文件适用于金属热喷涂层压缩剪切强度的测定。
2  规范性引用文件
    下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件：不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
    GB/T 1184-1996  形状和位置公差 未注公差的规定
    GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定
    GB/T 16825.1  静力单轴试验机的检验 第1部分：拉力和（或）压力试验机 测力系统的检验与校准
3  术语和定义
    本文件没有需要界定的术语和定义。
4   方法原理
将加工好的试样，装在试验机上，在规定的条件下，均匀、连续地施加载荷，至涂层脱落，记录最大破坏载荷，并计算剪切强度。
5  仪器设备
5.1  试验机
用于剪切试验的任何系统的试验机，准确度应为1级或优于1级，并应按照GB/T 16825.1进行检验。试验机在其施加载荷的过程中，不应产生失稳。
5.2  剪切试验装置
剪切试验装置的垂直度应符合GB/T 1184-1996附录中表B3 的要求，加工精度三级，表面粗糙度Ra不大于0.8µm。其他尺寸按图1要求，其材质热处理后硬度不低于HRC60。
日常应对工装进行检查，若工装与试样接触的直角发生变化，应及时更换工装，以免对试验结果造成影响。





粗糙度单位：μm；长度单位：mm。
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（a）三试样法
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（b）单试样法
1－基体；
2－涂层；
3－夹具。
图1 剪切试验装置
5.3  尺寸测量仪器
游标卡尺或其他适宜的测量仪器，精度为0.02mm。
6  试样及其制备
6.1  试样尺寸及形状
试样尺寸及形状见图2。
粗糙度单位：μm；长度单位：mm。
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（a）三试样法
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（b）单试样法
图2 试样尺寸及形状

6.2  试样制备
6.2.1  试样的基体材料一般用碳素钢。必要时，采用与待测工件成分相同的材料。
6.2.2  试样的喷涂材质和喷涂工艺由需方确定，或供需双方协商。三个试样为一组。
6.2.3  试样喷涂层厚度建议为0.8～1.1mm或供需双方协商，宽度为10mm。



7  试验步骤
7.1  使用十字法测量两次喷涂前的试样直径并计算其平均值，喷涂后在不同位置测量两次涂层宽度并计算其平均值，精确到0.01mm。
7.2  将试样安装在剪切试验装置上。再将剪切试验装置放在试验机的固定位置，使试样与基体对中。
7.3  除非另有规定，剪切试验速度一般在不大于1 mm/min的速度下均匀加载，直至涂层脱落，记录最大载荷。
7.4  如试样发生弯曲，或断口出现楔形、椭圆形等剪切截面，则试验结果无效，应重新取样进行试验。
8  试验数据处理
剪切强度按公式（1）计算：
	
	………………………………………………(1)


式中：
 ——涂层的剪切强度，单位为兆帕（MPa）；
    ——涂层脱落时的最大载荷，单位为牛（N）；
 ——喷涂前的试样平均直径，单位为毫米（mm）；
 ——加工后的涂层平均宽度，单位为毫米（mm）。
可使用三个试样测定值或计算三个试样测定值的算术平均值，并按GB/T 8170进行修约至1MPa。
9  试验报告
试验报告应包括下列内容：
a） 本文件编号；
b） 试样编号；
c） 试样制备方式；
d） 涂层是否正常脱落；
e） 试验结果；
f） 可能影响试验结果的任何细节。


 (
4
)
 (
1
)
image1.png
P





image2.png




image3.png
£

wo





image4.png




