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包覆铁青铜粉
[bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc97195091][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc24884218]范围
[bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc17233326]本标准规定了包覆铁青铜粉的产品分类、化学成分、物理性能、表面质量、试验方法、检验规则、包装、标志、运输、贮存、质量证明书和订货单（或合同）内容。
本标准适用于以铁粉为基础原料，采用化学浸镀、烧结扩散在铁粉颗粒外面包覆铜/铜、锡/铜、锌/铜、锡、锌合金的包覆铁青铜粉，主要用于金刚石工具、含油轴承、粉末冶金结构件、刹车片、电碳制品等制造领域。
[bookmark: _Toc97195092][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1479 金属粉末松装密度的测定  第一部份——漏斗法
GB/T 1480 金属粉末粒度组成的测定——干筛分法
GB/T 1482 金属粉末流动性的测定：标准漏斗法
GB/T 5121（所有部分） 铜及铜合金化学成分分析方法
GB/T 5246-2007 电解铜粉 附录A、附录D
GB/T 5314 粉末冶金用粉末的取样方法
[bookmark: _Toc97195093]术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
分类
牌号
包覆铁青铜粉按化学成分和物理性能分为以下10个牌号：
FHFeCu-1、FHFeCu-2、FHFeCu-3、FHFeCu-4
FHFeCuSn-1、FHFeCuSn-2、FHFeCuSnZn-3、FHFeCuSnZn-4
FHFeCuZn-1、FHFeCuZn-2
技术要求
化学成分
包覆铁青铜粉的化学成分应符合表1的规定
表1  包覆铁青铜粉的化学成分
	产  品  牌  号
	主要成分含量(%)
	杂质成分含量，不大于(%)

	
	Fe
	Cu
	Sn
	Zn
	AIC
	O

	FHFeCu-1
	余量
	5-30
	-
	-
	0.60
	0.60

	FHFeCu-2
	余量
	5-30
	-
	-
	0.60
	0.60

	FHFeCu-3
	余量
	5-30
	
	
	0.60
	0.60

	FHFeCu-4
	余量
	5-30
	
	
	0.60
	0.60

	FHFeCuSn-1
	余量
	10-20
	1.0-2.2
	-
	0.60
	0.60

	FHFeCuSn-2
	余量
	10-20
	1.0-2.2
	-
	0.60
	0.60

	FHFeCuSnZn-3
	余量
	11-18
	1.0-3.0
	1.0-6.0
	0.60
	0.60

	FHFeCuSnZn-4
	余量
	11-18
	1.0-3.0
	1.0-6.0
	0.60
	0.60

	FHFeCuZn-1
	余量
	8-20
	-
	3-8
	0.60
	0.60

	FHFeCuZn-2
	余量
	8-20
	-
	3-8
	0.60
	0.60

	注：如需方对化学成分有特殊要求，由供需双方商定。



物理性能
包覆铁青铜粉的物理性能应符合表2的规定
表2  包覆铁青铜粉的物理性能
	产  品  牌  号
	粒 度 组 成
(%)
	松装密度
（g/cm3）
	流动性
(s/50g)

	
	
	
	

	FHFeCu-1
	+0.180mm(+ 80目) ≤0.5    +0.154mm(+100目)≤5     - 0.045mm(-320目)5-30
	1.9-2.6
	≤40

	FHFeCu-2
	+0.154mm(+100目) ≤0.1    +0.071mm(+200目)≤10    -0.045mm(-320目)＞40
	1.9-2.6
	≤40

	FHFeCu-3
	+0.180mm(+ 80目) ≤0.5    +0.154mm(+100目)≤5     - 0.045mm(-320目)5-40
	1.9-3.0
	≤40

	FHFeCu-4
	+0.154mm(+100目) ≤0.1    +0.071mm(+200目)≤10    -0.045mm(-320目)＞40
	1.9-3.0
	≤40

	FHFeCuSn-1
	+0.180mm(+80目) ≤0.5     +0.154mm(+100目)≤5     -0.045mm(-320目) 5-30
	1.9-2.6
	≤40

	FHFeCuSn-2
	+0.154mm(+100目) ≤0.1     +0.071mm(+200目)≤10    -0.045mm(-320目)＞40
	1.9-2.6
	≤40

	FHFeCuSnZn-3
	+0.180mm(+80目) ≤0.5     +0.154mm(+100目)≤5     -0.045mm(-320目) 5-30
	1.9-3.0
	≤40

	FHFeCuSnZn-4
	+0.154mm(+100目) ≤0.1     +0.071mm(+200目)≤10    -0.045mm(-320目)＞40
	1.9-3.0
	≤40

	FHFeCuZn-1
	+0.180mm(+80目) ≤0.5     +0.154mm(+100目)≤5     -0.045mm(-320目) 5-30
	1.9-3.0
	≤40

	FHFeCuZn-2
	+0.154mm(+100目) ≤0.1    +0.071mm(+200目) ≤10    -0.045mm(-320目)＞40
	1.9-3.0
	≤40

	注1：如需方对粒度或松装密度有特殊要求，由供需双方商定。
注2：表中“+”表示筛上，“-”表示筛下。


外观质量
产品形状为不规则颗粒。FHFeCu-1、FHFeCu-2、FHFeCu-3、FHFeCu-4牌号包覆粉外观颜色为紫红色；FHFeCuSn-1、FHFeCuSn-2、FHFeCuSnZn-3、FHFeCuSnZn-4牌号包覆粉外观颜色为青铜色；FHFeCuZn-1、FHFeCuZn-2牌号包覆粉外观颜色为黄铜色。青铜包覆粉外观颜色为青铜色、黄铜包覆粉外观颜色为黄铜色。产品应纯净，无肉眼可见的夹杂物及氧化色，并不应有结块。
其他
需方如果对产品有特殊要求，可由供需双方协商。
试验方法
化学成分
Cu、Zn、Sn的测定按GB/T 5121的规定进行。
Fe的测定方法由供需双方协商。
氧的测定按GB/T5246-2007中附录A的规定或供需双方认可的方法进行。
硝酸处理后的灼烧残渣的测定按GB/T5246-2007中附录D 的规定或供需双方认可的方法进行。
物理性能
粒度组成的测定按GB/T1480的规定进行。
松装密度的测定按GB/T1479的规定进行。
流动性的测定按GB/T1482的规定进行。
外观质量
产品的外观质量用目视法进行。
检验规则
检查和验收
产品由供方质量技术监督部门进行检验，保证产品质量符合本标准或订货单（或合同）要求，并出具质量证明书。
需方应对收到的产品进行检验，如检验结果与本标准或订货单（或合同）的规定不符时，应在收到产品之日起15天内向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁时，由供需双方在需方共同取样。
组批
每批产品应由同一天内、同一批原料生产的同一牌号的产品组成。每批重量不小于1t、不大于5t。
取样
产品取样按GB/T5314的规定进行，所取样品为一式二份，一份送理化检测，另一份由检验部门保存。
检验项目
每批产品根据包覆层中合金成分组成，分析化学成分以及粒度、松装密度和流动性。
检验结果的判定
如化学成分检验结果不符合本标准时，按批判不合格；力度、松装密度和流动性检验结果不符合本标准时，则在该批中对不符合本标准规定的项目加倍取样复验，若仍不符合本标准规定，则该批产品判为不合格。
包装、标志、运输、贮存和质量证明书
包装
[bookmark: _GoBack]产品用塑料袋包装，每袋10kg，用铁桶盛装，每桶40kg；也可每袋25kg进行包装，用纸箱盛装，每箱25kg即一袋；用编织袋盛装，每袋25kg。
标志
每个包装内放合格证，合格证上注明：批号、检验员；包装外有：供方名称、产品名称、批号、净重、生产日期、保质期、商标等标识。
运输
产品运输时应小心轻放，不得撞击、穿刺、滚动和倒置，应与其它物品分开堆放。
贮存
产品贮存于干燥、通风、无腐蚀性气体的仓库中，避免阳光直射，温度不大于25℃，相对湿度不大于70%。在此条件下，质量保证期为六个月。使用时应注意清洁，防止外来杂质渗入。开包使用时应随取随扎好，防止吸潮、影响质量。
质量证明书
每批产品应附有质量证明书，其上注明：
供方名称；
产品名称；
牌号；
产品批号；
产品件数和净重；
各项分析检验结果及质量技术监督部门印记；
本标准编号；
生产日期及保质期；
出厂日期。
订货单(或合同)内容
1. 订货单（或合同）应包括下列内容：
1. 产品名称；
1. 牌号；
1. 化学成分及物理规格的持殊要求；
1. 数量；
1. 本标准编号；
1. 其它需要协商或增加的标准以外要求的内容。
