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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1
	第1条、第4.4.4.2条。
	对方法1：硫酸铈滴定法，滤纸还原步骤中滤纸的用量进行优化，或将滤纸改为硫酸联氨，并补充试验数据。
	有色标委
	采纳
	

	2
	第1条
	维持原方法1：硫酸铈滴定法的测定范围。
	有色标委
	采纳
	

	3
	第1条
	对方法2：溴酸钾自动电位滴定法，补充离子共存状态下，砷的干扰试验数据。
	有色标委
	采纳
	

	4
	第1条

	在方法2：溴酸钾自动电位滴定法文本中，把砷的允许量进行说明。
	有色标委
	采纳
	

	5
	第1条、第4.4.4.2条
	1：对于Sb-2和Sb-3样品，按照方法的最大量加入1.5cm2滤纸颜色仍很快退掉，本试验加入5cm2滤纸。
2：方法称样量分段过多，对未知含量的样品操作不便，建议将第二段>4～6和第三段>6～8合并。

1.试验报告3.1.3中“对含As量不大于0.10%～1.40%铸造轴承合金，优选用0.025 mol/L 硫酸铈铵标准滴定溶液自动电位滴定Sb时进行常规加热的处理方式”，而在标准文本中无相关内容。

2．在试验报告3.4.3 砷（As）的干扰与消除中，试验报告选择在HCl（1+2）溶液中缓缓加热煮沸5 min～7 min的方法来消除As的干扰，然而回收率均大于100%，除砷效果不尽理想。试验只做了砷对25 mg锑的影响，而按照最低含量的样品及称样量计算锑只有2.5 mg，还应试验砷对低含量锑的影响，另外还需考虑在除砷过程中锑的损失及价态变化对结果的影响，建议补充以上试验。
	北矿检测技术股份有限公司
	采纳
	

	6
	
	无
	柳州华锡有色设计研究院有限责任公司
	
	

	7
	
	无
	深圳市中金岭南有色金属股份有限公司丹霞冶炼厂
	
	

	8
	
	无
	锡矿山闪星锑业有限责任公司质检中心
	
	

	9
	
	无
	昆明冶金研究院有限公司
	
	

	10
	第1条、第4.4.4.2条
	1.滤纸还原效果好，但是对用量要求控制严格，多一点碳化的黑色很难褪去。并要求高温还原。方法里应做注明。
2.滴定近终点前建议补加各一滴指示剂，终点判断更敏锐，特别是含铜等杂质含量高的样品。
	株洲冶炼集团股份有限公司
	不采纳
	

	11
	
	无
	国标（北京）检验认证有限公司
	
	

	12
	
	无
	铜陵有色金属集团控股有限公司
	
	

	13
	
	无
	中国检验认证集团广西有限公司
	
	

	14
	
	无
	湖南省安化渣滓溪矿业有限公司
	
	

	15
	
	无
	防城港市东途矿产检测有限公司
	
	

	16
	
	无
	云南锡业锡材有限公司
	
	


说明（1）发送《征求意见稿》的单位数：14个；
（2）收到《征求意见稿》后，回函的单位数：14个；
（3）收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：3个；
（4）没有回函的单位数：0个。
单位不要写有色标委会；


一个单位的不同意见请拆分成多条；








