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[bookmark: _Hlk160115351]蓝宝石晶体生长用氧化锆纤维屏
1 范围
[bookmark: _Hlk160117373]本文件规定了蓝宝石晶体生长隔热用氧化锆纤维屏的分类与标记、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、随行文件及订货单内容。
本文件适用于以Y2O3为稳定剂，氧化锆纤维晶型为四方相或全稳定立方相，其中氧化锆纤维为实心纤维或空心纤维，经制备短纤维棉浆、真空吸滤成型和高温烧结工艺制备而成的氧化锆纤维屏，作为超高温隔热保温材料应用于蓝宝石晶体长晶炉、超高温电炉、工业微波炉、激光晶体生长炉和感应加热炉等领域以及航空航天军工领域的氧化锆纤维屏（以下简称产品），特殊要求按合同执行。
2  规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件，并鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新标准；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191  包装储运图示标志
GB/T 3003-2006 耐火材料 陶瓷纤维及制品
GB/T 4984-2007  含锆耐火材料化学分析方法
GB/T 5486-2008  无机硬质绝热制品试验方法
GB/T 17911-2006 耐火材料陶瓷纤维制品试验方法
GB/T 26563-2011 电熔氧化锆
[bookmark: OLE_LINK2]GB/T 14844 半导体材料牌号表示方法
GB/T 16400-2003  绝热用硅酸铝棉及其制品
Q/320124 YZLF 02-2013   Y2O3稳定的氧化锆纤维板及异形件制品
3   要求
3.1  性状
白色固体纤维、白色块状固体。
3.2　  分类
3.2.1　 氧化锆纤维屏按体积密度的不同分为：
a) 1000 kg/cm3（用I表示）
b) 1500 kg/cm3（用II表示）
c) 2000 kg/cm3（用III表示）。
3.2.2　 氧化锆纤维屏按使用温度分为1800型、2000型、2200型。
3.2.3　 氧化锆纤维屏按晶相分为四方相型、立方相型。
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3.3　  标记

[image: IMG_256]产品型号的标记方式表示如下：

示例：
体积密度为1000 kg/m3的产品表示为：YZS-I。
3.4　 技术要求
3.4.1　 理化指标
产品的理化指标见表1。
表1 氧化锆纤维屏的理化指标
	型号
	YZS-I
	YZS-II
	YZS-III

	体积密度，kg/m3
	1000±200
	1500±200
	2000±200

	抗压强度，MPa
	4
	7
	12

	加热永久线变化（1600 ℃×2h）
	≤5%
	≤2%
	≤1%

	热导率（1000 ℃），W/m·K
	≤0.1
	≤0.13
	≤0.16

	晶相
	四方相
	立方相
	立方相

	外观
	白色、硬质、表面平整、无破损

	推荐使用温度，℃
	1800
	2000
	2200

	化学成分，wt%
	ZrO2+Y2O3≥
	99.7

	 
	Y2O3
	17±2

	 
	SiO2≤
	0.16

	 
	K2O≤
	0.02

	 
	Na2O≤
	0.04

	 
	Fe2O3≤
	0.01


3.4.2　 尺寸偏差
产品的尺寸偏差应符合GB/T 3003-2006中5.4的规定，也可由供需双方协商确定
4  实验方法
4.1　 外形尺寸
产品的外形尺寸按GB/T 5486中规定的方法进行，主要采用精度为0.1 mm的钢直尺、钢卷尺、钢直角尺、卡钳测量或采用精度为0.02 mm的游标卡尺测量。
4.2　 表面质量
产品的表面质量靠目视检查和手感的方法进行。
4.3　 体积密度
T/XXX XXXXX—XXXX
产品的体积密度按GB/T 5486中规定的方法进行。
4.4　 抗压强度
产品的抗压强度按GB/T 5486中规定的方法进行。
4.5　 加热永久线变化
产品的加热永久线变化按GB/T 17911中规定的方法进行。
4.6　 热导率
产品的导热系数按GB/T 17911中规定的方法进行。
4.7　  晶型
   产品的晶型采用X-射线粉末衍射仪测量。
4.8　 化学组分
产品的化学组分按GB/T 4984中规定的方法进行，其中Y2O3含量的测定按照GB/T 26563中规定的方法进行，ZrO2+Y2O3的总含量是分别测得ZrO2和Y2O3的质量分数的总和。
4.9　 尺寸偏差
   按GB/T 5846中规定的方法进行。
5  检验规则
5.1　 检查和验收
5.1.1  产品应由供方技术监督部门进行检验，保证产品质量符合本文件及订货单的规定，产品的检验分为出厂检验和型式检验。
5.1.2  需方可对收到的产品按照本文件的规定进行检验。如检验结果与本文件或订货单的规定不符，应以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决。属于外形尺寸或表面质量的异议，应在收到产品之日起1个月内提出，属于其他性能的异议，应在收到产品之日起3个月内提出。如需仲裁，仲裁取样应由供需双方共同进行。
5.2　 组批
以同一原料，同一生产工艺，同一品种稳定连续生产的产品为一个检查批。同一批被检产品不超过100件。
5.3　 检验项目
每批产品应对外形尺寸、表面质量、体积密度、尺寸偏差等进行检验。
5.4　 抽样
出厂检验的样本应从每批产品中随机抽取2件。
型式检验的样本从出厂检验合格的产品中随机抽取5件。
5.5　 出厂检验
产品出厂时，必须进行出厂检验，每批产品应经制造单位检验部门检查合格并出具合格证后方可出厂。 
出厂检验的项目为：5.1、5.2、5.3、5.9。 
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5.6　 型式检验
5.6.1　 在下列情况之一时，应进行型式检验：
a) 新产品定型鉴定时；
b) 工艺、原材料有较大改变，可能影响产品质量、性能时。
c) 正常生产时，每年至少进行一次。
d) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。
e) 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。
5.6.2　 型式检验项目为本标准中规定的全部要求项目。
5.7　 检验结果的判定
5.7.1  产品的外形尺寸检验结果不合格时，判该批次产品不合格。
5.7.2  产品的表面质量检验结果不合格时，判该批次产品不合格。
5.7.3  产品的体积密度检验结果不合格时，判该批次产品不合格。
5.7.4  产品的尺寸偏差检验结果不合格时，判该批次产品不合格。
5.7.5  产品的晶型、抗压强度、加热永久线变化、热导率、化学组分的任一项检验结果不合格时，则再次取样对该不合格项目进行重复试验。若重复试验结果仍不合格，允许再次取样检验。若连续三次检验结果均不合格，则判定该批次产品或该次型式检验不合格。
6  标志、包装、运输、贮存和随行文件
6.1  标志
6.1.1　 产品的外包装箱上应至少注明下列内容：
a) 供方名称、地址、电话、传真；
b) 产品名称和型号；
c) 产品规格、数量、总净重；
d) 产品标准号
e) “小心轻放”“防潮”等标志或字样。
6.1.2   产品的包装储运图示标志应符合GB/T 191的规定。
6.2  包装
将单件产品用包装纸或塑料袋包裹后排列在木箱内，采用软质弹性材料填充保护，并附上随行文件。
6.3  运输
产品可采用一般交通工具运输，轻装、轻卸、严禁抛掷，在运输过程中应防止碰撞、受潮和化学腐蚀。
6.4  贮存
[bookmark: _GoBack]产品应存放在干燥、通风的环境中，并按品种、规格分别堆放，避免重压。
6.5  随行文件
每批产品应附有随行文件，其中除应包括供方信息、产品信息、本文件编号、出厂日期或包装日期外，还宜包括：
a）产品质量证明书，内容如下：
T/XXX XXXXX—XXXX
 产品的主要性能及技术参数；
 产品特点；
 对产品质量所负的责任；
 产品获得的质量认证或带供方技术监督部门检印的各项分析检验结果。
b）产品质量控制过程中的检验报告及成品检验报告。
c）产品使用说明：正确搬运、使用、贮存方法等。
d）其他。
7    订货单内容
需方可根据自身的需要，在订购本文件所列产品的订货单内，列出以下内容：
a）产品名称；
b）产品分类；
c）产品技术要求；
d）产品数量；
e）本文件编号；
f）本文件中要求在订货单中注明的内容；
g）其他。
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