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铜陵有色金属集团控股有限公司
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[bookmark: _Toc36650191][bookmark: _Toc48577471]1  任务来源
根据全国有色金属标准化技术委员会《关于转发2023年第三批有色金属行业、协会标准制（修）订项目计划及征集起草单位的通知》（有色标委[2023]97号）文件，行业标准YS/T 1092-2015《有色重金属冶炼渣回收的铁精粉》的修订工作由铜陵有色金属集团控股有限公司主持修订，项目计划完成时间为 2025年1月。
[bookmark: _Toc36650192][bookmark: _Toc48577472]2  立项依据与必要性
有色金属冶炼渣，通过选矿得到渣精矿后的尾矿含铁，可再次利用。合理利用该资源，既可回收渣中铁弥补国内铁矿石资源的不足，又可减少渣堆存而带来的环境污染。目前国家没有有色金属冶炼渣回收铁的产品标准，因此，很有必要制定该标准。制定该标准的目的在于：按有色金属冶炼渣中的铁含量及其它金属含量分类，合理利用资源、按质节约使用，指导冶炼渣中的铁得到充分回收，积极引导和推进我国矿产资源综合利用水平不断提高。
[bookmark: _GoBack]铁是一种非常重要的战略资源，被广泛应用于钢铁工业、水泥工业、化肥工业催化剂、饲料添加剂等领域，其中，钢铁工业是铁矿资源最大的耗费行业，全球98％以上铁矿石用于钢铁冶炼。钢铁工业是国民经济的重要基础工业，对国民经济的发展具有基础性和支撑性作用。21世纪后，我国社会经济高速发展，钢铁行业也迎来快速发展期，钢铁工业原料—铁矿石需求量也迅猛飙升。
镍钴原料中含有一定的铁元素，镍钴冶炼产生的含铁冶炼渣-铁精粉中的铁含量较高，其全铁占比可高达60%以上，远远高于我国铁矿石可采品位。将镍钴冶炼产生的含铁冶炼渣变废为宝，固体废弃物被大批量消纳，一定程度上解决了由固体废弃物堆存而导致的环境污染问题和企业管理问题，改变了镍钴冶炼产生的含铁冶炼渣直接用于回填等低附加值应用现状，为镍钴冶炼废渣综合利用开辟一条新的途径。
现行YS/T 1092-2015《有色重金属冶炼渣回收的铁精粉》适用范围不包括镍钴冶炼回收的铁精粉，应修订。
[bookmark: _Toc48577473][bookmark: _Toc36650193][bookmark: _Toc36650199][bookmark: _Toc36650194]3  项目编制组单位简况
[bookmark: _Toc48577474]3.1  编制组成员单位
本标准负责起草单位：铜陵有色金属集团控股有限公司、河南豫光金铅集团铅盐有限责任公司、金川集团有限公司、衢州华友钴新材料有限公司。
[bookmark: _Toc48577475]3.2  主编单位简介
铜陵有色金属集团控股有限公司于1992年6月经安徽省体改委批准成立，公司为国家发改委首批列入符合《铜冶炼行业准入条件》的七家企业之一，是目前国内产业链最为完整的综合性铜业生产企业之一，主要从事铜矿勘探、采选、冶炼和深加工等业务，拥有完整的上下游一体化产业链。
铜陵有色是一个国际化的开放型的现代企业集团。公司是最早与国际市场融通接轨的有色金属企业之一，与世界30多个国家和地区建立了经济技术和贸易合作关系。拥有长期从事检验、检测工作的专业技术人员，具有多年从事各种矿产资源检验、检测的工作经验。主持和参与100多项国家、行业标准的起草工作。具有丰富的理论水平和实践经验。
[bookmark: _Toc48577476]3.3  标准编制过程及主要内容
[bookmark: _Toc14322876]3.3.1  编制过程
文件编制过程的进度和主要工作内容见表2。
表2 编制进度和主要工作内容
	时间进度
	工作内容（含计划）

	2023年10月
	接到标准制定任务后，组成了标准修制定小组；明确了起草人和任务。　

	2023年12月
	初步调研与讨论会相结合形成了标准修订初步意见。

	2023年12月
	参加标委会讨论，形成《铜精矿》修订数据调查表下发至各单位，征集近三年铜精矿相关数据和修订意见。

	2024年1月～
2024年3月
	开展调研并征集意见，统计分析调研数据，整理调研意见，形成标准征求意见稿。

	2024年3月～
2024年5月
	参加标委会组织的标准项目会。

	2024年5月～
2024年7月
	依据专家意见，再次调研论证，进一步征求产业上下游意见，反复修改，形成《铜精矿》标准预审稿；

	2024年7月～
2024年8月
	参加标委会组织的标准预审会。

	2024年8月～
2022年10月
	根据与会专家意见进行修改，进一步完善标准文本和编制说明，完成审定稿。

	2024年10月～2024年11月
	参加标委会组织的标准审定会。

	[bookmark: _Toc14322877]2024年11月～2025年1月
	根据审定会专家意见，进一步完善标准及编制说明内容，完成报批稿材料。


3.3.2主要工作内容
[bookmark: _Toc277663943]本文件编制过程的主要工作内容是收集和整理有关的技术资料、组织调研、开展试验、广泛征求各单位、各方面专家的意见，使标准具备科学性、合理性、先进性。
[bookmark: _Toc48577477]4  标准编制原则
4.1 规范性原则。
按照GB/T 20001.10—2014《标准编写规则 第10部分：产品标准》、GB/T 20000《标准化工作指南》、GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第一部分：标准化文件的结构和起草规则》标准给出的规则进行本标准的整体构思。
4.2立足实际原则。
充分了解行业内冶炼企业对铜精矿的技术质量要求及生产应用情况，同时也考虑到国内外铜精矿生产企业的生产实际，制订切实可行的产品标准。
4.3科学性与实用性相结合原则。
收集国内有代表性的企业生产及贸易相关数据，并对数据进行统计、对比和分析，在此基础上制定相关技术指标，确保标准具有较强的科学性、指导性和可操作性。
4.4编制依据。
[bookmark: _Toc48577478]在编制的过程中，始终遵循满足市场需求、技术内容合理、分析方法可行的原则，以数据统计分析结果和各相关方需求为主要制定依据。
5  确定标准主要技术内容（如技术指标、参数等）的依据
[bookmark: _Toc48577479]5.1  生产过程
[bookmark: _Toc48577480]5.1.1  产品来源
铜、铅、锌、钴、镍等重有色金属冶炼渣，经选矿或其他方法回收得到的铁精粉。
[bookmark: _Toc48577481]5.1.2  工艺流程
（待完善）
[bookmark: _Toc36650200][bookmark: _Toc48577482]5.2  确定标准主要技术内容
[bookmark: _Toc48577483][bookmark: _Toc36650203]5.2.1  范围的确定
[bookmark: _Toc36650202]本文件规定了有色重金属冶炼渣回收的铁精粉要求、试验方法、检验规则和标志、运输、贮存及合同（或订货单）内容等。
本标准适用于有色重金属铜、锌精矿在冶炼过程中所产生的炉渣、镍钴冶炼所产生的冶炼渣，经选矿或其他方法回收得到的铁精粉，主要用于钢铁行业的配料。
[bookmark: _Toc48577484]5.2.2  规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 2460  硫铁矿和硫精矿  采样与样品制备方法
GB/T 3884.5  铜精矿化学分析方法  第5部分：氟量的测定  离子选择电极法
GB/T 6730.2  铁矿石  水分含量的测定  重量法
GB/T 6730.10  铁矿石  硅含量的测定  重量法
GB/T 6730.11  铁矿石  铝含量的测定  EDTA滴定法 
GB/T 6730.16  铁矿石  硫含量的测定  硫酸钡重量法
GB/T 6730.18  铁矿石  磷含量的测定  钼蓝分光光度法
GB/T 6730.35  铁矿石  铜含量的测定  双环己酮草酰二腙分光光度法
GB/T 6730.36  铁矿石  铜含量的测定  火焰原子吸收光谱法
GB/T 6730.45  铁矿石  砷含量的测定  砷化氢分离-砷钼蓝分光光度法
GB/T 6730.46  铁矿石  砷含量的测定  蒸馏分离-砷钼蓝分光光度法
GB/T 6730.53  铁矿石  锌含量的测定  火焰原子吸收光谱法
GB/T 6730.56  铁矿石  铝含量的测定  火焰原子吸收光谱法
GB/T 6730.65  铁矿石  全铁含量的测定  三氯化钛还原重铬酸钾滴定法（常规方法）
GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定
GB/T 15922  钴矿石化学分析方法  钴量测定
GB/T 15923  镍矿石化学分析方法  镍量测定
YS/T 472.1 镍精矿、钴硫精矿化学分析方法  镉量的测定  火焰原子吸收光谱法
YS/T 472.2 镍精矿、钴硫精矿化学分析方法  铬量的测定  火焰原子吸收光谱法
YS/T 472.3 镍精矿、钴硫精矿化学分析方法  汞量的测定  氢化物产生-原子荧光光谱法
YS/T 472.4 镍精矿、钴硫精矿化学分析方法  铅量的测定  火焰原子吸收光谱法
[bookmark: _Toc48577485]5.2.3  技术指标确定过程及要求
5.2.3.1  最低品位的确定
根据目前国内该产品生产情况，铁品位波动范围很大。铜冶炼炉渣回收铁品位一般在35－52％之间，而锌冶炼炉渣回收铁品位可以高达60%以上。对最低品位确定，主要考虑是：该产品主要与铁精矿配料使用，在能够满足钢铁生产企业以配料方式添加可接受的前提下，且不影响钢铁产品质量为基本要求，同时，也是考虑资源利用最大化，以及目前市场上实际贸易的情况，确定铜渣最低品位46%，锌渣最低品位60%。 
5.2.3.2  品级划分
本标准根据调研所收集和取样分析的资料和钢铁生产企业对使用原料的要求，按照不同重金属冶炼产生的炉渣，以全铁含量高低确定来划分，具体见表（附后）。
5.2.3.3  杂质元素确定
杂质元素项目和具体数值要求，主要考虑的是对钢铁质量影响程度并结合本产品的自身性质而确定。由于该产品的本身性质以及该产品的用途主要为配料使用，所以其杂质元素含量较矿石选出的铁精矿高，尤其是SiO2、S等杂质含量高。
参照钢铁企业要求及《有色金属选矿回收铁精矿》国家标准，所需限制的杂质元素确定为P、As、SiO2、Al2O3、S、Cu、Zn、Pb、F九个元素。对其它杂质元素和含量如有特殊要求，可在合同中另行约定。具体见表（附后）。
5.2.3.4  主品位和杂质元素测定和化验
由于该产品的物理性质和化学成分与井下或地表开采铁矿物所选的铁精矿基本相同，目前供需双方均采用GB/T 6730《铁矿石化学分析方法》并得到共同认可。另外，通过验证试验，其主要成分、杂质元素等的化验分析直接引用该标准，可以满足要求。 
5.2.3.5   取样、制样方法引用
经查询比对GB/T 2007.1《散装矿产品取样方法》和GB/T 2007.2、《散装矿产品制样方法》只适用于块矿，而本产品为粉状物料，针对本产品物料特性，经查询GB/T 14263 《散装浮选铜精矿取样、制样方法》其程序和方法能够满足实际需要，但取样点数（份样数）偏多，精密度过剩。而GB/T 1246《硫铁矿和硫精矿采样与样品制备方法》无论是精密度，还是取制样的程序和方法与实际操作相同，因此本标准直接引用该标准。
[bookmark: _Toc48577490]6  与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性
本标准与现行有关产品质量安全法律、法规和强制性标准没有冲突。
[bookmark: _Toc48577491]7  标准中涉及的专利或知识产权说明
无。
[bookmark: _Toc48577492]8  重大分歧意见的处理经过和依据
无。
[bookmark: _Toc48577493]9  标准性质的建议说明
建议该标准作为推荐性行业标准推广使用。
[bookmark: _Toc48577494]10  贯彻标准的要求和措施建议
可以向国外同行厂家推荐采用本标准。
[bookmark: _Toc48577495]11  废止现行有关标准的建议
无。
[bookmark: _Toc48577496]12  其他说明
     无。





