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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1 
	3.1
	低温位余热回收定义需调整，实际是回收99%高温浓硫酸中的热量。建议修改为：用于回收99%高温浓硫酸所携带的热量，产出低压蒸汽。
	赤峰云铜有色金属有限公司
	采纳
	

	2 
	3.2
	低温位热能 ，温度低于220℃的热载体所携带的热能建议修改为温度低于220-240℃的热载体所携带的热能
	黑龙江紫金铜业有限公司
	未采纳
	低温位热能已有明确定义，本标准草案中已删除，故不再进行定义

	3 
	4.1
	对于带转炉系统的烟气制酸系统，进转化系统的SO2气体体积浓度低于7 %的连续时间不宜超过半小时
	南京海陆化工科技有限公司/瓮福紫金化工股份有限公司
	未采纳
	进转化系统的SO2气体体积浓度为7%时，基本位于干吸系统水平衡的临界点。虽然短时低于此值，未产生明显影响，长期来看对系统稳定运行不利

	4 
	4.2
	带转炉的冶炼系统已有配置低温位余热回收装置，建议SO2浓度与烟气量相对波动幅度由5%修改为30%
	金隆铜业有限公司
	采纳
	

	5 
	6.1
	耐腐蚀合金材料中添加HL-1材料
	南京海陆化工科技有限公司
	采纳
	

	6 
	6.2中b)
	喷吹蒸汽后，底部烟气温度宜控制在270 ℃~310 ℃。我公司设计要求底部温度不低于270℃，但长期温度仅为260余℃，尚未出现系统性问题，建议降低底部进口烟气温度至260℃
	紫金铜业有限公司
	不采纳
	综合项目组企业与设计单位调研，喷吹蒸汽后底部烟气温度要求不低于270℃，低于此值会有较大隐患

	7 
	6.2中c)
	我公司混合烟道顶部喷射区及底部排酸区均砌筑耐酸砖，建议增加这部分内容
	赤峰富邦铜业有限责任公司
	不采纳
	从项目组企业了解到，最早的装置有砌筑耐酸砖，长期运行后出现脱落、堵塞排污管等问题，后安排拆除，设备运行未受影响

	8 
	6.3中a)
	当进硫酸装置转化系统的烟气中SO2气体体积浓度高于13%时，应在高温吸收塔前配置混合烟道，混合烟道顶部喷吹低压蒸汽。低压蒸汽压力宜为0.1 MPa ~1.0 MPa。建议修改为当进硫酸装置正常负荷转化系统的烟气中SO2气体体积浓度高于12%时，应在高温吸收塔前配置混合烟道，混合烟道顶部喷吹低压蒸汽。低压蒸汽压力宜为0.2MPa ~0.4MPa。
	黑龙江紫金铜业有限公司
	采纳
	考虑到SO2气体体积浓度达到12%的众多装置均配置混合烟道，SO2气体体积浓度高于12 %写入标准内容

	9 
	6.3中f)
	高温吸收塔回酸温度宜不超过220 ℃加建议修改为高温吸收塔回酸温度宜不超过225 ℃
	黑龙江紫金铜业有限公司
	采纳
	

	10 
	6.3中h)
	高温吸收塔出口烟气温度宜控制在60℃~75℃建议修改为高温吸收塔出口烟气温度宜控制在60 ℃~80℃
	黑龙江紫金铜业有限公司
	未采纳
	从前期项目组及设计单位调研来看，当出口烟气温度高于75℃时，出口酸雾含量高，长期运行对下游设备不利

	11 
	6.5中b)
	建议增加采用文丘里管结构强化酸与水的混合
	上海奥格利环保工程有限公司
	采纳
	

	12 
	9.4
	最新版硫酸单位产品能源消耗应符合GB 29141即将发布，原2010版中先进值被1级取代，建议将先进值删除
	中国瑞林工程技术股份有限公司
	采纳
	

	13 
	建议增加10章节蒸汽用途
	10.1蒸发器用于汽电双托，低压蒸汽温度过热到320℃左右。
10.2蒸发器用于发电，低压蒸汽温度过热到220-230℃左右。
10.3蒸发器用于取暖或其他用途，低压蒸汽温度过170℃左右。
	安徽盛特环境工程设备有限公司
	未采纳
	蒸汽可用于供暖或发电，区域差异较大，本标准产能源介质为蒸汽，具体使用并不再进一步阐述

	14 
	
	
	
	
	

	15 
	
	
	
	
	

	16 
	
	
	
	
	

	17 
	
	
	
	
	

	18 
	
	
	
	
	

	19 
	
	
	
	
	

	20 
	
	
	
	
	


说明（1）发送《征求意见稿》的单位数：10 个；
    （2）收到《征求意见稿》后，回函的单位数：10 个；
（3）收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：10个；
（4）没有回函的单位数：0 个。

