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异辛酸亚锡
编制说明
一、工作简况
1.1任务来源
[bookmark: _Hlk54893225]2021年10月，云南锡业股份有限公司作为牵头单位向有色标准委提交了《行业标准项目建议书》、《立项报告》、《标准草案》电子版资料。
2021年10月25日，云南锡业矿冶检测中心有限公司参加了有色金属年会，并在会上进行立项申报陈述。
2021年11月份，云南锡业矿冶检测中心有限公司配合云南锡业股份有限公司对《立项报告》、《标准草案》进行修改，并向有色标委提交纸件及电子版。
2022年11月，工业和信息化部下达了《工业和信息化部2022年第三批标准制修订和外文版项目计划》，计划编号：2022-1294T-YS《异辛酸亚锡》，项目周期24个月。主要起草单位：云南锡业股份有限公司，云南锡业矿冶检测中心有限公司，云南锡业锡化工材料有限责任公司。
2023年3月，在有色标委衡阳会议上确定云南锡业矿冶检测中心有限公司为起草单位，其他单位为验证单位。一验单位：云南锡业锡化工材料有限公司、柳州华锡有色设计研究院有限责任公司、昆明冶金研究院有限公司、铜陵有色金属集团控股有限公司。二验单位：云南锡业股份有限公司、云南锡业集团（控股）有限责任公司、云南华联锌铟股份有限公司、中国检验认证集团广东有限公司黄埔分公司）、上海有色金属工业技术监测中心有限公司。工作要求：对异辛酸亚锡技术要求部分进行规范表述，对亚锡含量、总锡含量的分析方法进行验证，密度、粘度、折光率参照有关标准执行，只测数据，不做条件试验，验证单位若有仪器设备再进行检测。时间安排：2023年5月，完成样品的准备；2023年7月，完成实验报告，进行验证；2023年10月，验证单位提交验证报告；2023年11月预审；2024年3月审定。
1.2主要参加单位和工作成员所做的工作
主编单位云南锡业集团（控股）有限责任公司是云南省人民政府国有资产监督管理委员会直接监管的省属重点国有企业，是世界锡生产企业中产业链最长、最完整的企业，国家520户重点企业之一、云南省重点培育的十大企业集团之一，在世界锡行业中排名第一。经过120多年的发展，云南锡业集团（控股）有限责任公司已发展成拥有40多个全资、控股子公司，成为集地质勘探、采矿、选矿、冶炼、锡化工、砷化工、锡材深加工、有色金属新材料、机械制造、仓储运输、国际物流、科研设计和产业化开发等为一体的国有特大型有色金属联合企业，成为世界最大的锡生产、加工基地和世界最大的锡化工中心、世界最大的锡材加工中心。
主起草单位云南锡业矿冶检测中心有限公司，已获得CNAS和CMA认证，经常参与国家标准、行业标准的制修订及分析方法研究工作，起草了《锡化学分析方法》、《锡铅焊料化学分析方法》、《锡精矿化学分析方法》、《二氧化锡化学分析方法》等国家标准。本公司拥有自动电位滴定仪，及专门的仪器操作人员，近年来开展了异辛酸亚锡分析方法研究等项目，对行业标准《异辛酸亚锡》修订，积累了一定的经验。
云南锡业矿冶检测中心有限公司在标准编制过程中，根据企业产品实际情况进行样品收集和试验方案研究实施并撰写试验报告，发放试验报告和样品，负责组织验证单位完成验证工作。公司能够带领编制组成员单位认真细致修改标准文本，征求各家单位的修改意见，最终完成标准的编制工作。
云南锡业锡化工材料有限公司、柳州华锡有色设计研究院有限责任公司、昆明冶金研究院有限公司、铜陵有色金属集团控股有限公司。等公司积极主动参见标准的一验工作，针对标准的讨论稿和征求意见稿提出修改意见，负责标准中主要试验条件以及精密度、准确度的验证和对标准文本的把关。
云南锡业股份有限公司、云南锡业集团（控股）有限责任公司、云南华联锌铟股份有限公司、中国检验认证集团广东有限公司黄埔分公司）、上海有色金属工业技术监测中心有限公司积极主动参见标准的二验工作，认真为标准的讨论稿和征求意见稿提出修改意见。
1.3主要工作过程
云南锡业矿冶检测中心有限公司在接到标准制定任务后，成立了标准编制组，并召开了标准项目编制启动会议，对标准编写工作进行了部署和分工，主要工作过程经历了以下几个阶段。
1.3.1立项阶段
2022年11月，工业和信息化部下达了《工业和信息化部2022年第三批标准制修订和外文版项目计划》，计划编号：2022-1294T-YS《异辛酸亚锡》，项目周期24个月。主要起草单位：云南锡业股份有限公司，云南锡业矿冶检测中心有限公司，云南锡业锡化工材料有限责任公司。项目由全国有色金属标准化技术委员会归口。项目完成年限为2024年12月。
1.3.2起草阶段
2023年3月，在有色标委衡阳会议上，会议确定了该标准制定的起草单位和参与验证单位，明确了提供样品单位以及该标准计划项目的进度安排和分工。
[bookmark: _Hlk131356817]2023年4月至5月，标准编制组对异辛酸亚锡样品进行收集、摸底和试验工作。2023年6月，通过标准编制组成员的不懈努力，完成此次试验并撰写试验报告，2023年7月初，向标准验证单位发放验证样品和验证报告，其后与验证单位通过微信群、电子邮件、电话等方式沟通验证实验情况。标准验证单位反馈实验数据和验证意见，根据反馈的验证意见和实验数据，对标准文本进行修改，2023年11月形成标准预审稿、意见汇总表及编制说明，2023年12月18日全国有色金属标准化技术委员会组织召开了本项目预审会。
1.3.3征求意见阶段
1.3.3.1预审讨论
1.3.3.1发函征求意见
二、编制原则依据
2.1符合性
该标准按照GB/T1.1-2020 《标准化工作导则第1部分：标准化文件的结构和起草规则》、GB/T 20001.4—2015《标准编写规则第4部分：试验方法标准》、GB/T 6379.2—2004《测量方法与结果的准确度》的要求进行了编写。
2.2合理性
反映当前国内各生产企业的技术水平，宜于应用，经济上合理，兼顾现有资源的合理配置。
2.3先进性
通过充分调研，采用操作简便、精密度和准确好、在行业内普及的分析方法，能很好地满足行业对异辛酸亚锡的分析测试需求，提高了本文件的可操作性和先进性。
三、标准化文件主要内容的确定依据及主要试验
本文件是首次制定，并且在充分调研了异辛酸亚锡生产和应用的实际情况以及相关标准、文献的基础上完成的。通过试验确定了测定范围、试样、分析操作步骤、试验数据处理、等技术内容；通过异辛酸亚锡样品验证及精密度试验确定了方法的重复性限和再现性限。本标准具有操作简单、分析结果准确、分析效率高等优点。
3.1试验部分
[bookmark: _Toc106117414][bookmark: _Toc529266203][bookmark: _Toc529266238]3.1.1范围
根据异辛酸亚锡生产工艺的特点，结合产品标准《异辛酸亚锡》中的成分含量的要求以及讨论会上专家的一致意见，制定《异辛酸亚锡》技术指标及成分测定范围。异辛酸亚锡的化学成分及物理性能应符合规定。其中二价锡Sn2+：27.50～28.50%；总锡Sn：28.00～30.00%；粘度/（20℃）≤600 mPa·s；密度/（20℃）：1.2300～1.2900 g/cm3；折光率/（20℃）：1.4820～1.4980。
3.1.2方法原理
亚锡含量的测定：试料在预先还原好的盐酸中溶解，淀粉为指示剂，用碘酸钾标准溶液滴定至浅蓝色为终点。
总锡含量的测定：试样经盐酸溶解，用铁粉和铝粒还原锡（Ⅳ）为锡（Ⅱ），铁（Ⅱ）消除溶解氧的影响，淀粉为指示剂，用碘酸钾标准滴定溶液滴定至浅蓝色为终点。
粘度的测定：旋转粘度计法，按GB/T 10247-2008粘度测量方法进行。
密度的测定：密度计法，按GB/T 611-2021 化学试剂 密度测定通用方法进行。
折光率的测定：阿贝折射仪法，按GB/T 614-2021化学试剂 折光率测定通用方法进行。
3.1.3试样
为保证待测的试样具有代表性，测试结果的重复性好，准确度高，试样需要密封保存。充分搅拌混匀容器中的异辛酸亚锡产品后，在产品混匀呈静态下，从容器的放料口先放出40L～50L产品冲洗放料管道后，再取最终的样，截取上部、中部、下部（见图1所示）液面样，每段的样品量为220 mL～250 mL，样品总量不小于660 mL，置于同一容器中，密封保存。
3.1.4样品测定方法
（1）亚锡含量的测定
在300mL锥形瓶中加入1.5g还原铁粉、100mL盐酸，连接于还原台上，用还原装置图中的橡皮塞塞紧试液瓶口，低温加热至铁粉溶解完全，取下，稍冷。通入二氧化碳气15s，加入1～1.5g金属铝，充分摇动锥形瓶，待剧烈反应过后剩余少量铝时，加热煮沸至大气泡产生，在二氧化碳气保护下，趁热将盛有0.3g试样（精确至0.0001g）的坩埚投入还原好的试液中，并摇动使试样溶解完全，将锥形瓶置于流水中冷却至室温。取下锥形瓶的橡皮塞，用另一干净的橡皮塞塞紧试液瓶口。取下锥形瓶的橡皮塞，立即于试液中加入5mL淀粉溶液，空白试液中加入5mL淀粉-碘化钾溶液，用碘酸钾标准滴定溶液滴定至试液呈浅蓝色为终点。
（注：采用盖氏漏斗作还原装置时，改为“在300mL锥形瓶中加入1.5g还原铁粉、100mL盐酸，低温加热至铁粉溶解完全，取下，稍冷。加入1～1.5g金属铝，用连接盖氏漏斗的橡皮塞塞紧瓶口，于盖氏漏斗中加入饱和碳酸氢钠溶液至1/2体积处，通入二氧化碳气15s，充分摇动，待剧烈反应过后剩余少量铝时，加热煮沸至大气泡产生，在二氧化碳气保护下，趁热将盛有0.3g试样（精确至0.0001g）的坩埚投入还原好的试液中，并摇动使试样溶解完全，低温加热煮沸至大气泡产生3min，置于流水中冷却至室温。取下锥形瓶上的盖氏漏斗，用另一干净的橡皮塞塞紧试液瓶口。”）
（2）总锡含量的测定
将盛有0.3g试样（精确至0.0001g）的瓷坩埚放于预先加入100mL盐酸、1.5g还原铁粉的300mL锥形瓶中，连接于还原台上，用还原装置图中的橡皮塞塞紧试液瓶口，低温加热至铁粉溶解完全，取下，稍冷。通入二氧化碳气15s，加入1～1.5g金属铝，充分摇动锥形瓶，待剧烈反应过后剩余少量铝时，加热煮沸至大气泡产生，在二氧化碳气保护下，将锥形瓶置于流水中冷却至室温。取下锥形瓶的橡皮塞，用另一干净的橡皮塞塞紧试液瓶口。取下锥形瓶的橡皮塞，立即于试液中加入5mL淀粉溶液，空白试液中加入5mL淀粉-碘化钾溶液，用碘酸钾标准滴定溶液滴定至试液呈浅蓝色为终点。
[bookmark: _GoBack](注:采用盖氏漏斗作还原装置时，改为“将盛有0.3g试样（精确至0.0001g）的瓷坩埚放于预先加入100mL盐酸、1.5g还原铁粉的300mL锥形瓶中，低温加热至铁粉溶解完全，取下，稍冷。用连接盖氏漏斗的橡皮塞塞紧瓶口，于盖氏漏斗中加入饱和碳酸氢钠溶液至1/2体积处，通入二氧化碳气15s，加入1～1.5g金属铝，充分摇动，待剧烈反应过后剩余少量铝时，加热煮沸至大气泡产生，在二氧化碳气保护下，低温加热煮沸至大气泡产生3min，置于流水中冷却至室温。取下锥形瓶上的盖氏漏斗，用另一干净的橡皮塞塞紧试液瓶口。”)
粘度的测定：旋转粘度计法，按GB/T 10247-2008粘度测量方法进行。
密度的测定：密度计法，按GB/T 611-2021 化学试剂 密度测定通用方法进行。
折光率的测定：阿贝折射仪法，按GB/T 614-2021化学试剂 折光率测定通用方法进行。
3.1.5加标回收实验
表1样品加标回收试验（亚锡）
	样品编号
	称样量 (g)
	测得样品中Sn2+量(mg)
	加入SnCl2量(mg)
	加入Sn2+量(mg)
	测得总Sn2+（mg）
	回收Sn2+量（mg）
	回收率%

	异辛酸亚锡1#
	0.3065
	85.76
	45.60
	27.18
	112.86
	27.10
	99.71

	
	0.3028
	84.72
	42.50
	25.33
	109.90
	25.18
	99.41

	
	0.2056
	57.53
	61.80
	36.84
	94.15
	36.62
	99.40

	
	0.2034
	56.91
	63.40
	37.79
	94.62
	37.71
	99.79

	
	0.1015
	28.40
	88.00
	52.46
	80.59
	52.19
	99.49

	
	0.1047
	29.30
	92.50
	55.14
	84.02
	54.72
	99.24


结果表明：亚锡加标回收为99.24%~99.79%之间，满足要求。
表2样品加标回收试验（总锡）
	样品编号
	称样量 (g)
	测得样品中Sn量(mg)
	加入SnCl2量(mg)
	加入Sn量(mg)
	测得总Sn量（mg）
	回收Sn量（mg）
	回收率%

	异辛酸亚锡1#
	0.3015
	87.47
	45.00
	26.85
	114.10
	26.63
	99.18

	
	0.3049
	88.45
	48.60
	28.99
	117.22
	28.77
	99.24

	
	0.2022
	58.66
	62.60
	37.35
	95.71
	37.05
	99.20

	
	0.2068
	59.99
	63.80
	38.06
	97.89
	37.90
	99.58

	
	0.1036
	30.05
	91.10
	54.35
	84.18
	54.13
	99.60

	
	0.1012
	29.36
	88.50
	52.80
	81.68
	52.32
	99.09


结果表明：总锡加标回收为99.09%~99.60%之间，满足要求。
3.1.6精密度试验
精密度试验是由9个实验室，按照拟定的分析方法分别对1个试样分别进行11次测定。各实验室的测定结果按照GB/T 6379.2进行统计分析，依据GB/T 14203标准13.2.1短期精密度：重复性(r)为2.8倍重复性标准偏差（Sr）；再现性(R)为2.8倍再现性标准偏差（SR）。
表3提供精密度数据的实验室
	序号
	单位名称

	1
	云南锡业矿冶检测中心有限公司

	2
	云南锡业锡化工材料有限责任公司

	3
	柳州华锡有色设计研究院有限责任公司

	4
	昆明冶金研究院有限公司

	5
	铜陵有色金属集团控股有限公司

	6
	云南锡业集团（控股）有限责任公司

	7
	云南华联锌铟股份有限公司

	8
	中国检验认证集团广东有限公司黄埔分公司

	9
	上海有色金属工业技术监测中心有限公司



表4  验证单位精密度结果统计表 %
	1、云南锡业矿冶检测中心有限公司

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	平均值
	S

	亚锡
	28.00
	27.99
	28.00
	28.00
	27.99
	27.98
	27.98
	27.96
	27.96
	27.96
	27.96
	27.98
	0.017

	总锡
	29.00
	29.03
	29.01
	29.03
	29.02
	29.01
	28.99
	29.01
	29.01
	29.02
	29.02
	29.01
	0.012

	2、云南锡业锡化工材料有限责任公司

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	平均值
	S

	亚锡
	27.90
	28.04
	27.92
	27.96
	27.93
	27.90
	27.91
	27.94
	27.93
	27.92
	27.95
	27.94
	0.041

	总锡
	29.03
	29.01
	28.96
	28.99
	29.01
	29.01
	29.01
	29.04
	28.97
	29.07
	28.97
	29.01
	0.000

	3、柳州华锡有色设计研究院有限责任公司

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	平均值
	S

	亚锡
	27.99
	27.92
	27.91
	27.90
	27.82
	27.86
	27.89
	27.92
	27.91
	27.87
	27.89
	27.90
	0.043

	总锡
	29.09
	29.01
	29.10
	29.08
	28.99
	29.04
	29.10
	29.09
	29.01
	29.09
	29.08
	29.06
	0.041

	4、昆明冶金研究院有限公司

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	平均值
	S

	亚锡
	27.942
	27.968
	27.952
	27.982
	27.993
	27.965
	27.973
	
	
	
	
	27.97
	0.017

	总锡
	28.891
	28.979
	28.998
	28.907
	28.993
	28.965
	28.973
	
	
	
	
	28.96
	0.042

	5、铜陵有色金属集团控股有限公司

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	平均值
	S

	亚锡
	27.92
	27.90
	27.89
	27.88
	27.93
	27.92
	27.91
	27.91
	27.88
	27.89
	27.89
	27.90
	0.017

	总锡
	28.96
	28.95
	28.93
	28.97
	28.98
	28.96
	28.95
	28.99
	28.96
	28.94
	28.96
	28.96
	0.017

	6、云南锡业集团（控股）有限责任公司

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	平均值
	S

	亚锡
	28.00
	28.10
	28.07
	28.04
	27.98
	27.96
	28.01
	27.96
	28.03
	28.00
	27.98
	28.01
	0.045

	总锡
	28.90
	28.86
	28.89
	28.87
	28.96
	28.99
	28.98
	28.98
	28.99
	29.00
	28.92
	28.94
	0.053

	7、云南华联锌铟股份有限公司

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	平均值
	S

	亚锡
	27.87
	27.76
	27.84
	27.68
	27.78
	27.91
	27.74
	27.73
	27.82
	27.76
	27.80
	27.79
	0.067

	总锡
	29.12
	29.14
	29.13
	29.16
	29.12
	29.14
	29.15
	29.09
	29.13
	29.12
	29.13
	29.13
	0.028

	8、中国检验认证集团广东有限公司黄埔分公司

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	平均值
	S

	亚锡
	27.90
	28.02
	27.91
	27.84
	28.03
	27.89
	27.80
	27.81
	27.89
	27.83
	27.80
	27.88
	0.081

	总锡
	28.94
	28.88
	28.93
	29.03
	28.88
	28.99
	28.92
	28.81
	29.01
	28.96
	29.00
	28.94
	0.066

	9、上海有色金属工业技术监测中心有限公司

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	平均值
	S

	亚锡
	28.03
	27.90
	27.95
	28.00
	27.97
	27.89
	27.92
	
	
	
	
	27.95
	0.052

	总锡
	29.18
	29.23
	29.26
	29.20
	29.15
	29.20
	29.25
	
	
	
	
	29.21
	0.039


在测定数据进行柯克伦检验及格拉布斯检验，剔除离群值后，进行精密度数据计算，从而确定重复性限和再现性限。各杂质元素统计分析后结果可接受的实验室个数、平均值及重复性标准差、再现性标准差、重复性限、再现性限见表5。
表5 锡的mj、Srj、SRj及重复性限r和再现性限R
	成分
	平均值
/%
	重复性标准差
Sr
	再现性标准差
SR
	重复性限
r/%
	再现性限
R/%

	亚锡
	27.92
	0.017
	0.066
	0.048
	0.18

	总锡
	29.02
	0.012
	0.093
	0.034
	0.26


3.1.7粘度、密度、折光率的测定
粘度的测定按GB/T 10247-2008粘度测量方法进行，密度的测定按GB/T 611-2021 化学试剂 密度测定通用方法进行，折光率的测定按GB/T 614-2021化学试剂 折光率测定通用方法进行。云南锡业矿冶检测中心有限公司的测定结果见表6，云南锡业锡化工材料有限责任公司的验证结果见表7。
表6 粘度、密度、折光率测定结果
	粘度
	单次测定结果（mpa·s）
	平均值（mpa·s）
	S
	RSD%

	
	418.01、426.52、422.87、423.08、
420.24、423.99、420.14、420.34、
417.60、415.17、421.76
	420.88
	3.22
	0.766

	密度
	单次测定结果（g/cm³）
	平均值（g/cm³）
	S
	RSD%

	
	1.2720、1.2721、1.2718、1.2716、
1.2716、1.2717、1.2718、1.2718、
1.2718、1.2719、1.27718
	1.2718
	0.000151
	0.0119

	折光率
	单次测定结果
	平均值
	S
	RSD%

	
	1.4943、1.4942、1.4943、1.4940、
1.4941、1.4942、1.4940、1.4942、
1.4943、1.4941、1.4942
	1.4942
	0.000110
	0.00739



表7粘度、密度、折光率验证结果
	粘度
	单次测定结果（mpa·s）
	平均值（mpa·s）
	S
	RSD%

	
	423.2、426.2、419.9、416.2、  418.7、 420.9、421.7、422.2、 420.8、420.2、420.4
	420.9
	2.54
	0.006

	密度
	单次测定结果（g/cm³）
	平均值（g/cm³）
	S
	RSD%

	
	1.2722、1.2720、1.2721、1.2721、
1.2720、1.2722、1.2721、1.2720、
1.2721、1.2722、1.2720
	1.2721
	0.0001
	0.00007

	折光率
	单次测定结果
	平均值
	S
	RSD%

	
	1.4941、1.4940、1.4940、1.4941、
1.4940、1.4941、1.4941、1.4940、
1.4941、1.4941、1.4940
	1.4941
	0.0001
	0.00003


3.1.8结论
亚锡含量、总锡含量的测定采用碘酸钾滴定法，粘度的测定按GB/T 10247-2008粘度测量方法进行，密度的测定按GB/T 611-2021 化学试剂 密度测定通用方法进行，折光率的测定按GB/T 614-2021化学试剂 折光率测定通用方法进行。测定结果和验证结果表明，方法的准确度高、精密度好，能够满足异辛酸亚锡的测定要求，可作为异辛酸亚锡的推荐性分析标准。
四、标准中涉及的专利情况
本文件不涉及专利问题。
五、预期达到的社会效益等情况
5.1标准编写的目的和意义
异辛酸亚锡是一种重要的锡化合物，被广泛应用于生产塑料、泡沫、橡胶制品如聚氨酯泡沫的基本催化剂、室温固化硅橡胶、聚氨酯橡胶、聚氨酯涂料的催化剂和稳定剂。也用作环氧树脂催化剂型固化剂，在固化时异辛酸亚锡比二月桂酸二丁基锡催化活性大，若将二者复配使用，其效果比单独使用好，可兼顾反应速度和固化速度。
新材料产业是我国的战略性新兴产业之一，我国是世界上少数几个拥有锡矿资源的国家，且储量丰富。开发异辛酸亚锡是优化锡工业产品结构，提升传统锡产业，提高经济效益，提高我国锡工业国际竞争力的必要举措。异辛酸亚锡产品的推广应用将进一步推进国家高端新材料产业积极发展，对推动锡产业转型升级具有重要意义。除此之外，也将为我国塑料工业、橡胶工业提供高端催化剂，使我国的塑料、橡胶更具持久的市场竞争力，提高塑料工业、电子工业的整体出口创汇能力。目前异辛酸亚锡产品没有国家标准和行业标准，市场上销售的异辛酸亚锡产品质量参差不齐，销售价格也是多种多样，产品市场竞争比较混乱，处于无序竞争状态，因此有必要建立统一的技术标准规范生产、贸易交收检验依据。
5.2标准预期的作用和效益
本文件充分考虑我国异辛酸亚锡生产企业和使用加工企业的生产工艺水平。本文件颁布执行后，能够与现行产品标准《异辛酸亚锡》配套使用，有利于生产采用统一的分析方法开展产品质量检验工作，有利于市场公平交易环境的形成，具有较大的社会效益。同时，本标准的颁布实施有助于各检测机构实现标准化检测，提高数据的准确度。方法标准的形成能够更好的服务产品标准，为异辛酸亚锡产品等级的划分提供方法依据，有助于产品质量提升，更好的推动产业发展，为生产企业带来可观的经济效益。
六、采用国际标准和国外先进标准的情况
6.1 采用国际标准和国外先进标准的程度
经查，国外无相同类型的国际标准。
6.2 国际、国外同类标准水平的对比分析
经查，国外无相同类型的国际标准。
6.3与测试的国外样品、样机的有关数据对比情况
无。
七、与现行法律、法规、强制性国家标准及相关标准协调配套情况
本文件与有关的现行法律、法规和强制性国家标准没有冲突。标准涉及内容全面、条款详细、在编制过程中吸纳了国内相关先进技术，能够与产品标准《异辛酸亚锡》配套使用，整体达到国内先进水平。
八、重大分歧意见的处理经过和依据
编制组严格按照既定编制原则进行编写，本文件起草过程中未发生重大的分歧意见。
九、标准作为强制性或推荐性标准的建议
建议本标准为推荐性行业标准，供相关组织参考采用。
十、贯彻标准的要求和措施的建议
建议发布即实施。
十一、废止现行有关标准的建议
本标准为新制定标准，不涉及其它标准的废止。
十二、其他应予说明的事项
无。
《异辛酸亚锡》编制组
2023年12月
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