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一、工作简况

1.1任务来源

根据工信厅科函〔2022〕158号 2022 年第二批行业标准制修订和外文版项目计划文件要求，行业标准《微纳米铜粉》制订项目由全国有色金属标准化技术委员会归口，计划编号为2022-0570T-YS，项目周期为24个月，完成年限为2022年，标准起草单位为国家纳米科学中心、有研纳微新材料（北京）有限公司、有色金属技术经济研究院有限责任公司，南方科技大学深港微电子学院、有研粉末新材料（合肥）有限公司、矿冶科技集团有限公司、西安赛隆金属材料有限公司。

1.2 立项目的和意义

根据《原材料工业质量提升三年行动方案（2018-2020年）》，原材料工业是国民经济的基础和支柱产业，其发展水平直接影响着制造业发展的质量和效益。随着供给侧结构性改革深入推进，我国原材料工业产品质量不断提高，品种结构不断优化；同时，原材料工业在质量基础设施、关键工艺技术、产品实物质量、有效供给能力等方面与国际先进水平相比仍有较大差距，难以满足我国经济高质量发展的要求。在有色金属行业，提高先进轨道交通和节能与新能源汽车等重点领域用有色金属材料质量均一性，以及增强中高端产品有效供给能力属于该行动方案的行动目标。微纳米铜粉属于新材料产业标准体系中先进基础材料标准子体系中的先进有色金属材料，符合《新材料产业发展指南》中先进基础材料的发展方向。

2020年3月4日中共中央政治局常务委员会召开会议指出,要加快新型基础设施建设。“新基建”包括5G基建、特高压、城际高速铁路和城市轨道交通、新能源汽车充电桩、大数据中心、人工智能、工业互联网等七大领域，涉及到通信、电力、交通、数字等多个社会民生重点行业。微纳米铜粉材料作为基础原材料广泛应用于轨道交通、新能源汽车、人工智能、新一代电子信息产业等领域。

超细铜粉（D50:1～10μm）、亚微米铜粉（D50: 0.1～1μm）以及纳米铜粉（D50:0.001～0.1μm），统称为微纳米铜粉，不仅具有铜金属良好的导电、导热、耐蚀、抗菌与无磁性等特点，而且具有小尺寸效应、低熔点、高活性的特性，广泛应用在于粉末冶金零部件、高端碳刷、高铁制动材料、超硬材料、导电胶、电子浆料、集成电路印刷版、屏蔽材料、润滑剂、催化剂及医学等领域。微纳米铜粉在市场中有广泛的应用前景，年需求量10000t以上。随着智能化消费电子产品的普及与更新、新能源汽车和无人驾驶技术等带来的汽车电子化水平的提高、5G通信的推广、工业自动化不断深入、增材制造技术的进步以及航空航天产业的发展，以及“基建七大领域”的发力，市场对于微纳米铜粉的需求量将不断增加。

目前现有与铜粉末材料相关的标准包括GB/T 5246-2007 电解铜粉和YS/T 499-2015 雾化铜粉，涉及的铜粉尺寸主要在10μm以上的范围。通过电解法与雾化法难以得到尺寸低于10μm以下的粉末。由于微纳米铜粉颗粒尺寸较小，其制备方法与传统制备方法存在较大差异，主要制备包括物理气相沉积法和化学法，同时微纳米铜粉的理化性质及应用领域与传统铜粉相比也有较大差异。由于微纳米铜粉颗粒尺寸较小，铜粉的制备方法、理化性质及应用领域变化较大。目前的标准缺少对于粉末粒度在10μm以下铜粉的定义、物理、化学性能、检测方法等详细且统一的规定，各企业的产品规格和下游用户的采购技术条件都不尽相同；市场贸易中没有相应的标准作为依据，导致市场封闭、混乱，不利于微纳米铜粉的进一步推广应用。因此制定微纳米铜粉的产品标准势在必行，这一标准的制定对提高微纳米铜粉产品质量，规范市场秩序，促进上下游产业的发展具有非常重要的意义。
1.3起草单位情况

重庆有研重冶新材料有限公司由有研科技集团（原北京有色金属研究总院）下属公司有研粉末新材料股份有限公司与重庆华浩冶炼有限公司于2014年7月15日共同出资成立。2018年10月22日，有研重冶变更为有研粉末新材料股份有限公司独资国有企业。公司主要产品包括电解铜粉、铁青铜复合粉、黄铜复合粉、青铜粉、锡粉、铜锡合金粉等有色金属粉末产品。建立了金属粉体材料研究、高水平、结构合理的研发团队30余人，其中，教授级高工6人，研究生导师5人（博导3人），享受国家政府津贴2人，博士、硕士研究生10余人。依托中国有研科研势力，拥有涉及先进粉体材料及制品设计、工艺研发、生产中试、应用及测试评价的关键共性技术人才队伍多支，包括：科技部重点领域创新团队、科技北京百名领军人才团队、重庆英才-创新创业示范团队等。

1.4参编单位及主要起草人工作情况

整个标准制订过程中，各参编单位给予了大力的支持帮助。国家纳米科学中心、有研纳微新材料（北京）有限公司、南方科技大学深港微电子学院、有研粉末新材料（合肥）有限公司、矿冶科技集团有限公司、西安赛隆金属材料有限公司提供了微纳米铜粉产品数据，其他单位提供了数据分析以及标准稿校正工作。标准主要起草人以及分工见表1。

表1 标准主要起草人及分工

	序号
	姓名
	分工
	参编单位

	1
	张敬国、李占荣、张玉波、贺会军、汪礼敏
	负责调研、验证、标准起草全过程
	重庆有研重冶新材料有限公司

	2
	梁明会
	参与标准起草，提供测试数据
	国家纳米科学中心

	3
	潘旭、胡强、赵朝晖
	参与调研、验证、标准起草
	有研纳微新材料（北京）有限公司

	4
	吴艳华
	参与标准起草，编制修改文本
	有色金属技术经济研究院有限责任公司

	5
	叶怀宇、张国旗、高宸山
	参与标准起草，提供数据
	南方科技大学深港微电子学院

	6
	刘祥庆
	参与标准起草，提供数据验证
	有研粉末新材料（合肥）有限公司

	7
	张思源
	参与标准起草，提供数据
	矿冶科技集团有限公司

	8
	朱继磊
	参与标准起草，提供数据验证
	西安赛隆金属材料有限公司


1.5主要工作过程

1.5.1 标准起草阶段
微纳米铜粉，不仅具有铜金属良好的导电、导热、耐蚀、抗菌与无磁性等特点，而且具有小尺寸效应、低熔点、高活性的特性，广泛应用在于粉末冶金零部件、高端碳刷、高铁制动材料、超硬材料、导电胶、电子浆料、集成电路印刷版、屏蔽材料、润滑剂、催化剂及医学等领域，在市场中有广泛的应用前景，年需求量10000t以上。根据用户使用情况分析，经过标准编制组及有关人员的共同讨论和研究，通过对标准的相关资料进行查询和整理，包括国内外关于微纳米铜粉的标准，以及企业多年科研试验、生产过程中产品的技术资料、质量检测记录等，以及对国内外现状及发展趋势的分析，结合国内的实际情况，编制小组于2022年7月上旬起草完成了该标准讨论稿。

1.5.2 征求意见阶段
2023年7月17日～20日由全国有色金属标准化技术委员会主持进行了该标准的第一次工作会。与会专家对标准的《讨论稿》进行了认真、热烈的讨论，对产品的化学成分、物理性能、产品化学牌号等方面提出了宝贵意见和建议。

2023年7月21日～9月17日，编制小组根据工作会议要求，起草单位在此基础上对标准进行了认真修改，并对标准涉及的各相关企业进行广泛调研和数据统计，结合企业的生产实际技术指标和检验数据形成了本文件的《征求意见稿》。2023年9月18日标准起草单位下发各有关单位广泛征求意见，编制小组根据各单位的回函意见对标准进行修改完善，并对各项性能指标进行了检测数据对比，2023年9月19日～24日修改完善形成了标准《预审稿》。

2023年XX月XX日，由全国有色金属标准化技术委员会主持该标准预审会，对该标准预审稿初稿进行了充分讨论。会后，编制组根据会议意见，对标准进行修改和完善，形成了标准《送审稿》及其编制说明，进一步征求意见。编制组根据征求意见情况，对标准进行修改和完善，形成了标准《送审稿》及《编制说明》。
1.5.3 审查阶段
2023年XX月XX日～XX日，由全国有色金属标准化技术委员会在青海省西宁市组织召开重金属标准工作会。来自编制组成员等X家单位的XX位专家代表参加了会议，见《有色金属审定会参加单位及代表签名》。会议对重庆有研重冶新材料有限公司负责制订的行业标准《微纳米铜粉》（送审稿）进行了认真细致的审定并提出修改意见，见《有色金属标准审定会会议纪要》。标准编制组采纳了审定会意见，对标准送审稿进行了修改完善。

2022年XX月XX日～XX日，全国有色金属标准化技术委员会重金属分技术委员会（SAC/TC243/SC2）在XX市召开全体委员大会，应到会委员共计29名，实际到会委员XX名，到会委员比例为XX%。会议经过认真热烈的讨论，对《微纳米铜粉》标准制修订程序、征求意见的过程以及技术内容的确定等多方面进行了仔细审查和表决投票，报批稿、编制说明和会议纪要的审查结论均为通过，无修改意见，表决通过率为100%。
1.5.4 报批阶段
标准编制组对标准文本和编制说明进行修改完善，形成标准报批稿报送至全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC243），现上报至国家标准化管理委员会审批、发布。

委员投票情况：2022年XX月XX日~XX月XX日，由全国有色金属标准化技术委员会重金属分技术委员会组织，在“全国专业标准化技术委员会工作平台”进行了委员投票，本SC全体委员人数共有XX人，参与投票XX人，投票同意本标准通过审查XX人，其中，起草人员XX人。
二、标准的制订原则

2.1编制原则

本文件本着细化产品类型和质量、规定质量验收内容等编制原则，并参照国内生产企业与客户要求进行制订。目的是满足和稳定应用市场要求，增强国内外市场竞争力，助于我国微纳米铜粉生产。

该标准按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》和《有色金属冶炼产品、加工产品、化学分析方法国家标准、行业标准编写示例》的要求编写。标准由国内微纳米铜粉生产厂家联合制定，反映了国内生产企业的先进生产技术，产品质量达到国内领先水平，便于生产，易于应用。

2.2本文件范围

本文件规定了微纳米铜粉的要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存及质量证明书和订货单内容。

本文件适用于以化学、物理等方法制备的球形、不规则、片状等形貌的微纳米铜粉。
2.3 标准规范性引用文件
表2：引用文件一览表

	文件编号
	文件内容

	GB/T 19077-2016
	粒度分布 激光衍射法

	GB/T 4164
	金属粉末中可被氢还原氧含量的测定

	GB/T 5121
	铜及铜合金化学分析方法

	GB/T 5162
	金属粉末振实密度的测定

	GB/T 5314
	粉末冶金用粉末的取样方法


2.4 标准术语和定义

本标准没有需要界定的术语和定义。

2.5 标准分类和标记

微纳米铜粉分为超细铜粉：FCXC-1、FCXC-2，亚微米铜粉：FYC-1、FYC-2，纳米铜粉：FNC-1、FNC-2，共六个型号。其中，超细铜粉：D50范围在1～10μm的铜粉颗粒；亚微米铜粉：D50范围在0.1～1μm的铜粉颗粒；纳米铜粉：D50范围在0.01～0.1μm的铜粉颗粒。

2.6 化学成分及杂质
本标准规定了批量化生产且在粉末冶金零部件、高端碳刷、高铁制动材料、超硬材料、导电胶、电子浆料、集成电路印刷版、屏蔽材料、润滑剂、催化剂及医学等领域广泛应用的FCXC-1、FCXC-2、FYC-1、FYC-2、FNC-1、FNC-2六种牌号的微纳米铜粉。微纳米铜粉中铜按GB/T 5121 第1部分的规定进行；铅按GB/T 5121 第3部分的规定进行；碳、硫按GB/T 5121 第4部分的规定进行；砷按GB/T 5121 第7部分的规定进行；铁按GB/T 5121 第9部分的规定进行；锑按GB/T 5121 第12部分的规定进行；氧按GB/T 4164金属粉末中可被氢还原氧含量的测定 第三部分的规定进行；氮按GB/T 20124中惰气脉冲热导法进行。本标准涉及微纳米铜粉化学成分及杂质含量的确定如表3所示。


表3 化学成分
	产品名称
	化学成分（质量分数）/%

	
	Cu，
不小于
	杂质含量，不大于

	
	
	Fe
	Pb
	As
	Sb
	C
	O
	N
	S

	FCXC-1
	99.5
	0.01
	0.04
	0.004
	0.005
	0.04
	0.3
	0.004
	0.004

	FCXC-2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	FYC-1
	99.0
	0.01
	0.04
	0.004
	0.005
	0.1
	0.8
	0.004
	0.004

	FYC-2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	FNC-1
	99.0
	0.01
	0.04
	0.004
	0.005
	0.15
	0.8
	0.004
	0.004

	FNC-2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	注：1）如需对产品的化学成分有特殊要求，由供需双方商定。


FCXC-1化学成分确定依据

西安赛隆金属材料有限公司各批次产品化学分析成分结果统计如表4所示。

表4  FCXC-1实测的成分统计数据表

	元素
	Cu
	Fe
	Pb
	As
	Sb
	C
	O
	N
	S

	标准值

（%）
	≥99.5
	≤0.01
	≤0.04
	≤0.004
	≤0.005
	≤0.04
	≤0.3
	≤0.004
	≤0.004

	单位1
	＞99.9
	＜0.001
	＜0.002
	＜0.002
	＜0.005
	0.022
	0.201
	0.003
	＜0.001

	单位1：西安赛隆金属材料有限公司   


FCXC-2
西安赛隆金属材料有限公司各批次产品化学分析成分结果统计如表5所示。

表5  FCXC-2实测的成分统计数据表

	元素
	Cu
	Fe
	Pb
	As
	Sb
	C
	O
	N
	S

	标准值

（%）
	≥99.5
	≤0.01
	≤0.04
	≤0.004
	≤0.005
	≤0.04
	≤0.3
	≤0.004
	≤0.004

	单位1
	＞99.9
	＜0.001
	＜0.002
	＜0.002
	＜0.005
	0.021
	0.162
	0.003
	＜0.001

	单位1：西安赛隆金属材料有限公司 


FYC-1化学成分确定依据

矿冶科技集团有限公司各批次产品化学分析成分结果统计如表6所示。

表6  FYC-1实测的成分统计数据表

	元素
	Cu
	Fe
	Pb
	As
	Sb
	C
	O
	N
	S

	标准值

（%）
	≥99.0
	≤0.01
	≤0.04
	≤0.004
	≤0.005
	≤0.1
	≤0.8
	≤0.004
	≤0.004

	单位1
	余量
	0.082
	0.033
	0.0038
	0.0042
	0.043
	0.46
	≤0.003
	0.0035

	单位1：矿冶科技集团有限公司 


FYC-2化学成分确定依据

矿冶科技集团有限公司各批次产品化学分析成分结果统计如表7所示。

表7  FYC-2实测的成分统计数据表

	元素
	Cu
	Fe
	Pb
	As
	Sb
	C
	O
	N
	S

	标准值

（%）
	≥99.0
	≤0.01
	≤0.04
	≤0.004
	≤0.005
	≤0.1
	≤0.8
	≤0.004
	≤0.004

	单位1
	余量
	0.082
	0.033
	0.0038
	0.0042
	0.043
	0.46
	≤0.003
	0.0035

	单位1：矿冶科技集团有限公司


FNC-1化学成分确定依据

国家纳米科学中心各批次产品化学分析成分结果统计如表8所示。

表8  FNC-1实测的成分统计数据表

	元素
	Cu
	Fe
	Pb
	As
	Sb
	C
	O
	N
	S

	标准值

（%）
	≥99.0
	≤0.01
	≤0.04
	≤0.004
	≤0.005
	≤0.15
	≤0.8
	≤0.004
	≤0.004

	单位1
	余量
	0.001
	0.003
	0.0021
	0.003
	0.022
	0.017
	0.0012
	0.0019

	单位1：国家纳米科学中心


FNC-2化学成分确定依据

国家纳米科学中心各批次产品化学分析成分结果统计如表9所示。

表9  FNC-2实测的成分统计数据表

	元素
	Cu
	Fe
	Pb
	As
	Sb
	C
	O
	N
	S

	标准值

（%）
	≥99.0
	≤0.01
	≤0.04
	≤0.004
	≤0.005
	≤0.15
	≤0.8
	≤0.004
	≤0.004

	单位1-1
	余量
	0.002
	0.002
	0.0011
	0.0028
	0.016
	0.008
	0.0008
	0.0021

	单位1：国家纳米科学中心


3.6 物理性能

为了便于客户和生产企业使用，将粒度范围进一步细化，有利于供需双方有更多选择，同时可以引领产品质量的提升。微纳米铜粉的物理性能应符合表10和表17的规定。

3.6.1 粒度分布

表10 微纳米铜粉的粒度分布
	产品名称
	激光粒度分布/μm 

	
	D10
	D50
	D90

	FCXC-1
	0.5～3
	1～5
	3～15

	FCXC-2
	3～8
	5～10
	7～20

	FYC-1
	0.05～0.2
	0.1～0.5
	0.3～3

	FYC-2
	0.2～0.6
	0.5～1
	0.8～4

	FNC-1
	0.005～0.03
	0.01～0.05
	0.05～0.3

	FNC-2
	0.02～0.07
	0.05～0.1
	0.08～0.5

	注：需方如对产品粒度有其他特殊要求，由供需双方商定。


FCXC-1粒度分布确定依据

有研纳微新材料（北京）有限公司、有研粉末新材料（合肥）有限公司、西安赛隆金属材料有限公司各批次产品粒度分析结果统计如表11所示。

表11  FCXC-1实测的粒度分布统计数据表

	类别
	激光粒度分布/μm

	
	D10
	D50
	D90

	标准值
	0.5～3
	1～5
	3～15

	单位1-1
	2.19
	3.48
	5.37

	单位1-2
	1.12
	1.85
	3.2

	单位1-3
	1.34
	2.37
	4.32

	单位2-1
	1.56
	3.74
	5.61

	单位2-2
	1.78
	3.65
	6.13

	单位3-1
	2.36
	3.69
	5.79

	单位1：有研纳微新材料（北京）有限公司；单位2：有研粉末新材料（合肥）有限公司；单位3：西安赛隆金属材料有限公司


FCXC-2粒度分布确定依据

有研纳微新材料（北京）有限公司、有研粉末新材料（合肥）有限公司、西安赛隆金属材料有限公司各批次产品粒度分析结果统计如表12所示。

表12  FCXC-2实测的粒度分布统计数据表

	类别
	激光粒度分布/μm

	
	D10
	D50
	D90

	标准值
	3～8
	5～10
	7～20

	单位1-1
	4.05
	7.50
	11.67

	单位1-2
	4.63
	7.80
	12.33

	单位2-1
	5.75
	8.60
	13.25

	单位2-2
	6.13
	8.46
	12.96

	单位3-1
	4.71
	8.52
	15.69

	单位1：重庆有研重冶新材料有限公司；单位2：有研粉末新材料（合肥）有限公司；单位3 西安赛隆金属材料有限公司


FYC-1粒度分布确定依据

矿冶科技集团有限公司各批次产品粒度分析结果统计如表13所示。

表13  FYC-1实测的粒度分布统计数据表

	类别
	激光粒度分布/μm

	
	D10
	D50
	D90

	标准值
	0.05～0.2
	0.1～0.5
	0.3～3

	单位1
	0.141
	0.372
	0.947

	单位1：矿冶科技集团有限公司


FYC-2粒度分布确定依据

 国家纳米科学中心各批次产品粒度分析结果统计如表14所示。

表14  FYC-2实测的粒度分布统计数据表

	类别
	激光粒度分布/μm

	
	D10
	D50
	D90

	标准值
	0.2～0.6
	0.5～1
	0.8～4

	单位1
	0.326
	0.652
	3.242

	单位1：国家纳米科学中心


（5）FNC-1粒度分布确定依据

国家纳米科学中心各批次产品粒度分析结果统计如表15所示。

表15  FNC-1实测的粒度分布统计数据表

	类别
	激光粒度分布/μm

	
	D10
	D50
	D90

	标准值
	0.005～0.03
	0.01～0.05
	0.05～0.3

	单位1
	0.023
	0.045
	0.240

	单位1：国家纳米科学中心


（6）FNC-2粒度分布确定依据

国家纳米科学中心各批次产品粒度分析结果统计如表16所示。

表16  FNC-2实测的粒度分布统计数据表

	类别
	激光粒度分布/μm

	
	D10
	D50
	D90

	标准值
	0.02～0.07
	0.05～0.1
	0.08～0.5

	单位1
	0.052
	0.083
	0.370

	单位1： 国家纳米科学中心


3.6.2 振实密度

表17 微纳米铜粉的振实密度
	产品名称
	振实密度 g/cm3,不小于

	
	

	FCXC-1
	3.5

	FCXC-2
	4

	FYC-1
	2.5

	FYC-2
	3

	FNC-1
	1.5

	FNC-2
	2


FCXC-1振实密度确定依据

西安赛隆金属材料有限公司各批次产品粒度分析结果统计如表18所示。

表18  FCXC-1实测的振实密度统计数据表

	类别
	振实密度/ g/cm3

	
	

	标准值
	≥3.5

	单位1
	4.2

	单位1：西安赛隆金属材料有限公司


FCXC-2振实密度确定依据

西安赛隆金属材料有限公司各批次产品振实密度分析结果统计如表19所示。

表19  FCXC-2实测的振实密度统计数据表

	类别
	振实密度/ g/cm3

	
	

	标准值
	≥4

	单位1
	5.1

	单位1：西安赛隆金属材料有限公司 


FYC-1振实密度确定依据

矿冶科技集团有限公司各批次产品振实密度分析结果统计如表20所示.

表20  FYC-1实测的振实密度统计数据表

	类别
	振实密度/ g/cm3

	
	

	标准值
	≥2.5

	单位1-1
	5.1

	单位1：矿冶科技集团有限公司； 


FYC-2振实密度确定依据

国家纳米科学中心各批次产品振实密度分析结果统计如表21所示.

表21  FYC-2实测的振实密度统计数据表

	类别
	振实密度/ g/cm3

	
	

	标准值
	≥3

	单位1-1
	4.8

	单位1：国家纳米科学中心


。

（5）FNC-1振实密度确定依据

国家纳米科学中心各批次产品振实密度分析结果统计如表22所示.

表22  FNC-1实测的振实密度统计数据表

	类别
	振实密度/ g/cm3

	
	

	标准值
	≥1.5

	单位1-1
	2.3

	单位1：国家纳米科学中心 


FNC-2振实密度确定依据

国家纳米科学中心各批次产品振实密度分析结果统计如表23所示.

表23  FNC-2实测的振实密度统计数据表
	类别
	振实密度/ g/cm3

	
	

	标准值
	≥2

	单位1-1
	3.2

	单位1：国家纳米科学中心


3.7外观质量
微纳米铜粉的形状为球形、片状或不规则形状；超细铜粉外观颜色为浅玫瑰红色，亚微米铜粉外观颜色为紫褐色，纳米铜粉外观颜色为紫褐色或紫黑色。产品应纯净，无肉眼可见的夹杂物等，不应有结块。

3.8其他
如需方对产品有其他特殊要求，由供需双方协商确定并在合同中注明。

3.9 试验方法

3.9.1 化学成分

微纳米铜粉中铜按GB/T 5121 第1部分的规定进行；铅按GB/T 5121 第3部分的规定进行；碳、硫按GB/T 5121 第4部分的规定进行；砷按GB/T 5121 第7部分的规定进行；铁按GB/T 5121 第9部分的规定进行；锑按GB/T 5121 第12部分的规定进行；氧按GB/T 4164金属粉末中可被氢还原氧含量的测定 第三部分的规定进行；氮按GB/T 20124中惰气脉冲热导法进行。

3.9.2 粒度组成

产品粒度组成的测定按GB/T 1480 进行。
3.9.3 振实密度

产品振实密度的测定按GB/T 5162 进行。
3.9.4 表观质量


产品的表观质量用目视检查。
3.10 检验规则
3.10.1 检查和验收

3.10.1.1产品应由供方质量技术监督部门进行检验，保证产品质量符合本文件或订货单要求，并出其质量证明书。

3.10.1.2需方可对收到的产品进行检验，如检验结果与本文件或订货单的规定不符时，应在收到产品之日起15天内向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁时，由供需双方在需方共同取样。

3.10.2 组批

每批产品应由同一批原料生产的同一牌号的产品组成。每批重量不大于1t。

3.10.3 取样

产品检验项目及取样应符合表24的规定。
表24 检验项目及取样

	检验项目
	取样规定
	技术要求的章条号
	试验方法的章条号

	化学成分
	按GB/T 5314规定进行
	5.1
	6.1

	粒度组成
	
	5.2
	6.2

	松装密度
	
	5.3
	6.3

	外观质量
	
	5.4
	6.4


3.10.4 检验结果的判定
3.10.4.1 化学成分检验结果不合格时，判该批产品不合格。

3.10.4.2 粒度组成、松装密度检验结果不合格时，则在该批中对不合格项加倍取样复检，若重复检验仍有产品不合格，判该批产品不合格。 

3.10.4.3粉末外观质量检验不合格时，判该批产品不合格。

3.10.4.4粉末包覆层检验不合格时，判该批产品不合格。
3.11 标志

在检验合格的微纳米铜粉上应附有如下内容的合格证，合格证上注明：批号、检验员；包装外有供方名称、产品名称、批号、牌号、净重、生产日期、保质期、商标等标识。

3.12包装

产品内包装用双层聚乙烯塑料袋，抽真空封口包装，外包装采用铁桶。每件重量由供需双方协商约定。

3.13 运输

产品运输时应小心轻放，不得撞击、穿刺、滚动和倒置，应与其他物品分开堆放。

3.14 贮存

超细铜粉产品应贮存于干燥、通风、无腐蚀性气体的仓库中，避免阳光直射，温度不大于25℃，相对湿度不大于70%，在此条件下，质量保证期为六个月；亚微米铜粉和纳米铜粉应贮存于干燥、低温的密闭环境；微纳米铜粉使用时应注意清洁，防止外来杂质渗入。开包使用后包装口应扎紧，防止吸潮。
四、标准水平分析

4.1 采用国际标准及国外先进标准的程度

无。

4.2 与现有标准及修订中的标准协调配套情况

本文件与现有标准及修订中的标准无交叉重复。

4.3 涉及国内外专利及处置情况

经查，本文件没有涉及国内外专利。

4.4 标准水平

本标准是依据目前我国微纳米铜粉的实际生产和使用情况制定的，国外无相关技术条件。微纳米铜粉在市场中有广泛的应用前景，年需求量10000t以上。随着智能化消费电子产品的普及与更新、新能源汽车和无人驾驶技术等带来的汽车电子化水平的提高、5G通信的推广、工业自动化不断深入、增材制造技术的进步以及航空航天产业的发展，以及“基建七大领域”的发力，市场对于微纳米铜粉的需求量将不断增加。通过国内微纳米铜粉的产品性能参数可知，其产品生产已达到国内先进水平。
五、与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性

本标准是一项产品标准，适用于微纳米铜粉产品，本标准与现行相关产品无冲突，相互协调。

六、重大分歧意见的处理经过和依据

无。

七、标准作为强制性或推荐性国家（或行业）标准的建议

本文件建议作为推荐性行业标准。

八、贯彻标准的要求和措施建议

本标准的制订是结合我国微纳米铜粉加工生产企业及国内外用户的需求基础上进行制订。产品广泛应用于粉末冶金零部件、高端碳刷、高铁制动材料、超硬材料以及电子浆料等领域，本标准发布后，各企业应积极宣传和贯彻，采用新标准进行微纳米铜粉的生产，以保证产品质量，满足国内、外市场及用户的需要。

九、废止现行有关标准的建议

无

十、其他应予以说明的事项

本标准根据目前国内微纳米铜粉的实际生产现状情况，考虑随着新材料的开发使用和生产装备的更新，如果以后生产或订货合同中有其他产品需求可在下一版中进行补充修订。

十一、预期效果

本标准是结合我国微纳米铜粉生产企业及国内外用户需求的进行制订，具有普遍性、广泛性、适用性、科学性和先进性。

本文件规定了微纳米铜粉的要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存及质量证明书和订货单内容。本文件的制订有助于供需双方对微纳米铜粉要求的统一，对提高微纳米铜粉生产水平、发展技术经济、规范市场竞争有重大意义，可促进企业的有序竞争和发展。本标准发布后，将规范我国微纳米铜粉产品的生产和应用，提高产品在国内、外市场上的竞争力，给生产企业带来巨大的经济效益。

《微纳米铜粉》标准编制组
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