附件2：
《氧化镍及再生镍冶炼企业单位产品能源消耗限额》

数据调查表
金川集团股份有限公司镍冶炼厂  赵洪  E-mail:1079138548@qq.com  电话：13993576887
                                    填报时间：　 年 　月   日
	单位名称
（盖章）
	　

	地 址
	
	联系人
	

	
	
	联系电话
	

	E-mail
	

	填写说明：

1、请加盖总公司或集团公司公章；
2、如贵公司实际情况与调查内容有差异，请进行说明，并根据实际情况提供数据；

3、调查表中的概念定义和统计范围请参考《氧化镍及再生镍冶炼企业单位产品能源消耗限额》标准草案；
3、请贵单位在2023年10月10日前将盖章后的调查表扫描版以及文档发至E-mail:1079138548@qq.com。

	调   查  内  容

	请贵单位提供近三年电积镍和硫酸镍（含镍量）的产量和系统产能。

资源类型

产品
产能及产量（吨）
2020年
2021年
2022年
产能
产量
产能
产量
产能
产量
氧化镍矿

硫酸镍溶液
硫酸镍晶体
电积镍
高镍锍
再生镍
硫酸镍溶液
硫酸镍晶体
电积镍

高镍锍

请贵单位对生产和环保工艺进行描述，并根据企业自身情况完善和修改以下工艺流程图。

低镍锍吹炼工艺（低镍锍-高镍锍）概述及工艺流程图；

以低镍锍为原料，经过破碎后，以含硫物料为试剂，通过转炉进行吹炼，以提高含镍量、降低含杂量为目的的工艺过程。过程中产生的废渣供水泥厂生产水泥；废水无害化处理后回用；主要成分为二氧化硫的废气制备硫酸以及亚硫酸钠。


高镍锍浸出、萃取工艺（高镍锍-硫酸镍溶液）概述及工艺流程图；

以高镍锍为原料，经过硫酸浸出、萃取除杂，以得到纯净硫酸镍溶液为目的的工艺过程。


氧化镍矿湿法冶炼工艺（氧化镍浸出物-粗制镍盐）概述及工艺流程图；


粗制镍盐浸出、萃取工艺（粗制镍盐-硫酸镍溶液）概述及工艺流程图；



再生镍火法冶炼工艺（含镍废料-高镍锍）工艺概述及工艺流程图；


再生镍湿法冶炼工艺（含镍废料-硫酸镍溶液）工艺概述及工艺流程图。



	三、请贵单位对产品工艺能耗相关数据进行填报。
能耗中应当包含除烟气制酸以外的所有环保工序能耗，环保工序能耗计入产生所处置废物的工序；环保工序或生产工序如有非镍产品产出，请说明；能耗计算原则遵循《综合能耗计算通则》（GB/T 2589-2020)；能量按当量值折算；“全流程能耗”是指从原料入厂开始、到最终产品产出的能耗与最终产品的比值。

（1）工艺能耗值
资源类型
产品名称
工序（产品）名称
能耗（kgce/tNi）
2020年
2021年
2022年
氧化镍矿
硫酸镍
低镍锍吹炼工艺

（低镍锍-高镍锍）
高镍锍浸出、萃取工艺

（高镍锍-硫酸镍溶液）
氧化镍矿湿法冶炼工艺

（氧化镍浸出物-粗制镍盐）
粗制镍盐浸出、萃取工艺

（粗制镍盐-硫酸镍溶液）
蒸发结晶工艺

（硫酸镍溶液-硫酸镍晶体）

电镍
电积镍工艺（硫酸镍溶液-电积镍）
环保工序
全流程能耗（kgce/tNi）
再生镍
硫酸镍
含镍废料火法冶炼工艺

（含镍废料-高镍锍）
高镍锍浸出、萃取工艺

（高镍锍-硫酸镍溶液）
含镍废料湿法冶炼工艺

（含镍废料-硫酸镍溶液）
蒸发结晶工艺

（硫酸镍溶液-硫酸镍晶体）
电镍
电积镍工艺（硫酸镍溶液-电积镍
环保工序
全流程能耗（kgce/tNi）


	综合能耗

资源类型
产品名称
工序（产品）名称
能耗（kgce/tNi）
2020年
2021年
2022年
氧化镍矿
硫酸镍
低镍锍吹炼工艺

（低镍锍-高镍锍）
高镍锍浸出、萃取工艺

（高镍锍-硫酸镍溶液）
氧化镍矿湿法冶炼工艺

（氧化镍浸出物-粗制镍盐）
粗制镍盐浸出、萃取工艺

（粗制镍盐-硫酸镍溶液）
蒸发结晶工艺

（硫酸镍溶液-硫酸镍晶体）

电镍
电积镍工艺（硫酸镍溶液-电积镍）
环保工序
全流程能耗（kgce/tNi）
再生镍
硫酸镍
含镍废料火法冶炼工艺

（含镍废料-高镍锍）
高镍锍浸出、萃取工艺

（高镍锍-硫酸镍溶液）
含镍废料湿法冶炼工艺

（含镍废料-硫酸镍溶液）
蒸发结晶工艺

（硫酸镍溶液-硫酸镍晶体）
电镍
电积镍工艺（硫酸镍溶液-电积镍)
环保工序
全流程能耗（kgce/tNi）
四、请贵单位提供近三年原料的化学成份含量（%）。如因为某个或某几种杂质元素而新增其它工艺流程，请加以说明；如还存在其他影响能源消耗的元素，请添加。
镍锍化学成份

元素名称

原料化学成份含量（%）
2020年
2021年
2022年
Ni

Cu

Fe

Co

S

CaO

MgO

SiO2
其它元素

水份（%）
再生镍原料（含镍废料）化学成份含量。

元素名称

再生镍原料（含镍废料）化学成份含量（%）

2020年
2021年
2022年
Ni

Co

Mn

Li

Cu

Fe

Al

P

稀土Re

粗制硫酸镍化学成份含量

元素名称

粗制硫酸镍化学成份含量（%）

2020年
2021年
2022年
Ni

Cu

Fe

Co

Na

Mn

Ca

Mg

SiO2
其它元素

硫酸镍溶液化学成份含量

元素名称

硫酸镍溶液化学成份含量（g/l）
2020年
2021年
2022年
Ni
Cu
Fe
Co
Pb
Mn

Zn
其它元素

硫酸镍晶体化学成份含量

元素名称

硫酸镍晶体化学成份含量（%）
2020年
2021年
2022年
Ni
Cu
Fe
Co
Pb
Mn

Zn
其它元素

请贵单位提供近三年各工序镍回收率和综合回收率。

资源类型
产品名称
工序（产品）名称
镍回收率（%）
2020年
2021年
2022年
氧化镍矿
硫酸镍
低镍锍吹炼工艺

（低镍锍-高镍锍）
高镍锍浸出、萃取工艺

（高镍锍-硫酸镍溶液）
氧化镍矿湿法冶炼工艺

（氧化镍浸出物-粗制镍盐）
粗制镍盐浸出、萃取工艺

（粗制镍盐-硫酸镍溶液）
蒸发结晶工艺

（硫酸镍溶液-硫酸镍晶体）

电镍
电积镍工艺（硫酸镍溶液-电积镍）
环保工序
总收率
再生镍
硫酸镍
含镍废料火法冶炼工艺

（含镍废料-高镍锍）
高镍锍浸出、萃取工艺

（高镍锍-硫酸镍溶液）
含镍废料湿法冶炼工艺

（含镍废料-硫酸镍溶液）
蒸发结晶工艺

（硫酸镍溶液-硫酸镍晶体）
电镍
电积镍工艺（硫酸镍溶液-电积镍）
环保工序
总收率



	六、请结合本单位实际生产情况，对《氧化镍及再生镍冶炼企业单位产品能源消耗限额》制定工作提出宝贵建议和意见。




低镍锍





高镍锍





水淬高镍锍





水淬





吹炼





 氧气 





高镍锍





粉状精矿





粗制硫酸镍





硫酸浸出





破碎磨矿





 浸出渣 





萃取除杂





硫酸镍溶液





硫化镍、氢氧化镍等





粗制镍盐





湿法工艺





 浸出渣 





精制硫酸镍溶液





萃取除杂





净化除铁





粗制硫酸镍





粗制镍盐





硫酸浸出





硫酸





浸出渣





含镍废料





高镍锍





水淬高镍锍





水淬





硫化熔炼





 氧气 





含镍废料





硫酸浸出





 浸出渣 





萃取除杂





萃取提纯





硫酸反萃





硫酸镍溶液





除铜、除铁










