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II
冶炼副产品  铅铋合金锭
1 范围
本文件规定了冶炼副产品铅铋合金锭的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、随行文件和订货单内容。
本文件适用于铜阳极泥卡尔多炉熔炼渣及其他含铅铋物料经冶炼回收后得到的铅铋合金锭产品。主要供冶炼企业生产铅产品、铋产品。
2 规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括
所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 8170   数值修约规则与极限数值的表示和判定
YS/T 1345（所有部分） 高铋铅化学分析方法
3 术语和定义
    本文件没有需要界定的术语和定义。
4 产品分类
铅铋合金锭按化学成分分为四个品级：一级品、二级品、三级品和四级品。
5 技术要求
5.1  化学成分
5.1.1 铅铋合金锭的化学成分应符合表1的规定。
表1      铅铋合金锭的化学成分
	品级
	质量分数/%

	
	主要成分
	其他元素，不大于

	
	Pb＋Bi，不小于
	其中，Bi 
	As 
	Cu 
	Sb
	Te
	Sn

	一级品
	95.00
	5.00-35.00
	1.00
	0.80
	10.0
	1.00
	0.50

	二级品
	90.00
	
	
	
	
	
	

	三级品
	85.00
	
	
	
	
	
	

	四级品
	80.00
	
	
	
	
	
	


5.1.2 铅铋合金锭中金、银含量应按批进行分析并报出分析结果。
5.1.3 需方对铅铋合金锭的化学成分有特殊要求时，由供需双方协商并在订货单注明。
5.2  物理规格
5.2.1 铅铋合金锭为梯台形或圆台形，锭高应不大于350mm，锭重500kg±50kg或1000kg±100kg。
5.2.2 需方对铅铋合金锭的物理规格有特殊要求时，由供需双方协商并在订货单注明。
5.3  外观质量
5.3.1 铅铋合金锭表面应平整，不得有大于10mm的飞边毛刺（允许修整）。
5.3.2 铅铋合金锭表面呈灰黑色或土黄色，不应有残渣和其他夹杂物。
5.4  断面质量
铅铋合金锭断面不得有分层、包心和其他杂物。
6 试验方法
6.1 铅铋合金锭化学成分的测定按以下标准的规定进行：
a)铅铋合金锭中铅含量的测定按照YS/T 1345.1的规定进行；
b)铅铋合金锭中铋含量的测定按照YS/T 1345.2、YS/T 1345.7的规定进行；
c)铅铋合金锭中金、银含量的测定按照YS/T 1345.3的规定进行；
d)铅铋合金锭中锑含量的测定按照YS/T 1345.4、YS/T 1345.7的规定进行，其中YS/T 1345.4为仲裁方法；
e)铅铋合金锭中铜含量的测定按照YS/T 1345.5、YS/T 1345.7的规定进行，其中YS/T 1345.5为仲裁方法；
f)铅铋合金锭中锡含量的测定按照YS/T 1345.6的规定进行；
g)铅铋合金锭中砷含量的测定按照YS/T 1345.7的规定进行；
h)铅铋合金锭中碲含量的测定方法由供需双方协商。
6.2 铅铋合金锭的高度应使用检测器具进行检查，锭重按称重法检验。
6.3 铅铋合金锭的外观质量、断面质量用目视法进行检验。
7 检验规则
7.1 检查和验收
7.1.1 产品应由供方或第三方进行检验，保证产品质量符合本文件和订货单的规定。
7.1.2 需方可对收到的产品按本文件的规定进行检验，对供方检验结果有异议时，应在收到供方检测结果十个工作日内提出，由供需双方协商解决。若需仲裁，由供需双方协商在具备检测资质的检测机构进行。
7.2 组批
铅铋合金锭应成批提交检验，每批应由同一品级、同一规格、且所含金银含量基本一致的产品组成，批重不大于35吨。
7.3 检验项目
7.3.1 化学成分按批检验。
7.3.2 物理规格、外观质量逐锭检验。
7.3.3 断面质量随机抽样剖开检验。
7.4 取样和制样
7.4.1 取样
铅铋合金锭按照随机原则抽取样品，每批次取样量不小于总锭数的10%，不得少于4块，必要时可提高取样比例或全检。
7.4.2 屑样的钻取
7.4.2.1 钻点的确定
7.4.2.1.1梯台形
a)生产钻样
在铅铋合金锭的大底面做对角线，其中心点距两边顶角的1/3和2/3处以及中心点为取样点，共取9点，如图1a）所示。随机或按9点轮流方式确定钻点，每块铅铋合金锭钻穿1～3个孔。
b)仲裁钻样
在铅铋合金锭的大底面均匀布置15个网格，以随机方式确定起始点和钻孔格位置，并在该钻孔格内布置九宫格随机确定钻点，如图1b）所示。每块铅铋合金锭钻穿1～2个孔。
[image: D:\Users\User\My Document\WeChat Files\fendou526278094\FileStorage\Temp\1689149313698.png] [image: D:\Users\User\My Document\WeChat Files\fendou526278094\FileStorage\Temp\1687165198825.png]                              
a）                                     b）
图1 铅铋合金锭（梯台形）取样布点示意图
7.4.2.1.2圆台形
在铅铋合金锭表面画米字形，交叉点为大底面中心点，共分为八条半径线。以最靠近钢吊钩横向线的左边半径线为起始线，顺时针旋转并顺序编号，按照随机方式确定钻样线。将钻样线分为四等分，取中心点和等分点三点，分别为A、B、C、D点，如图2所示。随机或按4点轮流方式确定钻点，每块铅铋合金锭钻穿1个孔。
[image: ]
注：  A——大底面的中心点；
B——大底面的中心点距边缘1/4处；
C——大底面的中心点距边缘1/2处；
D——大底面的中心点距边缘3/4处；
图2  铅铋合金锭（圆台形）取样布点示意图
7.4.2.2钻取屑样前需用毛刷清除铅铋合金锭表面全部外来杂物，用直径16 mm～20 mm钻头在铅铋合金锭上钻取样品，应保持钻头锋利，并使用无水乙醇冷却钻头，钻头钻速应以钻屑不氧化为宜。钻屑应为片状或长丝状，长丝状需人工剪碎至不超过10mm。
7.4.2.3当铅铋合金锭不能一次性钻穿时，可在锭正反面相对应的点，各钻取深度不小于锭高的二分之一，两孔可以不是同心圆。
7.4.2.4钻样时，应防止钻屑飞溅损失。收集钻屑时，应防止钻屑以外的锭渣等杂物落入钻屑内。
7.4.3 制样
7.4.3.1将收集的全部钻屑混匀缩分至不少于1200g，加工破碎至全部通过4mm标准筛，再混匀缩分至600g。
7.4.3.2用磁铁除去加入带入的铁屑，用0.425mm的标准筛筛分，筛上、筛下样品分别称重，取出的筛上、筛下样品分别按四分法混匀缩分成4份，每份样量不少于150g，随即分别用铝箔袋封存。
7.4.3.3所得4份样品，供方样、需方样、仲裁样、备查样各一份。仲裁样品需方应现场签封，由供方保存90d。 
7.5 检验结果的判定
7.5.1 检验结果的数值修约及判定按照GB/T 8170的规定进行。
7.5.2 化学成分与本文件或订货单不相符时，判该批不合格。
7.5.3 物理规格、外观质量与本文件或订货单不相符时，判该锭不合格。
7.5.4 断面质量与本文件不相符时，判该批不合格。
7.5.5 同一检验批中，发现不同品级混装或金、银品位明显不一致时按较低品位作为最终结果。
8 标志、包装、运输、贮存和随行文件
8.1 标志
每批铅铋合金锭应标有包含产品名称、品级、供方名称、供方地址、批号、净重信息的标志。
8.2 包装、运输和贮存
8.2.1 铅铋合金锭为散装。 
8.2.2 铅铋合金锭可用车（船）运输，在运输过程中应防止雨淋、洒落、扬尘等情况。
8.2.3 铅铋合金锭应贮存在通风、干燥、无腐蚀性物质的仓库里，堆放应满足安全要求。
8.2.4 单车出现不同牌号或金银明显不一致铅铋合金锭时，供方在检验前应提前向需方说明，同时铅铋合金锭实物应有相应的区分标识，不得混装。
8.3 随行文件
    每批铅铋合金锭应附有随行文件，其中除应包括供方信息、产品信息、本文件编号、出厂日期或包装日期外，还宜包括：
    a) 产品质量保证书：
· 产品的主要性能及技术参数；
· 产品特点；
· 对产品质量所负的责任；
· 产品获得的质量认证及供方技术监督部门检印的各项分析检验结果。
    b) 产品合格证：
· 检验项目及其结果或检验结论；
· 批量或批号；
· 检验日期；
· 检验员签名或盖章。
    c) 产品质量控制过程中的检验报告及成品检验报告；
    d) 产品使用说明：正确搬运、使用、贮存方法等；
    e) 其他。
9 订货单内容
需方可根据自身的需要，在订购本文件所列产品的订货单内，列出如下内容：
a) 产品名称；
b) 产品品级；
c) 杂质元素及含量的特殊要求；
d) 交货批重量； 
e) 发货日期和发货地点；
f) 本文件编号；
g) 其他。
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